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Nová generace dřevostaveb

RAPID® Částečný závit

90° zápustná hlava

> Plně zapuštěná do dřeva a dobře sedí v ocelových       
otvorech

> Frézované kapsy snižují riziko vytrhávání a štěpení dřeva

Talířová hlava 

> Nejvyšší schválené hodnoty protažení hlavy pro stabilní 
a těsné spoje

> Nejsou zapotřebí žádné podložky, díky tomu rychlejší 
zpracování

Dual

> Lepší přenos síly díky šestihrannému pohonu,              
doporučeno pro dřevo s vysokou hustotou a nárazové 
šroubováky

> Přídavný pohon T ušetří časově náročnou výměnu       
nástrojů

SuperSenkFix

> Inovativní spoje se zapuštěnou a talířovou hlavou         
pro perfektní uchycení v ocelových otvorech

> Čisté lícující zapuštění ve spojích s vysokými hodnotami 
průtahu – optimální pro viditelné šroubové spoje

Tvary hlav

© Idaho Central Credit Union Arena - SCB
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Nová generace dřevostaveb

RAPID® Částečný závit

Geometrie závitu

Minimální vynaložení síly

> S inovacemi z vývoje šroubů do tvrdého dřeva

> Výrazně snížený odpor vůči zašroubování od třecí části

> Delší životnost baterie šroubovacího nástroje

Nejrychlejší sešroubování

> Dvojitý závit s vysokými a nízkými boky

> Úspora času díky nejrychlejšímu šroubování – ve srovnání           
s běžnými konstrukčními šrouby do dřeva

> Nejvyšší technické hodnoty zaručují bezpečnou soudržnost 
také u šikmých a čelních šroubových spojů

Nízký trhací účinek, malý odpor 

> Vlnový profil na bocích s řeznou funkcí snižuje trhací účinek       
a odpor vůči zašroubování

Patentovaná špička – Není nutné předvrtání!

> Samovrtná špička s žebry

> Úspora času díky přesnému a okamžitému záběru u šikmých      
a čelních šroubových spojů

> Výrazně nižší trhací účinek a nižší odpor vůči zašroubování       
ve srovnání s běžnými šrouby do dřeva

S upraveným
a přizpůsobeným
bitem v balíčku
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Nová generace dřevostaveb

RAPID® Částečný závit

Zápustná hlava
Talířová hlava SuperSenkFix Dual

≤ 25 mm ≥ 30 mm

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.

Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch für den Fall der Patenterstellung oder Gebrauchsmustereintrag.Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese 

technische Unterlage weder vervielfältigt noch Dritten zugänglich gemacht werden; sie darf durch den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mißbräuchlich verwertet werden.

Ls
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Ødk

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.

Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch für den Fall der Patenterstellung oder Gebrauchsmustereintrag.Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese 

technische Unterlage weder vervielfältigt noch Dritten zugänglich gemacht werden; sie darf durch den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mißbräuchlich verwertet werden.
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Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Ø 3,0

Pohon T 10 – – –

Délka 16–45 mm – – –

Závit Vstupní závit HiLo – – –

Spodní část hlavy Frézované kapsy – – –

Ø 3,5

Pohon T 20 – – –

Délka 16–50 mm – – –

Závit Vstupní závit HiLo – – –

Spodní část hlavy Frézované kapsy – – –

Ø 4,0

Pohon T 20 – – –

Délka 20–70 mm – – –

Závit Vstupní závit HiLo – – –

Spodní část hlavy Frézované kapsy – – –

Ø 4,5

Pohon T 20 – – –

Délka 20–80 mm – – –

Závit Vstupní závit HiLo – – –

Spodní část hlavy Frézované kapsy – – –

Ø 5,0

Pohon T 25 (T 20*) – – –

Délka 20–120 mm – – –

Závit Vstupní závit HiLo – – –

Spodní část hlavy Frézované kapsy – – –

Ø 6,0

Pohon – T 30 T 30 T 30 –

Délka – 50–300 mm 60–300 mm 80–300 mm –

Závit – HiLo HiLo HiLo –

Spodní část hlavy – Frézované kapsy Kónus Nákružek –

Ø 8,0

Pohon – T 40 T 40 T 40 T 30/SW 12

Délka – 80–500 mm 80–500 mm 80–400 mm 50–400 mm

Závit – HiLo HiLo HiLo HiLo

Spodní část hlavy – Frézované kapsy Kónus Nákružek Nákružek

Ø 10,0

Pohon – T 50 T 50 T 50 T 40/SW 15

Délka – 80–500 mm 100–500 mm 120–400 mm 60–400 mm

Závit – HiLo HiLo HiLo HiLo

Spodní část hlavy – Frézovaná žebra Kónus Nákružek Nákružek

Ø 12,0

Pohon – T50 – – T40/SW17

Délka – 100–400 mm – – 80–400 mm

Závit – Vstupní závit – – Vstupní závit

Spodní část hlavy – Frézovaná žebra – – Nákružek

Povrch YellWin 500+ Cr(VI)
free BlueWin 700+ 

Cr(VI)
free BlueWin 

Cr(VI)
free

*Truhlářská řada

Rozměry & povrchy 
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Nová generace dřevostaveb

RAPID® Částečný závit

Použití

KROKVE (2)
Vruty s částečným závitem přenášejí 
zatížení sáním větru a smykové síly
prostřednictvím hlav vrutů na spodní
konstrukci.

ZDVOJENÍ KROKVÍ (1)
Zdvojení pro vyztužení se obvykle provádí 
na horní nebo boční straně krokve.

STĚNY A STROPY CLT
Křížem vrstvené dřevo (CLT) – stropní 
panel. Přišroubování ke stěnám pomocí 
RAPID® SuperSenkFix. Vruty Schmid jsou 
schváleny pro všechny aplikace 
v bočním a čelním dřevu (0° a 90°) 
a v bočních a úzkých plochách panelů 
CLT.

Rohové a stěnové šroubové spoje jsou 
pomocí RAPID® SuperSenkFix těsně
a bezpečně spojeny.

PLECHY A TVAROVÉ DÍLY Z PLECHU
Pro plechy a tvarové díly z plechu jsou 
optimální stavební vruty RAPID® Dual (3)-, 
RAPID® SuperSenkFix (4)- a StarDrive GPR®. 
Tyto vruty mají pod hlavou nákružek,
který zajišťuje optimální vystředění
a přesné usazení v kovu.

11

22

33

33

44

44
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RAPID® Zápustná hlava
částečný závit

Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 4 ø 4,5  ø 5 ø 6  ø 8

dk
[mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0

di
[mm] 2,45 2,75 3,25 4,00 5,35

fax,90,k
[N/mm²] 14,3 13,3 13,6 13,0 10,9

fhead,k
[N/mm²] 17,1 17,6 14,6 14,6 12,4

Ftens,k
[kN] 5,0 7,0 8,8 13,1 23,3

My,k
[Nmm] 3 100 4 200 5 900 10 700 22 600

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
4,

0

4,0 30/20 - 1,09 0,32 1,14 0,40 - - 0,79 1,27 0,28

4,0 35/20 - 1,09 0,32 1,14 0,40 - - 0,94 1,40 0,33

4,0 40/25 - 1,09 0,32 1,43 0,50 - - 1,09 1,47 0,34

4,0 45/25 - 1,09 0,32 1,43 0,50 - - 1,15 1,47 0,34

4,0 50/30 - 1,09 0,32 1,72 0,60 - - 1,22 1,54  0,34

4,0 60/35 25 1,09 0,32 2,00 0,70 1,06 0,27 1,29 1,61 0,34

4,0 70/35 25 1,09 0,32 2,00 0,70 1,06 0,27 1,29 1,61 0,34

ø 
4,

5

4,5 30/20 - 1,43 0,41 1,20 0,45 - - 0,84 1,39 0,30

4,5 35/20 - 1,43 0,41 1,20 0,45 - - 1,00 1,53 0,36

4,5 40/25 - 1,43 0,41 1,50 0,56 - - 1,17 1,73 0,42

4,5 45/25 - 1,43 0,41 1,50 0,56 - - 1,33 1,73 0,43

4,5 50/30 - 1,43 0,41 1,80 0,68 - - 1,40 1,80 0,43

4,5 60/40 - 1,43 0,41 2,39 0,90 - - 1,55 1,95 0,43

4,5 70/40 30 1,43 0,41 2,39 0,90 1,31 0,34 1,55 1,95 0,43

4,5 80/40 30 1,43 0,41 2,39 0,90 1,31 0,34 1,55 1,95 0,43

 ø
 5

,0

5,0 30/20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 0,89 1,57 0,33

5,0 35/20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 1,06 1,71 0,40

5,0 40/25 - 1,46 0,50 1,70 0,63 - - 1,24 1,94 0,46

5,0 50/30 - 1,46 0,50 2,04 0,75 - - 1,59 2,17 0,53

5,0 60/40 - 1,46 0,50 2,72 1,00 - - 1,86 2,34 0,53

5,0 70/40 30 1,46 0,50 2,72 1,00 1,49 0,43 1,86 2,34 0,53

5,0 80/50 30 1,46 0,50 3,40 1,25 1,49 0,43 2,03 2,51 0,53

5,0 90/50 40 1,46 0,50 3,40 1,25 1,54 0,43 2,03 2,51 0,53

5,0 100/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53

5,0 110/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53

5,0 120/60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53

ø dk
ø d

ø di

L
b

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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lef
t1

lef
t1

F

Fax,Rk

Fhead,Rk

Fax,Rk

head,RkF

Fax,Rk

Fhead,Rk

Fax,Rk

head,Rk

FV,Rk

FV,Rk FV,Rk

FV,RkFV,Rk

FV,Rk FV,Rk

FV,Rk

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
6,

0

6,0 50/30 - 2,10 0,72 2,34 0,90 - - 1,77 2,75 0,70

6,0 60/40 - 2,10 0,72 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77

6,0 70/40 30 2,10 0,72 3,12 1,20 1,93 0,51 2,47 3,17 0,77

6,0 80/50 30 2,10 0,72 3,90 1,50 1,93 0,61 2,66 3,36 0,77

6,0 90/50 40 2,10 0,72 3,90 1,50 2,20 0,61 2,66 3,36 0,77

6,0 100/60 40 2,10 0,72 4,68 1,80 2,20 0,61 2,86 3,56 0,77

6,0 110/60 50 2,10 0,72 4,68 1,80 2,21 0,61 2,86 3,56 0,77

6,0 120/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 130/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 140/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 150/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 160/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 180/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 200/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 220/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 240/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 260/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 280/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 300/70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77

ø 
8,

0

8,0 80/50 30 2,79 1,13 4,36 2,00 2,69 0,75 3,54 4,93 1,36

8,0 90/50 40 2,79 1,13 4,36 2,00 2,97 0,85 3,80 4,93 1,36

8,0 100/60 40 2,79 1,13 5,23 2,40 2,97 1,02 4,02 5,14 1,36

8,0 120/80 40 2,79 1,13 6,98 3,20 2,97 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 140/80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 160/80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 180/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 200/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

RAPID® Zápustná hlava
částečný závit
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Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm]  ø 8  ø 10  ø 12

dk
[mm] 15,0 18,5 21,0

di
[mm] 5,35 6,80 7,00

fax,90,k
[N/mm²] 10,9 11,0 11,2

fhead,k
[N/mm²] 12,4 12,2 10,3

Ftens,k
[kN] 23,3 35,0 42,0

My,k
[Nmm] 22 600 33 600 46 900

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 8

,0

8,0 220/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 240/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 260/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 280/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 300/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 320/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 340/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 360/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 380/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 400/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 420/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 440/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 460/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 480/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 500/100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36

 ø
 1

0,
0

10,0 80/50 - 4,18 1,71 5,50 2,50 - - 4,03 6,21 1,86

10,0 100/60 40 4,18 1,71 6,60 3,00 3,86 1,20 5,18 6,71 2,13

10,0 120/80 40 4,18 1,71 8,80 4,00 3,86 1,60 5,78 7,26 2,13

10,0 140/80 60 4,18 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 4,18 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 220/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 240/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 260/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 280/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

ø dk
ø d

ø di

L
b

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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lef
t1

lef
t1

F

Fax,Rk

Fhead,Rk

Fax,Rk

head,RkF

Fax,Rk

Fhead,Rk

Fax,Rk

head,Rk

FV,Rk

FV,Rk FV,Rk

FV,RkFV,Rk

FV,Rk FV,Rk

FV,Rk

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 1

0,
0

10,0 300/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 320/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 340/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 360/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 380/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 420/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 440/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 460/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 480/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 500/100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

ø 
12

,0

12,0 100/60 - 4,54 2,21 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81

12,0 120/80 - 4,54 2,21 10,75 4,80 - - 7,06 9,06 3,06

12,0 140/80 - 4,54 2,21 10,75 4,80 - - 7,19 9,06 3,06

12,0 160/80 80 4,54 2,21 10,75 4,80 5,64 2,04 7,19 9,06 3,06

12,0 180/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 200/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 220/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 240/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 260/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 280/100 80 4,54 2,21 13,44 6,00 5,64 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 300/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 320/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 340/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 360/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 380/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 400/120 80 4,54 2,21 16,13 7,20 5,64 2,45 8,53 10,40 3,06
Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), axiální osa k vláknu: 30°–90°, Fax,Rk = závit – vytažení, Fhead,Rk = hlava – protažení, Fv,Rk = střih (// k vláknu 0° 
až Ʇ k vláknu 90°), dřevo-ocelový plech: lef = délka závitu, t1 min = minimální tloušťka dřeva, t1 max = maximální tloušťka dřeva montovaného 
dílu (L-b), FV,Rk,tenké= ocelový plech t ≤ d/2, FV,RK,silné= ocelový plech t ≥ d
Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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RAPID® Talířová hlava
částečný závit

Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 6 ø 8  ø 10

dk
[mm] 14,0 20,0 25,0

di
[mm] 4,00 5,35 6,80

fax,90,k
[N/mm²] 13,0 10,9 11,0

fhead,k
[N/mm²] 16,7 17,6 15,2

Ftens,k
[kN] 13,1 23,3 35,0

My,k
[Nmm] 10 700 22 600 33 600

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 6

,0

6,0 60/40 - 3,27 0,98 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77

6,0 80/50 30 3,27 0,98 3,90 1,50 2,22 0,61 2,66 3,36 0,77

6,0 100/60 40 3,27 0,98 4,68 1,80 2,49 0,61 2,86 3,56 0,77

6,0 120/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 140/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 160/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 180/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 200/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 220/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 240/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 260/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 280/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 300/70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77

 ø
 8

,0

8,0 80/50 30 7,04 2,00 4,36 2,00 3,08 0,75 3,54 4,93 1,36

8,0 100/60 40 7,04 2,00 5,23 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36

8,0 120/80 40 7,04 2,00 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 140/80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 160/80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 180/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 200/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 220/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 240/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 260/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 280/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 300/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

ø dk ø d
ø di

L
b

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.

Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch für den Fall der Patenterstellung oder Gebrauchsmustereintrag.Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese 

technische Unterlage weder vervielfältigt noch Dritten zugänglich gemacht werden; sie darf durch den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mißbräuchlich verwertet werden.

Ls

LgT

Ød

Ødk
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AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
8,

0

8,0 320/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 340/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 360/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 380/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 400/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 450/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 500/100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36

ø 
10

,0

10,0 100/60 40 9,50 3,13 6,60 3,00 4,47 1,20 5,18 6,71 2,13

10,0 120/80 40 9,50 3,13 8,80 4,00 5,02 1,60 5,78 7,26 2,13

10,0 140/80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 220/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 240/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 260/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 280/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 300/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 320/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 340/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 360/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 380/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 450/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 500/100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.

Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch für den Fall der Patenterstellung oder Gebrauchsmustereintrag.Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese 

technische Unterlage weder vervielfältigt noch Dritten zugänglich gemacht werden; sie darf durch den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mißbräuchlich verwertet werden.

Ls

LgT

Ød

Ødk

Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), axiální osa k vláknu: 30°–90°, Fax,Rk = závit – vytažení, Fhead,Rk = hlava – protažení, Fv,Rk = střih (// k vláknu 0° 
až Ʇ k vláknu 90°), dřevo-ocelový plech: lef = délka závitu, t1 min = minimální tloušťka dřeva, t1 max = maximální tloušťka dřeva montovaného 
dílu (L-b), FV,Rk,tenké= ocelový plech t ≤ d/2, FV,RK,silné= ocelový plech t ≥ d
Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

RAPID® Talířová hlava
částečný závit



14

RAPID® SuperSenkFix
částečný závit

Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 6 ø 8  ø 10

dk
[mm] 13,0 19,0 24,0

d4
[mm] 8,0 10,0 13,0

di
[mm] 4,00 5,35 6,80

fax,90,k
[N/mm²] 13,0 10,9 11,0

fhead,k
[N/mm²] 19,7 22,9 12,3

Ftens,k
[kN] 13,1 23,3 35,0

My,k
[Nmm] 10 700 22 600 33 600

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 6

,0

6,0 80/50 30 3,33 0,85 3,90 1,50 2,23 0,61 2,66 3,36 0,77

6,0 100/60 40 3,33 0,85 4,68 1,80 2,51 0,61 2,86 3,56 0,77

6,0 120/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 140/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 160/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 180/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

6,0 200/70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

 ø
 8

,0

8,0 80/50 30 8,27 1,81 4,36 2,00 3,08 0,75 3,54 4,93 1,36

8,0 100/60 40 8,27 1,81 5,23 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36

8,0 120/80 40 8,27 1,81 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 140/80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 160/80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 180/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 200/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 220/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 240/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 260/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 280/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 300/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 320/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 340/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 360/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 380/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 400/100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

ø dk

ø d4

ø d
ø di

L
b

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.

Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch für den Fall der Patenterstellung oder Gebrauchsmustereintrag.Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese 

technische Unterlage weder vervielfältigt noch Dritten zugänglich gemacht werden; sie darf durch den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mißbräuchlich verwertet werden.

Ls

LgT

Ød

Ødk
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AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
10

,0

10,0 120/80 40 7,08 2,88 8,80 4,00 4,59 1,60 5,78 7,26 2,13

10,0 140/80 60 7,08 2,88 8,80 4,00 5,35 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 7,08 2,88 8,80 4,00 5,35 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 220/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 240/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 260/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 280/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 300/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 350/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 6,33 7,81 2,13

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.

Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch für den Fall der Patenterstellung oder Gebrauchsmustereintrag.Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese 

technische Unterlage weder vervielfältigt noch Dritten zugänglich gemacht werden; sie darf durch den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mißbräuchlich verwertet werden.

Ls

LgT

Ød

Ødk

TG SSF

lef
t1

TG SSF

Fax,Rk

TG SSF

Fhead,Rk

TG SSF

FV,Rk

TG SSF

FV,Rk

© Canary Wharf Crossrail Station London; Architekt Foster + Partner; Foto WIEHAG

Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), axiální osa k vláknu: 30°–90°, Fax,Rk = závit – vytažení, Fhead,Rk = hlava – protažení, Fv,Rk = střih (// k vláknu 
0° až Ʇ k vláknu 90°), dřevo-ocelový plech: lef = délka závitu, t1 min = minimální tloušťka dřeva, t1 max = maximální tloušťka dřeva
montovaného dílu (L-b), FV,Rk,tenké= ocelový plech t ≤ d/2, FV,RK,silné= ocelový plech t ≥ d
Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

RAPID® SuperSenkFix
částečný závit
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RAPID® Dual
částečný závit

Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 8 ø 10 ø 12

SW = dk
[mm] 12,0 15,0 17,0

di
[mm] 5,35 6,80 7,00

d4
[mm] 7,8 9,8 11,8

fax,90,k
[N/mm²] 10,9 11,0 11,2

fhead,k
[N/mm²] 16,5 16,7 17,1

Ftens,k
[kN] 23,3 35,0 42,0

My,k
[Nmm] 22 600 33 600 46 900

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
8,

0

8,0 50/30 - 2,38 0,72 2,62 1,20 - - 2,07 3,52 0,89

8,0 60/40 - 2,38 0,72 3,49 1,60 - - 2,56 4,12 1,11

8,0 70/40 30 2,38 0,72 3,49 1,60 2,41 0,60 3,05 4,54 1,32

8,0 80/50 30 2,38 0,72 4,36 2,00 2,58 0,75 3,54 4,93 1,36

8,0 100/60 40 2,38 0,72 5,23 2,40 2,87 1,02 4,02 5,14 1,36

8,0 120/80 40 2,38 0,72 6,98 3,20 2,87 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 140/80 60 2,38 0,72 6,98 3,20 3,31 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 160/80 60 2,38 0,72 6,98 3,20 3,31 1,09 4,46 5,58 1,36

8,0 180/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 200/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 220/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 240/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 260/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 280/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 300/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 320/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 340/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 360/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 380/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

8,0 400/100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36

ø 
10

,0

10,0 60/40 - 3,76 1,13 4,40 2,00 - - 2,88 4,99 1,33

10,0 70/40 - 3,76 1,13 4,40 2,00 - - 3,45 5,44 1,59

10,0 80/50 - 3,76 1,13 5,50 2,50 - - 4,03 6,21 1,86

10,0 100/60 40 3,76 1,13 6,60 3,00 3,76 1,20 5,18 6,71 2,13

10,0 120/80 40 3,76 1,13 8,80 4,00 3,76 1,60 5,78 7,26 2,13

ø SW ø d
ø di

L
b

ø d4

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
10

,0

10,0 140/80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 160/80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13

10,0 180/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 200/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 220/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 240/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 260/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 280/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 300/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 350/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

10,0 400/100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13

ø 
12

,0

12,0 80/50 - 4,94 1,45 6,72 3,00 - - 4,45 7,23 2,17

12,0 100/60 - 4,94 1,45 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81

12,0 120/80 - 4,94 1,45 10,75 4,80 - - 7,06 9,06 3,06

12,0 140/80 - 4,94 1,45 10,75 4,80 - - 7,19 9,06 3,06

12,0 160/80 80 4,94 1,45 10,75 4,80 5,74 2,04 7,19 9,06 3,06

12,0 180/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 200/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 220/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 240/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 260/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 280/100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06

12,0 300/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 350/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

12,0 400/120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

TG DUAL

lef
t1

TG DUAL

Fhead,Rk

TG DUAL

Fax,Rk

TG DUAL

FV,Rk

TG DUAL

FV,Rk

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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LgT

Ls

Ød

SW

Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), axiální osa k vláknu: 30°–90°, Fax,Rk = závit – vytažení, Fhead,Rk = hlava – protažení, Fv,Rk = střih (// k vláknu 
0° až Ʇ k vláknu 90°), dřevo-ocelový plech: lef = délka závitu, t1 min = minimální tloušťka dřeva, t1 max = maximální tloušťka dřeva
 montovaného dílu (L-b), FV,Rk,tenké= ocelový plech t ≤ d/2, FV,RK,silné= ocelový plech t ≥ d
Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

RAPID® Dual
částečný závit
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Nejvyšší kvalita - inovativní technologie

StarDrive GPR®

Tvary hlav

Geometrie závitu

90° zápustná hlava s frézovanými žebry

> Žebra na spodní části hlavy pro optimální zapuštění 
do dřeva

> Snížení vytrhávání a štěpení dřeva

Rychlé sešroubování

> Hrubý závit s velkým stoupáním včetně patentovaného závitu, 
vyválcovaný do špičky

> Nižší krouticí moment při šroubování

Talířová hlava

> Nejvyšší schválené hodnoty protažení hlavy pro stabilní 
a těsné spoje

> Nejsou zapotřebí žádné podložky, díky tomu rychlejší 
zpracování

Nepatrný odpor vůči zašroubování

> Třecí část snižuje odpor vůči zašroubování vyfrézováním dřeva 
v oblasti dříku

Patentovaná závitová špička – není nutné předvrtání

> Zajišťuje rychlý záběr a nízký trhací účinek při šroubování
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Nejvyšší kvalita - inovativní technologie

StarDrive GPR®

Rozměry & povrchy

Zápustná hlava Talířová hlava Zápustná hlava 
A4

Talířová hlava 
A4

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Zeichnungsnr.:

Blatt
 

 
1 : 1

 Maßstab

 

 
 

Gepr.

Gez.

Allgemein Tol.

Material/Härte

Name

ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung: 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

Name

 

Projekt:

 

 

Gewicht0,032 kg

 

Oberflächen Reihe3 DIN 3141

Rt max.       µm 63
16

4

1

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Zeichnungsnr.:

Blatt
 

 
1 : 1

 
Maßstab

 

 
 

Gepr.

Gez.

Allgemein Tol.

Material/Härte

Name

ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung: 
 

 

  

 

 

 

 

 

Name

 

Projekt:

 

 

Gewicht0,040 kg

 

Oberflächen Reihe3 DIN 3141

Rt max.       µm 63 16
4

1

Ø 4,0

Pohon T 20 – – –

Délka 30–70 mm – – –

Závit Hrubý závit – – –

Spodní část hlavy Žebra spodní části hlavy – – –

Ø 4,5

Pohon T 20 – – –

Délka 50–80 mm – – –

Závit Hrubý závit – – –

Spodní část hlavy Žebra spodní části hlavy – – –

Ø 5,0

Pohon T 25 – – –

Délka 50–120 mm – – –

Závit Hrubý závit – – –

Spodní část hlavy Žebra spodní části hlavy – – –

Ø 6,0

Pohon T-30 T-30 – –

Délka 60–300 mm 60–200 mm – –

Závit Hrubý závit Hrubý závit – –

Spodní část hlavy Žebra spodní části hlavy Kónus – –

Ø 8,0

Pohon T 40 T 40 T 40 T 40

Délka 80–400 mm 80–400 mm 100–140 mm 100–140 mm

Závit Hrubý závit Hrubý závit Hrubý závit Hrubý závit

Spodní část hlavy Žebra spodní části hlavy Kónus Žebra spodní části hlavy Kónus

Ø 10,0

Pohon T 40 T 50 – –

Délka 80–400 mm 100–400 mm – –

Závit Hrubý závit Hrubý závit – –

Spodní část hlavy Žebra spodní části hlavy Kónus – –

Povrch žlutý pozinkovaný/modrý pozinkovaný Ušlechtilá ocel A4 Cr(VI)
free

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Zeichnungsnr.:

Blatt
 

 
1 : 1

 Maßstab

 

 
 

Gepr.

Gez.

Allgemein Tol.

Material/Härte

Name

ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung
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StarDrive GPR® Zápustná hlava
částečný závit

        Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 4 ø 4,5  ø 5 ø 6  ø 8  ø 10

dk
[mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0 18,5

di
[mm] 2,50 2,70 3,25 3,95 5,30 6,20

fax,90,k
[N/mm²] 14,8 13,8 12,8 13,5 13,1 12,5

fhead,k
[N/mm²] 17,1 17,6 14,6 14,6 12,4 12,2

Ftens,k
[kN] 5,0 5,8 8,5 12,4 22,0 32,0

My,k
[Nmm] 3 200 4 900 6 500 10 100 21 000 33 000

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
4,

0

4,0 30/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,79 1,34 0,28

4,0 35/24 - 1,09 0,32 1,42 0,48 - - 0,94 1,47 0,33

4,0 40/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,09 1,58 0,34

4,0 50/30 - 1,09 0,32 1,78 0,60 - - 1,24 1,58 0,34

4,0 60/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34

4,0 70/35 25 1,09 0,32 2,07 0,70 1,06 0,27 1,32 1,65 0,34

ø 
4,

5

4,5 40/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,17 1,77 0,42

4,5 45/24 - 1,43 0,41 1,49 0,54 - - 1,33 1,83 0,43

4,5 50/29 - 1,43 0,41 1,80 0,65 - - 1,48 1,91 0,43

4,5 60/29 30 1,43 0,41 1,80 0,65 1,38 0,28 1,48 1,91 0,43

4,5 70/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43

4,5 80/39 30 1,43 0,41 2,42 0,88 1,38 0,34 1,64 2,07 0,43

ø 
5,

0

5,0 50/30 - 1,46 0,50 1,92 0,75 - - 1,59 2,22 0,53

5,0 60/30 30 1,46 0,50 1,92 0,75 1,47 0,32 1,71 2,22 0,53

5,0 70/37 30 1,46 0,50 2,37 0,93 1,51 0,39 1,83 2,34 0,53

5,0 80/37 35 1,46 0,50 2,37 0,93 1,60 0,39 1,83 2,34 0,53

5,0 90/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53

5,0 100/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53

5,0 110/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53

5,0 120/55 35 1,46 0,50 3,52 1,38 1,60 0,43 2,11 2,62 0,53

ø 
6,

0

6,0 60/36 24 2,10 0,72 2,92 1,08 1,77 0,43 2,17 3,05 0,77

6,0 70/36 30 2,10 0,72 2,92 1,08 1,91 0,46 2,37 3,05 0,77

6,0 80/48 30 2,10 0,72 3,89 1,44 1,91 0,61 2,61 3,29 0,77

6,0 90/48 40 2,10 0,72 3,89 1,44 2,16 0,61 2,61 3,29 0,77

6,0 100/48 40 2,10 0,72 3,89 1,44 2,16 0,61 2,61 3,29 0,77

6,0 110/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 120/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 130/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 140/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 150/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 160/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 180/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 200/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 220/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 240/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 260/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

ø dk
ø d

ø di

L
b

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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GPR SK

lef
t1

GPR SK

Fax,Rk

GPR SK

Fhead,Rk

GPR SK

FV,Rk

GPR SK

FV,Rk

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 6,
0 6,0 280/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 300/64 40 2,10 0,72 5,18 1,92 2,16 0,61 2,94 3,61 0,77

ø 
8,

0

8,0 80/54 - 2,79 1,13 5,66 2,16 - - 3,54 5,11 1,36

8,0 100/54 45 2,79 1,13 5,66 2,16 3,10 0,92 4,03 5,11 1,36

8,0 120/54 55 2,79 1,13 5,66 2,16 3,31 0,92 4,03 5,11 1,36

8,0 140/84 55 2,79 1,13 8,80 3,36 3,31 1,09 4,82 5,90 1,36

8,0 160/84 55 2,79 1,13 8,80 3,36 3,31 1,09 4,82 5,90 1,36

8,0 180/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 200/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 220/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 240/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 260/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 280/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 300/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 320/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 340/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 360/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 380/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 400/100 55 2,79 1,13 10,48 4,00 3,31 1,09 5,23 6,32 1,36

ø 
10

,0

10,0 80/60 - 4,18 1,71 6,75 2,70 - - 4,03 6,51 1,86

10,0 100/60 45 4,18 1,71 6,75 2,70 4,02 1,15 5,18 6,70 2,13

10,0 120/60 55 4,18 1,71 6,75 2,70 4,41 1,15 5,23 6,70 2,13

10,0 140/60 55 4,18 1,71 10,50 4,20 4,41 1,70 6,17 7,64 2,13

10,0 160/100 60 4,18 1,71 10,50 4,20 4,59 1,70 6,17 7,64 2,13

10,0 180/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 200/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 220/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 240/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 260/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 280/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 300/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 320/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 340/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 360/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 380/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 400/100 60 4,18 1,71 12,50 5,00 4,59 1,70 6,67 8,14 2,13

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 6 ø 8  ø 10

dk
[mm] 14,0 20,0 25,0

di
[mm] 3,95 5,30 6,20

fax,90,k
[N/mm²] 13,5 13,1 12,5

fhead,k
[N/mm²] 16,7 17,6 15,2

Ftens,k
[kN] 12,4 22,0 32,0

My,k
[Nmm] 10 100 21 000 33 000

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 6

,0

6,0 60/36 24 3,27 0,98 2,92 1,08 1,97 0,43 2,17 3,05 0,77

6,0 80/48 30 3,27 0,98 3,89 1,44 2,20 0,61 2,61 3,29 0,77

6,0 100/48 40 3,27 0,98 3,89 1,44 2,46 0,61 2,61 3,29 0,77

6,0 120/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 140/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 160/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 180/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 200/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 220*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 240*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 260*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 280*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

6,0 300*/64 40 3,27 0,98 5,18 1,92 2,46 0,61 2,94 3,61 0,77

 ø
 8

,0

8,0 80/54 - 7,04 2,00 5,66 2,16 - - 3,54 5,11 1,36

8,0 100/54 45 7,04 2,00 5,66 2,16 3,82 0,92 4,03 5,11 1,36

8,0 120/54 55 7,04 2,00 5,66 2,16 4,03 0,92 4,03 5,11 1,36

8,0 140/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 4,37 1,09 4,82 5,90 1,36

8,0 160/84 55 7,04 2,00 8,80 3,36 4,37 1,09 4,82 5,90 1,36

8,0 180/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 200/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 220/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 240/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 260/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 280/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 300/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

ø dk ø d
ø di

L
b

StarDrive GPR® Talířová hlava
částečný závit

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
8,

0

8,0 320/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 340/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 360/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 380/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

8,0 400/100 55 7,04 2,00 10,48 4,00 4,37 1,09 5,23 6,32 1,36

ø 
10

,0

10,0 100/60 40 9,50 3,13 7,50 3,00 4,68 1,20 5,18 6,89 2,13

10,0 120/60 60 9,50 3,13 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13

10,0 140/60 60 9,50 3,13 7,50 3,00 5,42 1,28 5,42 6,89 2,13

10,0 160/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 180/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 200/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 220/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 240/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 260/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 280/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 300/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 320/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 340/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 360/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 380/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

10,0 400/100 60 9,50 3,13 12,50 5,00 5,92 1,70 6,67 8,14 2,13

GPR TK

lef
t1

GPR TK

Fhead,Rk

GPR TK

Fax,Rk

GPR TK

FV,Rk

GPR TK

FV,Rk

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Zeichnungsnr.:

Blatt
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 Maßstab

 

 
 

Gepr.

Gez.

Allgemein Tol.

Material/Härte

Name

ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung: 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

Name

 

Projekt:

 

 

Gewicht0,040 kg

 

Oberflächen Reihe3 DIN 3141

Rt max.       µm 63 16
4

1

Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), axiální osa k vláknu: 30°–90°, Fax,Rk = závit – vytažení, Fhead,Rk = hlava – protažení, Fv,Rk = střih (// k vláknu 0° 
až Ʇ k vláknu 90°), dřevo-ocelový plech: lef = délka závitu, t1 min = minimální tloušťka dřeva, t1 max = maximální tloušťka dřeva 
montovaného dílu (L-b), FV,Rk,tenké= ocelový plech t ≤ d/2, FV,RK,silné= ocelový plech t ≥ d
Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

StarDrive GPR® Talířová hlava
částečný závit
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Stavební vrut

StarDrive GPR® PS

Stavební vrut StarDrive GPR® doplňuje náš osvědčený sortiment StarDrive GPR® o vrut
s plným závitem. Stavební vrut StarDrive GPR® je speciálně navržen pro spoje kov–dřevo.
Speciální spodní část hlavy zaručuje dokonalé usazení v kovu. Povrchová úprava zinek-nikl 
1000+ je ideálním doplňkem žárově pozinkovaných kovových dílů a je vhodná také
pro použití v náročných podmínkách.

Rychlé sešroubování

> Hrubý závit s velkým stoupáním včetně patentovaného závitu, 
vyválcovaný do špičky

> Minimální trhací účinek

> Nižší kroutící moment při sešroubování

Talířová hlava pro vyšší hodnoty protažení

> Díky talířové hlavě není zapotřebí použití podložek

> Kratší doby montáže – vyšší hodnoty protažení

Automatické vystředění při zašroubování

> Zajišťuje přesné usazení v kovu

*Zvláštní délky na poptávku

Stavební vrut

Ø 8,0

Pohon T 40

Délka 40–60 mm

Závit Hrubý závit

Spodní část hlavy Rameno pod hlavou

Povrch Zinek nikl
1000+

Cr(VI)
free

Patentovaná závitová špička – není nutné předvrtání

> Zajišťuje rychlý záběr a nízký trhací účinek při šroubování
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Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 8

dk
[mm] 20,0

di
[mm] 5,30

d4
[mm] 7,8

fax,90,k
[N/mm²] 13,1

fhead,k
[N/mm²] 17,6

Ftens,k
[kN] 22,0

My,k
[Nmm] 21 000

ø dk

ø d4

ø d

ø di

L

AXIÁLNÍ – vytažení STŘIH

KOV–DŘEVO

ø L/b Fax,Rk Fax,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
8,

0 8,0 40/32 3,35 1,28 1,57 3,33 0,68

8,0 50/42 4,40 1,68 2,07 3,92 0,89

8,0 60/52 5,45 2,08 2,56 4,57 1,11

Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), axiální osa 
k vláknu: 30°–90°, 
Fax = závit – síla pro vytažení,
Fv = střižná síla (// k vláknu 0° až Ʇ k vláknu 90°), 
FV,Rk,tenké = ocelový plech t ≤ d/2, 
FV,Rk,silné = ocelový plech t≥ d

Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

StarDrive GPR® PS
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Nejlepší technické hodnoty – nejspolehlivější

RAPID® Plný závit

Válcová hlava 

> Snížený trhací účinek, nedochází k trhání povrchu dřeva

> Hluboké zapuštění hlavy je možné s dlouhým bitem

> Lepší přenos sil díky větší hloubce pohonu

90° zápustná hlava

> Ideální pro spoje kov–dřevo

> Přesné usazení v kovových dílech

Tvary hlav

> Stálý nízký kroutící moment díky kluznému povlaku

> Vynikající hodnoty závitu pro vytažení

> Vynikající hodnoty tlaku

> Maximální nosnost

Na poptávku se dodává také v provedení:

> ušlechtilá ocel A2 a A4 (přípustný Ф 8,0 až do délky 300 mm 
a Ф 10,0 až do délky 510 mm), 

> alternativní povrchy, jako např.: zinek nikl

Geometrie závitu

zinek nikl 1000+
Cr(VI)
freeušlechtilá ocel 

Cr(VI)
freeYellWin 500+

Cr(VI)
free
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Nejlepší technické hodnoty – nejspolehlivější

RAPID® Plný závit

Rozměry & povrchy

Zápustná hlava Válcová hlava Válcová hlava 
Poloviční hrot

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Ø 8,0

Pohon T 40 T 40 T 40

Délka 120–600 mm 120–400 mm 450–600 mm

Závit Vstupní závit Vstupní závit Vstupní závit

Špička Půlená špička Plná špička Půlená špička

Ø 10,0

Pohon T 50 – T 50

Délka 120–1000 mm – 200–1000 mm

Závit Vstupní závit – Vstupní závit

Špička Půlená špička – Půlená špička

Ø 12,0

Pohon T 50 – –

Délka 200–1000 mm – –

Závit Vstupní závit – –

Špička Půlená špička – –

Povrch YellWin 500+  Cr(VI)
free
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Für diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor, auch für den Fall der Patenterstellung oder Gebrauchsmustereintrag.Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese 

technische Unterlage weder vervielfältigt noch Dritten zugänglich gemacht werden; sie darf durch den Empfänger oder Dritte auch nicht in anderer Weise mißbräuchlich verwertet werden.

Poznámka: Vodicí otvory 5 d doporučené pro L > 800 mm 

Plná špička s žebry

> Minimální trhací účinek a rychlý záběr do dřeva 

Poloviční hrot 

Patentovaná špička – není nutné předvrtání 
> Samovrtná špička s žebry

> Minimální trhací účinek 

> O 50 % nižší krouticí moment při šroubování 

> Rychlý záběr i u šikmých a čelních šroubových spojů

> Zejména u dlouhých šroubů

> Možné menší vzdálenosti od kraje
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Nejlepší technické hodnoty – nejspolehlivější

RAPID® Plný závit

Použití

PODPĚRNÁ VÝZTUŽ S OCELOVÝM PLECHEM A VRUTY   
S PLNÝM ZÁVITEM (1)

RAPID® vruty s plným závitem přenášejí nosné 
zatížení z průřezu dřeva přes hlavy vrutů přímo 
na ocelovou desku. Ta rozloží sílu rovnoměrně
do čelního dřeva podpěry.

1

2

UPEVNĚNÍ V BODĚ PATKY PODPORY SLOUPU
Pro toto použití jsou nejvhodnější vruty s plným
závitem RAPID® se zapuštěnou hlavou. Smykové síly
a sání větru se účinně přenášejí. RAPID® poskytuje
vysokou úroveň bezpečnosti s odolností proti korozi 
500 hodin.
 
Informace: V oblastech vystavených povětrnostním 
vlivům (třída použití 3) musí být použity vruty
z ušlechtilé oceli podle normy pro dřevěné
konstrukce. Zhotovitel provede konečné
posouzení požadované protikorozní ochrany. 

ZESÍLENÍ PEVNOSTI V TAHU NAPŘÍČ VLÁKEN PŘI VYŘÍZNUTÍ (2)
Požadavek musí být zkontrolován statikem. Pokud je příčné tahové
zatížení pro průřez dřeva příliš vysoké, provede se zajištění a zesílení 
nosníku pomocí vrutů s plným závitem v oblasti červené linie.
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Nejlepší technické hodnoty – nejspolehlivější

RAPID® Plný závit

ZESÍLENÍ PRŮRAZŮ POMOCÍ DLOUHÝCH VRUTŮ
S PLNÝM ZÁVITEM

Červeně označená oblast představuje riziko
vzniku trhlin. Nad i pod tímto označením je
potřebná stejná délka závitu.
Doporučují se dlouhé vruty s plným závitem
a válcovou hlavou. Ty lze přesně napolohovat 
pomocí dlouhých bitů.

STYK U STROPU S KŘÍŽEM VRSTVENÉHO DŘEVA
Křížové šroubování stropů s křížem vrstveného 
dřeva odolné proti smyku.

TIP: nejprve má být spoj vytvořen těsně např.
pomocí vrutů s částečným závitem.
Sklon vrutů by měl být v souladu se směrem       
hlavního zatížení.

Použití



30

RAPID® Plný závit 
zápustná hlava

Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 8 ø 10 ø 12

dk
[mm] 15,0 18,5 21,0

di
[mm] 5,10 6,30 7,00

fax,90,k
[N/mm²] 13,1 12,5 11,2

fhead,k
[N/mm²] 12,4 12,2 10,3

Ftens,k
[kN] 24,1 40,0 46,7

My,k
[Nmm] 20 300 36 700 48 500

Npl,k · kc(*) [kN] 12,2 18,9 23,6

AXIÁLNÍ 90° STŘIH 90°

DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

lef = b/2 lef = b lef = b/2 lef = b

ø L/b Fax,Rk Fax,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 8

,0

8,0 120/110 5,76 2,20 11,53 4,40 4,01 0,94 5,14 6,52 1,36

8,0 140/130 6,81 2,60 13,62 5,20 4,27 1,09 5,14 7,04 1,36

8,0 160/150 7,86 3,00 15,72 6,00 4,54 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 180/170 8,91 3,40 17,82 6,80 4,80 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 200/190 9,96 3,80 19,91 7,60 5,06 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 220/210 11,00 4,20 22,01 8,40 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 240/230 12,05 4,60 24,10 9,20 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 260/250 13,10 5,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 280/270 14,15 5,40 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 300/290 15,20 5,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 325/315 16,51 6,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 350/340 17,82 6,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 375/365 19,13 7,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 400/390 20,44 7,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 450/428 22,37 8,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 500/478 24,10 9,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

8,0 600/578 24,10 10,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

ø 
10

,0

10,0 120/108 6,75 2,70 13,50 5,40 5,08 1,15 6,33 8,66 2,13

10,0 160/148 9,25 3,70 18,50 7,40 6,05 1,57 7,47 9,91 2,13

10,0 180/168 10,50 4,20 21,00 8,40 6,36 1,70 7,47 10,53 2,13

10,0 200/188 11,75 4,70 23,50 9,40 6,67 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 220/208 13,00 5,20 26,00 10,40 6,99 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 240/228 14,25 5,70 28,50 11,40 7,30 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 260/248 15,50 6,20 31,00 12,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 280/268 16,75 6,70 33,50 13,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

ø dk ø d

ø di

L
b

Hodnoty platí pro vrut RAPID® s plným závitem a zápustnou hlavou s půlenou špičkou i bez půlené špičky.

(*) celková délka šroubu ve dřevě
Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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AXIÁLNÍ 90° STŘIH 90°

DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

lef = b/2 lef = b lef = b/2 lef = b

ø L/b Fax,Rk Fax,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
10

,0

10,0 300/288 18,00 7,20 36,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 325/301 18,81 7,53 37,63 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 350/326 20,38 8,15 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 375/351 21,94 8,78 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 400/376 23,50 9,40 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 450/426 26,63 10,65 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 500/476 29,75 11,90 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 600/576 36,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 700/676 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 800/776 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

10,0 1000/976 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

ø 
12

,0

12,0 200/180 12,10 5,40 24,19 10,80 7,60 2,30 9,16 12,52 3,06

12,0 220/200 13,44 6,00 26,88 12,00 7,94 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 240/220 14,78 6,60 29,57 13,20 8,27 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 260/240 16,13 7,20 32,26 14,40 8,61 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 280/260 17,47 7,80 34,94 15,60 8,95 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 300/280 18,82 8,40 37,63 16,80 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 350/330 22,18 9,90 44,35 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 400/380 25,54 11,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 500/480 32,26 14,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 600/580 38,98 17,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 700/680 45,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 800/780 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

12,0 1000/980 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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VG SK

Fax,Rk

VG SK

FV,Rk

VG SK

lef,1
lef,2

VG SK

FV,Rk

l ef
 =

 b

l ef
 =

 b

RAPID® Plný závit 
zápustná hlava
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Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 8 ø 10 ø 12

dk
[mm] 15,0 18,5 21,0

di
[mm] 5,10 6,30 7,00

fax,90,k
[N/mm²] 13,1 12,5 11,2

fhead,k
[N/mm²] 12,4 12,2 10,3

Ftens,k
[kN] 24,1 40,0 46,7

My,k
[Nmm] 20 300 36 700 48 500

Npl,k · kc(*) [kN] 12,2 18,9 23,6

AXIÁLNÍ 45° STŘIH 45°

KŘÍŽOVÝ ŠROUBOVÝ SPOJ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

lef = b/2 lef = b/2 lef = b

ø L/b Fv,X1,Rk Fv,X2,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,příp FV,Rk Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 8

,0

8,0 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94 10,19 3,89

8,0 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30 12,04 4,60

8,0 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65 13,89 5,30

8,0 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01 15,75 6,01

8,0 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36 17,60 6,72

8,0 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71 19,45 7,42

8,0 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07 21,30 8,13

8,0 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42 21,30 8,84

8,0 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77 21,30 8,84

8,0 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13 21,30 8,84

8,0 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 5,57 21,30 8,84

8,0 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01 21,30 8,84

8,0 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45 21,30 8,84

8,0 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89 21,30 8,84

8,0 450/428 23,88 42,98 64,47 19,78 7,55 21,30 8,84

8,0 500/478 25,10 45,17 67,76 21,30 8,43 21,30 8,84

8,0 600/578 25,10 45,17 67,76 21,30 8,84 21,30 8,84

ø 
10

,0

10,0 120/108 9,55 17,18 25,77 5,97 2,39 11,93 4,77

10,0 160/148 13,08 23,55 35,32 8,18 3,27 16,35 6,54

10,0 180/168 14,85 26,73 40,09 9,28 3,71 18,56 7,42

10,0 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 4,15 20,77 8,31

10,0 220/208 18,38 33,09 49,64 11,49 4,60 22,98 9,19

10,0 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04 25,19 10,08

10,0 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48 27,40 10,96

10,0 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92 29,61 11,84

ø dk ø d

ø di

L
b

(*) celková délka šroubu ve dřevě

Hodnoty platí pro vrut RAPID® s plným závitem a zápustnou hlavou s půlenou špičkou i bez půlené špičky.

RAPID® Plný závit 
zápustná hlava

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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AXIÁLNÍ 45° STŘIH 45°

KŘÍŽOVÝ ŠROUBOVÝ SPOJ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

lef = b/2 lef = b/2 lef = b

ø L/b Fv,X1,Rk Fv,X2,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,příp FV,Rk Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
10

,0

10,0 300/288 25,26 45,46 68,19 15,91 6,36 31,82 12,37

10,0 325/301 25,83 46,49 69,74 16,63 6,65 33,26 12,37

10,0 350/326 26,93 48,48 72,72 18,01 7,20 35,36 12,37

10,0 375/351 28,04 50,47 75,71 19,39 7,76 35,36 12,37

10,0 400/376 29,14 52,46 78,69 20,77 8,31 35,36 12,37

10,0 450/426 31,35 56,44 84,66 23,53 9,41 35,36 12,37

10,0 500/476 33,56 60,41 90,62 26,30 10,52 35,36 12,37

10,0 600/576 37,98 68,37 102,55 31,82 12,37 35,36 12,37

10,0 700/676 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37

10,0 800/776 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37

10,0 1000/976 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37 35,36 12,37

ø 
12

,0

12,0 200/180 17,11 30,79 46,19 10,69 4,77 21,38 9,55

12,0 220/200 19,01 34,21 51,32 11,88 5,30 23,76 10,61

12,0 240/220 20,91 37,63 56,45 13,07 5,83 26,13 11,67

12,0 260/240 22,81 41,06 61,58 14,26 6,36 28,51 12,73

12,0 280/260 24,71 44,48 66,71 15,44 6,89 30,89 13,79

12,0 300/280 26,61 47,90 71,85 16,63 7,42 33,26 14,85

12,0 350/330 31,36 56,45 84,68 19,60 8,75 39,20 15,91

12,0 400/380 33,79 60,82 91,23 22,57 10,08 41,28 15,91

12,0 500/480 38,54 69,37 104,06 28,51 12,73 41,28 15,91

12,0 600/580 43,29 77,92 116,89 34,45 15,38 41,28 15,91

12,0 700/680 48,04 86,48 129,72 40,39 15,91 41,28 15,91

12,0 800/780 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91

12,0 1000/980 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91

VG SK

FV,Rk

α,1 α,2

VG SK

FV,Rklef,1

lef,2

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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VG SK

lef,1
lef,2

VG SK

FV,Rk

s
α

Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), axiální osa k vláknu: 30°–90°, Fax,Rk = závit – vytažení, Fhead,Rk = hlava – protažení, Fv,Rk = střih (// k vláknu 0° 
až Ʇ k vláknu 90°), dřevo-ocelový plech: lef = délka závitu, t1 min = minimální tloušťka dřeva, t1 max = maximální tloušťka dřeva montovaného 
dílu (L-b), FV,Rk,tenké= ocelový plech t ≤ d/2, FV,RK,silné= ocelový plech t ≥ d
Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

RAPID® Plný závit 
zápustná hlava

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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RAPID® Plný závit 
válcová hlava

Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 8 ø 10

dk
[mm] 10,2 13,4

di
[mm] 5,10 6,30

fax,90,k
[N/mm²] 13,1 12,5

fhead,k
[N/mm²] 0 0

Ftens,k
[kN] 24,1 40,0

My,k
[Nmm] 20 300 36 700

Npl,k · kc(*) [kN] 12,2 18,9

AXIÁLNÍ 90° STŘIH 90°

PROTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO

lef = b/2 lef = b/2

ø L/b Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 8

,0

8,0 120/110 5,76 2,20 4,01 0,94

8,0 140/130 6,81 2,60 4,27 1,09

8,0 160/150 7,86 3,00 4,54 1,09

8,0 180/170 8,91 3,40 4,80 1,09

8,0 200/190 9,96 3,80 5,06 1,09

8,0 220/210 11,00 4,20 5,14 1,09

8,0 240/230 12,05 4,60 5,14 1,09

8,0 260/250 13,10 5,00 5,14 1,09

8,0 280/270 14,15 5,40 5,14 1,09

8,0 300/290 15,20 5,80 5,14 1,09

8,0 325/315 16,51 6,30 5,14 1,09

8,0 350/340 17,82 6,80 5,14 1,09

8,0 375/365 19,13 7,30 5,14 1,09

8,0 400/390 20,44 7,80 5,14 1,09

8,0 450/428 22,37 8,54 5,14 1,09

8,0 500/478 24,10 9,54 5,14 1,09

8,0 600/578 24,10 10,00 5,14 1,09

ø dk ø d

ø di

L
b

Hodnoty platí pro RAPID® VG ZK se špičkou s jádrovými žebry a pro RAPID® VG ZK s půlenou 
špičkou. Válcová hlava RAPID® VG není vhodná pro šroubové spojení dřevo - ocelový plech, 
pro toto spojení máme v našem sortimentu zapuštěnou hlavu RAPID® VG. 

(*) celková délka šroubu ve dřevě Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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AXIÁLNÍ 90° STŘIH 90°

PROTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO

lef = b/2 lef = b/2

ø L/b Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 1

0,
0

10,0 200/188 11,75 4,70 6,67 1,70

10,0 240/228 14,25 5,70 7,30 1,70

10,0 260/248 15,50 6,20 7,47 1,70

10,0 280/268 16,75 6,70 7,47 1,70

10,0 300/288 18,00 7,20 7,47 1,70

10,0 325/301 18,81 7,53 7,47 1,70

10,0 350/326 20,38 8,15 7,47 1,70

10,0 375/351 21,94 8,78 7,47 1,70

10,0 400/376 23,50 9,40 7,47 1,70

10,0 450/426 26,63 10,65 7,47 1,70

10,0 500/476 29,75 11,90 7,47 1,70

10,0 600/576 36,00 14,00 7,47 1,70

10,0 700/676 40,00 14,00 7,47 1,70

10,0 800/776 40,00 14,00 7,47 1,70

10,0 1000/976 40,00 14,00 7,47 1,70

VG ZK
lef,1

lef,2

VG ZK

Fax,Rk

VG ZK

FV,Rk

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 8 ø 10

dk
[mm] 10,2 13,4

di
[mm] 5,10 6,30

fax,90,k
[N/mm²] 13,1 12,5

fhead,k
[N/mm²] 0 0

Ftens,k
[kN] 24,1 40,0

My,k
[Nmm] 20 300 36 700

Npl,k · kc(*) [kN] 12,2 18,9

ø dk ø d

ø di

L
b

Hodnoty platí pro RAPID® VG ZK se špičkou s jádrovými žebry a pro RAPID® VG ZK s půlenou špičkou. Válcová 
hlava RAPID® VG není vhodná pro šroubové spojení dřevo - ocelový plech, pro toto spojení máme v našem 
sortimentu zapuštěnou hlavu RAPID® VG. 

AXIÁLNÍ 45° STŘIH 45°

KŘÍŽOVÝ ŠROUBOVÝ SPOJ DŘEVO–DŘEVO

lef = b/2 lef = b/2

ø L/b Fv,X1,Rk Fv,X2,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

 ø
 8

,0

8,0 120/110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94

8,0 140/130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30

8,0 160/150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65

8,0 180/170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01

8,0 200/190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36

8,0 220/210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71

8,0 240/230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07

8,0 260/250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42

8,0 280/270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77

8,0 300/290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13

8,0 325/315 19,73 35,51 53,26 14,59 5,57

8,0 350/340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01

8,0 375/365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45

8,0 400/390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89

8,0 450/428 23,88 42,98 64,47 19,78 7,55

8,0 500/478 25,10 45,17 67,76 21,30 8,43

8,0 600/578 25,10 45,17 67,76 21,30 8,84

(*) celková délka šroubu ve dřevě

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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válcová hlava

© Rubner Holzbau - Mactan Cebu Airport
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VG ZK
lef,1

lef,2
VG ZK

FV,Rk

α,1 α,2

VG ZK

FV,Rklef,1

lef,2

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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AXIÁLNÍ 45° STŘIH 45°

KŘÍŽOVÝ ŠROUBOVÝ SPOJ DŘEVO–DŘEVO

lef = b/2 lef = b/2

ø L/b Fv,X1,Rk Fv,X2,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,příp

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
10

,0

10,0 200/188 16,62 29,91 44,87 10,39 4,15

10,0 240/228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04

10,0 260/248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48

10,0 280/268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92

10,0 300/288 25,26 45,46 68,19 15,91 6,36

10,0 325/301 25,83 46,49 69,74 16,63 6,65

10,0 350/326 26,93 48,48 72,72 18,01 7,20

10,0 375/351 28,04 50,47 75,71 19,39 7,76

10,0 400/376 29,14 52,46 78,69 20,77 8,31

10,0 450/426 31,35 56,44 84,66 23,53 9,41

10,0 500/476 33,56 60,41 90,62 26,30 10,52

10,0 600/576 37,98 68,37 102,55 31,82 12,37

10,0 700/676 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37

10,0 800/776 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37

10,0 1000/976 40,81 73,46 110,19 35,36 12,37

© Rubner Holzbau - Mactan Cebu Airport

Hodnoty pro C24 (ρk = 350 kg/m³), 
Axiální osa k vláknu: 30°–90°, 
Fax,Rk = závit – vytažení, 
Fv,Rk = střih (// k vláknu 0° až Ʇ
k vláknu 90°),

Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

RAPID® Plný závit 
válcová hlava
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Mimořádná nosnost!

RAPID® Plný závit Plus*

90° zápustná hlava

> Ideální pro spoje kov–dřevo

> Přesné usazení v kovových dílech

Perfektní pro zpevnění podpěr

Malé rozteče vrutů umožňují při malých průřezech

(např.: laminované dýhové řezivo z buku) vyšší zátěže

Patentovaná špička – není nutné předvrtání

> Patentovaná samovrtná špička s žebry

> Minimální trhací účinek 

> O 50 % nižší krouticí moment při šroubování 

> Rychlý záběr i u šikmých a čelních šroubových spojů

Vyšší tah — a zatízitelnost v tlaku, 
srovnatelná s vruty Ф 13 mm

*RAPID® VG PLUS lze dodat na poptávku

Plný závit Plus*

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Ø 12,0

Pohon T 50

Délka 200–1000 mm

Závit Vstupní závit

Špička Půlená špička

Povrch YellWin 500+ 
Cr(VI)
free

Nepatrná deformace díky půlené špičce

> Zejména u dlouhých šroubů

> Možné menší vzdálenosti od kraje

ˇ
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Hodnoty pro C24 (ρk= 350 kg/m³), 
axiální osa k vláknu: 30°–90°, 
Fax,Rk = závit – vytažení, 
Fhead,Rk = hlava – protažení, 
Fv,Rk = střih (// k vláknu 0° až Ʇ
k vláknu 90°),
Dřevo–ocelový plech: lef = délka závitu 
b, t1 min = minimální tloušťka dřeva, 
t1 max = maximální tloušťka dřeva 
montovaného dílu (L-b),
FV,Rk,tenké = ocelový plech t ≤ d/2, 
FV,Rk,tenké = ocelový plech t≥ d
(*) celková délka šroubu ve dřevě

Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

Vlastnosti a hodnoty pro C24

d [mm] ø 12 fhead,k
[N/mm²] 10,3

dk
[mm] 21,0 Ftens,k

[kN] 61,2

di
[mm] 8,20 My,k

[Nmm] 77 300

fax,90,k 
[N/mm²] 11,8 Npl,k · kc(*) [kN] 32,45

ø dk ø d

ø di

L
b

VG SK

Fax,Rk

VG SK

FV,Rk

VG SK

lef,1
lef,2

VG SK

FV,Rk

l ef
 =

 b

l ef
 =

 b

VG SK

FV,Rk

α,1 α,2

VG SK

FV,Rklef,1

lef,2

VG SK

FV,Rk

s
α

RAPID® Plný závit Plus*

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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AXIÁLNÍ 90° STŘIH 90°

DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

lef = b/2 lef = b lef = b/2 lef = b

ø L/b lef Fax,sg,Rk Fax,sg,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
12

,0

12,0 200/180 90 12,74 5,40 25,49 10,80 8,97 2,30 11,56 14,55 3,06

12,0 400/380 190 26,90 11,40 53,81 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06

12,0 600/580 290 41,06 17,40 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06

12,0 700/680 340 48,14 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06

12,0 800/780 390 55,22 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06

12,0 1000/980 490 61,20 18,00 61,20 18,00 11,56 2,45 11,56 16,35 3,06

AXIÁLNÍ 45° STŘIH 45°

KŘÍŽOVÝ ŠROUBOVÝ SPOJ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

lef = b/2 lef = b/2 lef = b

ø L/b lef Fv,X1,Rk Fv,X2,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,příp FV,Rk Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

ø 
12

,0

12,0 200/180 90 18,02 32,44 48,66 11,26 4,77 22,53 9,55

12,0 400/380 190 38,05 68,49 102,73 23,78 10,08 47,56 15,91

12,0 600/580 290 50,62 91,12 136,68 36,30 15,38 54,09 15,91

12,0 700/680 340 55,63 100,13 150,20 42,55 15,91 54,09 15,91

12,0 800/780 390 60,64 109,15 163,72 48,81 15,91 54,09 15,91

12,0 1000/980 490 64,86 116,75 175,13 54,09 15,91 54,09 15,91
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Schválené pro tvrdé dřevo a stavební 
bukové dřevo bez předvrtání

RAPID® Hardwood

Vlastnosti

90° zápustná hlava

> Plně zapuštěná do dřeva a dobře sedí v ocelových otvorech

> Frézované kapsy snižují riziko vytrhávání a štěpení dřeva

Nízký trhací účinek dřeva, vysoké hodnoty vytažení

> Schváleno také pro měkké dřevo

> 3-4krát vyšší hodnoty u tvrdého dřeva ve srovnání 
s jehličnatým dřevem

Patentovaná špička – není nutné předvrtání

> Rychlý záběr i u šikmých a čelních šroubových spojů

> Minimální trhací účinek

> Bez předvrtání v tvrdém dřevě a buku FSH (pro délky do 400 mm 
včetně, nad tuto délku s předvrtáním)

Talířová hlava

> Nejvyšší schválené hodnoty protažení hlavy pro stabilní 
a těsné spoje

> Nejsou zapotřebí žádné podložky, díky tomu rychlejší 
zpracování

Minimální vynaložení síly

> Patentovaná třecí část snižuje výrazně odpor vůči 
zašroubování

> Menší vynaložení síly

> Rychlé sešroubování

> Vhodné pro aku šroubováky
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Schválené pro tvrdé dřevo a stavební 
bukové dřevo bez předvrtání

RAPID® Hardwood

Funkce

> Úspora času díky vynechání předvrtání

> Schválení ETA

> Únosnost v tahu srovnatelná s běžným stavebním vrutem do dřeva 10 mm

Rozměry & povrchy

Rapid® Hardwood je první vrut schválený bez předvrtání pro všechna tvrdá dřeva, 
a to jak pro šroubování do bočního a čelního dřeva (90° až 0°), tak pro šroubování        
do úzké strany laminovaného dýhovaného řeziva z buku.
Jedinečný RAPID® Hardwood umožňuje plné zatížení bez ohledu na to, zda je 
použito předvrtání. Pokud přesto provedete předvrtání vruty ø max. 6,5 mm, sníží 
se kroutící moment u RAPID® Hardwood o 2/3 a výrazně se zmenší rozteč vrutů. 

*Zvláštní délky a jiné povrchy budou dodány na poptávku

Zápustná hlava* Talířová hlava*

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Zeichnungsnr.:

Blatt
 

 
1 : 1

 
Maßstab

 

 
 

Gepr.

Gez.

Allgemein Tol.

Material/Härte

Name

ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung: 
 

 

  

 

 

 

 

 

Name

 

Projekt:

 

 

Gewicht0,032 kg

 

Oberflächen Reihe3 DIN 3141

Rt max.       µm 63 16
4

1

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Zeichnungsnr.:

Blatt
 

 
1 : 1

 

Maßstab

 

  
Gepr.

Gez.

Allgemein Tol.

Material/Härte

Name

ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung: 
 

 

  

 

 

 

 

 

Name

 

Projekt:
 

 
Gewicht0,040 kg

 

Oberflächen Reihe3 DIN 3141

Rt max.       µm 63 16
4

1

Ø 8,0

Pohon T 40 T 40

Délka 80–440 mm 160 mm

Závit Vstupní závit Vstupní závit

Spodní část hlavy Frézované kapsy Kónus

Povrch BlueWin 700+ Cr(VI)
free
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RAPID® Hardwood zápustná hlava
částečný závit

ø dk ø d

ø di

L
b

Vlastnosti a hodnoty

FSH buk C 24

d [mm] ø 8 ø 8

dk
[mm] 15,0 15,0

di
[mm] 6,10 6,10

fax,90,k
[N/mm²] 49,2 13,1

fhead,k
[N/mm²] 46 12,4

Ftens,k
[kN] 32,8 32,8

My,k
[Nmm] 42 800 42 800

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

FSH BUK ρk= 730 kg/m³

 ø
 8

,0

8,0 80*/60 - 10,35 - 23,52 - - - 7,39 13,50 -

8,0 100*/80 - 10,35 - 31,36 - - - 9,44 15,25 -

8,0 120/100 - 10,35 - 32,80 - - - 10,78 15,25 -

8,0 140*/100 40 10,35 - 32,80 - 7,23 - 10,78 15,25 -

8,0 160/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -

8,0 200/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -

8,0 240/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -

8,0 280/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -

8,0 320/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -

8,0 440*/100 55 10,35 - 32,80 - 7,98 - 10,78 15,25 -

C24 ρk= 350 kg/m³

 ø
 8

,0

8,0 80*/60 - 2,79 1,13 6,29 2,40 - - 3,54 6,06 1,36

8,0 100*/80 - 2,79 1,13 8,38 3,20 - - 4,53 7,37 1,36

8,0 120/100 - 2,79 1,13 10,48 4,00 - - 5,51 7,90 1,36

8,0 140*/100 40 2,79 1,13 10,48 4,00 3,40 1,09 6,35 7,90 1,36

8,0 160/100 60 2,79 1,13 10,48 4,00 3,98 1,09 6,35 7,90 1,36

8,0 200/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36

8,0 240/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36

8,0 280/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36

8,0 320/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36

8,0 440*/100 75 2,79 1,13 10,48 4,00 4,43 1,09 6,35 7,90 1,36

*lze dodat na poptávku

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Allgemein Tol.

Material/Härte
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ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung: 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

Name

 

Projekt:

 

 

Gewicht0,032 kg

 

Oberflächen Reihe3 DIN 3141

Rt max.       µm 63 16
4

1
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RAPID® Hardwood talířová hlava
částečný závit

ø dk

ø dø di

L
b

Vlastnosti a hodnoty

FSH buk C 24

d [mm] ø 8 ø 8

dk
[mm] 22,0 22,0

di
[mm] 6,10 6,10

fax,90,k
[N/mm²] 49,2 13,1

fhead,k
[N/mm²] 60,8 20,4

Ftens,k
[kN] 32,8 32,8

My,k
[Nmm] 42 800 42 800

AXIÁLNÍ STŘIH 

PROTAŽENÍ VYTAŽENÍ DŘEVO–DŘEVO KOV–DŘEVO

ø L/b t1,min Fhead,Rk Fhead,příp Fax,Rk Fax,příp Fv,Rk Fv,příp FV,Rk,tenké FV,Rk,silné Fv,příp

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

FSH BUK ρk= 730 kg/m³

8,0 160/100 60 29,43 - 32,80 - 10,78 - 10,78 15,25 -

C24 ρk= 350 kg/m³

8,0 160/100 60 9,87 2,42 10,48 4,00 5,75 1,09 6,35 7,90 1,36

© Pollmeier BauBuche-Fachwerk elobau – fotograf Michael Christian Peters

Axiální osa k vláknu: 30°–90°, Fax,Rk = závit – vytažení, Fhead,Rk = hlava – protažení, Fv,Rk = střih (// k vláknu 0° až Ʇ k vláknu 90°),
dřevo-ocelový plech: lef = délka závitu, t1 min = minimální tloušťka dřeva, t1 max = maximální tloušťka dřeva montovaného dílu 
(L-b), FV,Rk,tenké= ocelový plech t ≤ d/2, FV,RK,silné= ocelový plech t ≥ d
Tiskové chyby a překlepy vyhrazeny. Uvedené hodnoty slouží jako pomůcka pro projektování, projekty by měli provádět pouze autorizovaní 
odborníci.

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Gez.

Allgemein Tol.

Material/Härte

Name

ISO 2768-fH

Datum

 
Index

 

Änderungen

 

 

Datum

Bezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung: 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

Name

 

Projekt:

 

 

Gewicht0,040 kg

 

Oberflächen Reihe3 DIN 3141

Rt max.       µm 63 16
4

1
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Pro střešní izolační systémy

RAPID® Top-2-Roof

Vlastnosti

Válcová hlava

> Snížený trhací účinek, nedochází k trhání povrchu dřeva

> Lepší přenos sil díky větší hloubce pohonu

Nepatrný odpor vůči zašroubování

> Třecí část snižuje odpor vůči zašroubování vyfrézováním 
dřeva v oblasti dříku

Patentovaná závitová špička – není nutné předvrtání

> Zajišťuje rychlý záběr a nízký trhací účinek při šroubování

Rychlé sešroubování

> Hrubý závit s velkým stoupáním vyválcovaný do špičky

> Nižší krouticí moment při šroubování

Top-2-Roof

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.

Fü
r 
die

se
 t
ec
hn

isc
he

 U
nt
er
lag

e 
be

ha
lte

n 
wi
r 
un

s 
all

e 
Re

ch
te
 v
or
, a

uc
h 
fü
r 
de

n 
Fa

ll 
de

r 
Pa

te
nt

er
st
ell

un
g 
od

er
 G

eb
ra
uc
hs

mu
st

er
ein

tr
ag

.Oh
ne

 u
ns

er
e 
vo

rh
er

ige
 Z

us
tim

mu
ng

 d
ar
f 
die

se
 

te
ch
nis

ch
e 
Un

te
rla

ge
 w

ed
er

 v
er
vie

lfä
lti

gt
 n
oc
h 
Dr

itt
en

 z
ug

än
gli

ch
 g
em

ac
ht
 w

er
de

n; 
sie

 d
ar
f 
du

rc
h 
de

n 
Em

pf
än

ge
r 
od

er
 D

rit
te
 a
uc

h 
nic

ht
 in

 a
nd

er
er
 W

eis
e 
mi
ßb

rä
uc
hli

ch
 v
er
we

rt
et
 w

er
de

n.

Ø 8,0

Pohon T 40

Délka 240–520 mm

Závit Hrubý závit

Spodní část hlavy -

Povrch BlueWin 
Cr(VI)
free
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Pro střešní izolační systémy

RAPID® Top-2-Roof

Použití

Návrhový software

> Schválené pro tvrdé měkké izolační hmoty

> Optimální pro izolační materiály (měkké), které nejsou odolné proti tlaku

> Speciálně u střešních izolací: Pohlcení smykových a tlakových sil

> Pohlcením tlakových sil se izolační materiál podstatně méně vtlačuje 
do podkladu, což zlepšuje izolační vlastnosti

> Druhá část závitu pod hlavou vrutu optimálně fixuje střešní latě

> Jednoduché intuitivní ovládání – tabulkový procesor 
EXCEL nevyžaduje žádné speciální znalosti softwaru

> Výrazné zkrácení doby výpočtu

> Typy vrutů a předdefinované izolační materiály lze vybrat 
popř. individuálně rozšířit o vlastní izolační materiály

> Software zohledňuje národní předpisy a je k dispozici      
v němčině, angličtině, francouzštině a italštině

TVRDÉ

MĚKKÉ

IZOLACE STŘECHY A OBVODOVÝCH STĚN

> Upevnění střešní latě včetně šroubového spojení

> Sedlové a pultové střechy

> Izolace stěn 90°
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Pro dřevobetonové kompozitní konstrukce

RAPID® T-Con

Vlastnosti

Flexibilní výběr nástroje

> Možnost vyššího přenosu síly díky šestihrannému pohonu – 
důležité pro obzvláště tvrdé dřevo v oblasti renovace starých 
budov

> Přídavný běžně dostupný pohon T (T40)

Rychlé sešroubování

> Hrubý závit s velkým stoupáním včetně patentovaného závitu, 
vyválcovaný do špičky

> Nižší krouticí moment při šroubování

Patentovaná závitová špička – není nutné předvrtání

> 35° špička pro rychlý záběr – speciálně u sklonu 45°

Označení zašroubování

> Třecí část slouží jako praktické označení zbývající délky, 
která musí vyčnívat ze dřeva

T-Con

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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LgT

Ls

Ød SW

Ø 8,0

Pohon T 40/SW12

Délka 155–205 mm

Závit Hrubý závit

Spodní část hlavy Nákružek

Povrch RedWin 
Cr(VI)
free
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Pro dřevobetonové kompozitní konstrukce

RAPID® T-Con

Výhody dřevobetonové kompozitní konstrukce

Návrhový software

> Zvýšená nosnost při nízké montážní výšce

> Stávající strop lze i nadále používat, zejména při renovaci starých 
budov – hospodárnější, udržitelnější a cenově příznivější řešení

V porovnání s čistě dřevěnými stropy:

> Vyšší nosnost a tuhost

> Požární ochrana: Riziko šíření požáru je výrazně sníženo

> Betonový stropní panel snižuje vibrace a zlepšuje zvukovou izolaci

V porovnání s čistě betonovými stropy:

> Lepší ekologická rovnováha: Použito 2/3 dřeva

> Nižší vlastní hmotnost

> Software pro navrhování dřevobetonových kompozitních systémů 
je k dispozici v následujících jazycích: němčina, angličtina, 
francouzština, italština a čeština

> Od tloušťky betonu 50 mm (DE: 70 mm)

> Výpočet pro podepřené / nepodepřené stropy

> Beton popraskaný / nepopraskaný

> Šroubový spoj 45°/90° nebo křížem 45°/135° a podpěra 90°/135°

> S podporou / bez podpory

> Hmotnost mezerovitého betonu je zohledněna u průřezu 
stropnice

Příslušenství

ŠROUBOVACÍ PŘÍPRAVEK
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1,3t & 2,5t zvedací systém

RAPID® T-Lift

Vlastnosti

Flexibilní výběr nástroje

> Duální hlava (šestihran a T pohon) nabízí flexibilní šroubování

> Zesílená spodní část hlavy s optimálním tvarem pro spolehlivý 
přenos síly

Vysoké vytahovací síly a nízký trhací účinek

> Ostré válcované boky závitu pro minimální trhací účinek, rychlé 
zašroubování a velmi vysoké vytahovací síly

Patentovaná závitová špička – není nutné předvrtání

> Patentovaná kompresní špička zajišťuje rychlý záběr se sníženým 
krouticím momentem při šroubování

> Vhodné pro aku šroubováky

*Dim 16 lze dodat na poptávku

T-Lift

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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LgT

Ls

Ød

SW

Ø 12,0

Pohon T 40/SW 17

Délka 60–380 mm

Závit Vstupní závit

Spodní část hlavy Nákružek

Ø 16,0*

Pohon T 50

Délka 180–320 mm

Závit Vstupní závit

Spodní část hlavy Nákružek

Povrch BlueWin Cr(VI)
free
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1,3t & 2,5t zvedací systém

RAPID® T-Lift

Pokyny k použití

> Zvedací prvky RAPID® T-Lift s kulovou hlavou kategorie zatížení 
do 1,3 t popř. do 2,5 t lze používat pouze ve spojení 
se samovrtným šroubem RAPID® T-Lift Ф 12 mm popř. Ф 16 mm 
certifikovaným podle ETA-12/0373

> Hmotnost zvedaných stavebních dílů musí být známa a nesmí 
překročit vypočtenou nosnost šroubu

> Šrouby nesmí být zašroubovány do prasklin vyvolaných 
schnutím a podobně

> Úhel zašroubování do dřeva: 0–90°

> Kompletní návod k obsluze zvedáku RAPID® T-Lift je k dispozici 
na adrese: www.schmid-screw.com/en/download-center

Bezpečnostní pokyny

> Z bezpečnostních důvodů smí být šrouby použity pouze jednou

> Celý stavební díl musí být zvednut nejméně dvěma šrouby

> RAPID® T-Lift musí být před každým použitím zkontrolován, jestli 
není poškozen

> Nejméně 1x ročně musí být zvedací systém zkontrolován odborníkem / 
bezpečnostním technikem uživatelské společnosti. Kromě poškození všeho 
druhu se musí zjistit především stupeň opotřebení

> Změny a opravy na zvedacím systému, zejména svařování, nejsou povoleny

Oblasti použití

> Použití pro konstrukční dřevostavby jako zvedací systém pro zvedání 
prefabrikovaných střešních, stěnových a stropních prvků, v dřevěných 
obkladových konstrukcích pro montované domy, masivní dřevěné desky, 
jako je křížem vrstvené dřevo a podobně

> RAPID® T-Lift je vhodný pro křížem vrstvené dřevo, masivní dřevo, 
dřevěné materiály (OSB, LVL,...) z jehličnatého dřeva. Do listnatého 
dřeva doporučujeme předvrtání

> Lze použít pro axiální zatížení (šroub namáhaný tahem) a pro příčné 
zatížení (šroub namáhaný smykem)
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Pro bezpečné šroubové spoje v dřevostavbách

Bezpečnost

RAPID® Secure

Šroubovací nástroj RAPID® Secure představuje 
zcela novou technologii pro bezpečné šroubování 
v dřevěných konstrukcích. Toto řešení umožňu-
je bezpečné, bezproblémové a rychlé šroubování 
dlouhých vrutů do konstrukčního a tvrdého dřeva 
všemi šroubováky (sklíčidlo 13 mm).
Hlava vrutu je pevně uchycena a tvoří pevné spojení

s nástrojem RAPID® Secure. Bit nemůže vyklouznout 
a není třeba jej přitlačovat.
S nástrojem RAPID® Secure je šroubování vrutů
do dřeva obzvláště bezpečné a jednoduché. 
Nástroj lze používat s běžnými šroubováky
a poskytuje zaměstnancům jistotu i v nepříznivých 
polohách pro šroubování.

Šroubovací nástroj

Vaše výhody při použití RAPID® Secure:

> Zvýšení bezpečnosti práce pro pracovníky

> Po zajištění nelze uvolnit, těsně přiléhající vrut k bitu – při šroubování 
není třeba přítlak, nižší opotřebení – bit vydrží mnohem déle

> Zjednodušuje šroubování v obtížných a nebezpečných 
pracovních polohách a situacích

POUŽÍVEJTE RAPID® SECURE S VRUTY RAPID® A STARDRIVE GPR®

OD SPOLEČNOSTI SCHMID SCHRAUBEN:

> RAPID® SECURE L, T 40: ø 8 mm Rapid®/GPR® zápustná hlava, 
ø 8 mm Rapid® válcová hlava, ø 10 mm Rapid® Dual, ø 8 mm 
Rapid® T-Con

> RAPID® SECURE L, T50: ø10 mm Rapid válcová hlava

> RAPID® SECURE XL, T 40: ø 8 mm Rapid®/GPR® talířová hlava, 
ø 8 mm Rapid® SuperSenkFix, ø 12 mm Rapid® Dual, ø 12 mm 
Rapid® T-Lift

> RAPID® SECURE XL, T 50: ø 10 mm Rapid®/GPR® zápustná hlava, 
ø 12 mm Rapid®/GPR® zápustná hlava, ø 10 mm Rapid®

SuperSenkFix
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podle ETA-12/0373

Spoje kov–dřevo

Vrtání a vysekávání otvorů: vhodné jsou RAPID® Dual a SuperSenkFix Kopf a StarDrive 
GPR® PS. Po zašroubování se vrut automaticky vystředí a přesně zapadne.

RAPID® Dual RAPID® SuperSenkFix GPR® PS

Ф 6 mm - 8 mm -

Ф 8 mm 8 mm 10 mm 8 mm

Ф 10 mm 10 mm 13 mm -

Ф 12 mm 12 mm - -

RAPID® zápustná hlava
d zkosení Hloubka

zapuštění
Ф 6 mm Min. 15 mm

Ф 8 mm Min. 15 mm

Ф 10 mm Min 19 mm

Ф 12 mm Min 21 mm

90° otvory pro vruty se zápustnou hlavou: 
Zajistěte dostatečně velkou oporu pro zápustnou 
hlavu na zkosení. Vruty s talířovou hlavou vyžadují 
kvůli zaoblení také zkosení, doporučuje se 1,5 x d. 
Vrut se po zašroubování automaticky vystředí.
Doporučujeme válcový otvor v kovu o d +0/+1 mm 
(d = vnější průměr vrutu).

A-A ( 2 : 1 )

B-B ( 2 : 1 )

A AB B

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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DIN 7168-f

Datum

 

Index

 

Änderungen

 

 

DatumBezeichnung

 

 

 

 

 

 

Benennung:

  

 

 

 

 

 

  

 

Name

 

Projekt:
 

 

Gewicht
1,151 kg 

Ød
k

Øds

t

t

Ød

α

ØdFase

β

Pokud má být zápustná hlava zcela zapuštěna    
do kovu, musí být d

zkosení
 proveden s hloubkou

zapuštění 2 mm.

dzkosení = d∙1,5 v mm
d = průměr otvoru v mm
dFase = průměr zkosení v mm

Šikmé otvory:
Převážně se u dřevěných konstrukcí používají
šikmé otvory 45°. Dostatečně stabilní usazení
zápustné hlavy zajišťuje provedení podle
ETA-12/0373, které je vhodná pro kovy s t ≥ 10 mm.

A-A ( 2 : 1 )

B-B ( 2 : 1 )

A AB B

Alle auf dieser Zeichnung angegebenen Maße beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, auf den blanken Artikel ohne Oberflächenbehandlung.
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Gewicht
1,151 kg 
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t
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ØdFase

β

α > 45°              s ≥ 3 mm
30° ≤ α≤ 45°      s ≥ 2 mm

Charakteristické hodnoty pro výpočet spojů
kov–dřevo naleznete v tabulkách této brožury. 
Podle EC5 (EN1995-1-1) je definováno následující.
- Tenký plech: Tloušťka plechu t ≤ 0,5 * d (vnější   
průměr závitu)
- Silný plech: Tloušťka plechu t ≥ d (vnější průměr 
závitu)
- Tloušťky plechu mezi t ≤ 0,5 * d a 
t ≥ d se interpolují lineárně

≥ 
2 

m
m
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pro samovrtné vruty RAPID©, StarDrive GPR© a pro 
vruty s vrtací špičkou

Minimální vzdálenosti

Axiální namáhání Axiální a/nebo
smykové namáhání Axiální a smykové nebo jen smykové namáhání

Dřevo a dřevěné materiály z jehličnatého 
dřeva (předvrtané, nepředvrtané) a 

listnaté dřevo (předvrtané) 

Křížem vrstvené dřevo
(nepředvrtané)

Dřevo a dřevěné materiály z jehličnatého dřeva, 
listnaté dřevo a bukové LVL

Boční a čelní dřevo Plocha Úzká strana Boční a čelní dřevo

Podmínky a1 x a2 ≥ 25 x d² ≥ 21 x d² - -
α

Zašroubování 
do předvrtaného 

dřeva z jehličnatého, 
listnatého dřeva a 
listnatého dřeva 

LVL*

Zašroubování bez předvrtání

Vruty 
d < 5 mm do 
jehličnatého 

dřeva**

Vruty 
d ≥ 5 mm do 
jehličnatého 

dřeva**

Vruty d ≥ 5 mm s 
HSP do jehlična-

tého dřeva*

RAPID® Hard-
wood d=8 mm 

až do L=400 mm 
včetně 

listnatého dřeva 
a bukového 

LVL**
d < 5mm d≥ 5 mm

Osová vzdálenost a1 5 x d 7 x d 4 x d 10 x d
 0° 5 x d 10 x d 12 x d 5 x d 15 x d

90° 4 x d 5 x d 5 x d 4 x d 7 x d

Vzdálenost od okraje // a1, c 5 x d - -
0°

- - - -
90°

Osová vzdálenost ┴ a2 2,5 x d 3 x d 2,5 x d 3 x d
0° 3 x d

5 x d
3 x d

7 x d
90° 4 x d 4 x d

Vzdálenost od okraje ┴ a2, c 4 x d - -
0°

- - - - -
90°

Vzdálenost od okraje // 
se zatížením

a3, t - - 6 x d 12 x d
0° 12 x d 15 x d 12 x d 20 x d

90° 7 x d
10 x d (15 x d u vrutu d ≥ 8 
a při tloušťce dřeva t < 5d)

7 x d 15 x d

Vzdálenost od okraje // 
bez zatížení

a3, c - - 6 x d 7 x d
0°

7 x d 7 x d 15 x d
90°

Vzdálenost od okraje ┴ 
se zatížením

a4, t - - 6 x d 5 x d
0° 3 x d 5 x d 5 x d 3 x d 7 x d

90° 5 x d 7 x d 7 x d 10 x d 7 x d 12 x d

Vzdálenost od okraje ┴
bez zatížení

a4, c - - 2,5 x d 3 x d
0°

3 x d
5 x d (3 x d pokud a1 a a3 min. 25 x 

d, také při tloušťce dřeva t < 5d)
3 x d 7 x d

90°

Vzdálenost 
vrutů v
kříži

a cross 1,5 x d

Minimální tloušťky dřeva t 12d 10d

d = vnější průměr závitu, di = průměr jádra závitu, 
α = úhel mezi směrem působení síly a vlákna
* Viz EN1995-1-1, tabulka 8.2 jako hřebíky s předvrtáním
** Viz EN1995-1-1, tabulka 8.2 jako hřebíky bez předvrtání
// ... Vrut rovnoběžně s dřevěným vláknem
┴.. kolmo (příčně) k vláknu

Průměr vrutu < 8 8 10 12

Minimální tloušťky t pro nosné 
dřevěné stavební díly [mm]

24 30 40 80

- Pokud není dodržena minimální tloušťka dřeva,
je zpravidla nutné předvrtání.
- Průměr předvrtání: pro jehličnaté dřevo s di (-0,5/+1,0)
Pro listnaté dřevo a LVL s di (-0/+0,5).
- Dřevo, u něhož hrozí riziko štěpení (např. douglaska, 
jedle bělokorá), musí být předvrtáno podle EN1995-1-1 
nebo musí být použity zvýšené minimální tloušťky.
- Polohovací, vodicí a orientační otvory NEODPOVÍDAJÍ 
PŘEDVRTANÝM OTVORŮM.
- Všechny vruty (d ≥ 5 mm) lze do listnatého dřeva
a bukového LVL do délky 10 xd šroubovat bez
předvrtání, přitom platí vzdálenosti Rapid®  Hardwood.

- Minimální hloubka zapuštění vrutů je 4 d, v čelním
dřevu 20 d.
- Pro BSP (CLT) je minimální hloubka zapuštění 4 d v boční 
ploše a 10 d v úzké straně (čelní plocha).
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Minimální vzdálenosti

Upozornění

- Geometrie a mechanické vlastnosti splňují ETA 12/0373.
- U spojů hlavního a pomocného nosníku musí být hlavní nosník dostatečně torzně stabilní a vidlicově
uložený.
- Pro spoje hlavního a vedlejšího nosníku platí uvedené hodnoty pouze pro vertikálně orientované zatížení. 
Případná příčná tahová napětí je třeba zvlášť ověřit.
- Při výpočtu hodnot smyku byl zohledněn efekt lana.
- Přípustné hodnoty zatížení F

příp
: Návrh dle DIN 1052:1988 a německých schválení Z-9.1-564 pro částečný 

závit RAPID®, Z-9.1-435 pro StarDrive GPR®, Z-9.1-656 pro plný závit RAPID®, tyto snížené hodnoty jsou pouze 
orientační. 
- Charakteristické hodnoty F

Rk
: Návrh dle EC5 a ETA 12/0373, tyto hodnoty se použijí pro výpočty.

- Návrhová hodnota únosnosti F
v,Rd

 pro konečný návrh dřevěného spoje vyplývá z následujících
charakteristických hodnot:

FRd = 
FRk ∙ kmod 

ϒm

FRd ... Návrhová hodnota nosnosti ve smyku popř. v tahu na spojovací prostředek
FRk ... Charakteristická hodnota nosnosti ve smyku nebo tahu na spojovací prostředek

ϒm , kmod ... Koeficienty z odpovídajících národních norem

-90° ≤ α ≤ 90° -90° ≤ α ≤ 270° 0° ≤ α ≤ 180° 180° ≤ α ≤ 360°
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Zušlechtění a ochrana proti korozi

Koroze

YellWin, BlueWin a RedWin jsou kvalitní 
povrchy bez obsahu chromu (VI) od spo-
lečnosti Schmid. Jsou pravidelně kontro-
lovány ohledně dodržení požadavků. Čísla 
na konci označení určují počet hodin do 
vzniku červené rzi podle testu. 

ZKOUŠKA SOLNOU MLHOU
Zkouška solnou mlhou (SST, také „zkouška 
odolnosti proti solné mlze“) je standardi-
zovaná zkouška pro hodnocení antiko-
rozního účinku organických povrchových 
ochran, kovových povlaků nebo chemic-
kých či fyzikálních povrchových úprav.
Provádění zkoušky upravují různé národní 
nebo mezinárodní normy (např. DIN EN ISO 
9227).
Zkušební kusy jsou umístěny za standar-
dizovaných podmínek ve zkušební
komoře, ve které na ně působí rozprašo-
vaný roztok soli (obvykle roztok chloridu 
sodného). Test probíhá nepřetržitě, dokud 
není dosaženo předem stanovené doby 
trvání testu. Může se jednat o několik až 

několik tisíc hodin. Na konci zkušební doby 
se vyhodnotí korozní jevy vyskytující se 
na zkušebních tělesech.

POZNÁMKA
Zinkovo-niklové ochranné vrstvy mají při 
styku s ochrannými prostředky na dřevo 
obsahujícími měď (impregnace) snížený 
antikorozní účinek.
Standardní zinkové povlaky se nanášejí 
elektrogalvanicky a jsou technicky možné 
až do tloušťky zinkového povlaku 15 μm až 
20 μm.

ZVLÁŠTNÍ POVRCHOVÉ ÚPRAVY 
+Zinkovo-niklové nebo obzvlášť silné
zinkové povlaky ≥ 25 μm, které jsou naná-
šeny žárovým zinkováním, poskytují
zvýšenou ochranu proti korozi a jsou
k dispozici na poptávku, například náš
povrch ZnNi 1500+. 
Na přání je možné vyrobit také povrchy
z nerezové oceli A2 nebo A4.

Naše povrchy

Vrut povrch žlutý 
pozinkovaný

BlueWin
(povrch modrý 
pozinkovaný)

RedWin YellWin 500+ BlueWin 700+ ZnNi 1000+

RAPID®

Zápustná hlava / talířová hlava x

SuperSenkFix x

Dual x

Plný závit SK/ZK x

T-Lift x

Top2Roof x

T-Con x

Hardwood x

Plný závit Plus x

Stardrive GPR®

Zápustná hlava / talířová hlava x x

Stavební vrut x
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Stromová věž na Stezce korunami stromů

Reference

Po osmi měsících výstavby byla 19. března 2016 
slavnostně otevřena impozantní rozhledna           
ve Steigerwaldu v bavorském Ebrachu.
Autorem unikátní stavby je architekt Josef Stöger. 
Pro realizaci byl vybrána hornorakouská společ-
nost specializovaná na dřevostavby WIEHAG,
která se již léta spoléhá na kvalitu vrutů Schmid.
Pro tento mimořádný projekt dřevostavby byly 
použity tisíce vrutů s plným závitem RAPID®.
Stromová věž je přímo napojena na 1,1 km dlou-
hou Stezku korunami stromů, která vede Bavor-
ským lesem ve výšce 8 až 25 metrů. Po točitém 
schodišti se dostanete do výšky více než
40 metrů, odkud je úchvatný výhled na Steiger-
wald.
Různé úrovně věže poskytují návštěvníkům
výhledy na okolní stromy, rovněž jako na buky
a jedle uvnitř věže, kolem kterých se stromová 
věž působivě vine.

Stromová věž Steigerwald Ebrach © Bayerische Staatsforste
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Od drátu ke vrutu

Výroba vrutů

Nákup drátu 

Lisy 

Tepelné zpracování Povrchy Balení

Válcování 
Obrábění řezáním 
Dokončovací práce

Tažení drátu Žíhárna 
K výrobě našich produktů
používáme pouze dráty
z uhlíkové oceli testované
kvality z dohledatelných
zdrojů.

V naší vlastní tažírně formujeme 
dráty přesně do průměru, který 
váš vrut vyžaduje.

Řízený ohřev zajistí, že váš
výrobek bude mít čistý
geometrický tvar.

Naše špičkové lisovací
linky nám umožňují vyrábět
širokou škálu vrutů nejen
v precizní kvalitě, ale také, díky 
hloubce výrobního sortimentu, 
za nízké náklady.

Na nejmodernějších
válcovacích strojích se na vruty 
navíjí závit. Přitom je možné
cokoli až do Ø 24 mm a délky
až 1 500 mm.

Následné obráběcí procesy 
umožňují specifické vlastnosti 
výrobku, jako jsou křížové
otvory, hroty, drážky apod.
na stavebním dílu.

V naší nové lince na tepelné 
zpracování kalíme vruty
ve speciální plynové
atmosféře.

Naše speciální povlaky
„RedWin“, „BlueWin“ nebo
 „YellWin“ chrání vruty před
korozí. Speciální kluzný povlak 
zajišťuje maximální účinnost
při používání.

Na přání vám můžeme dodat 
vruty s individuálními etiketami 
nebo v kartonových krabicích
s potiskem loga vaší
společnosti.
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do budoucnosti

Odpovědnost

FAIR play 

Kontinuální
zlepšování 

Energeticky
úsporná výroba 

Nejvyšší 
kvalita výrobku 

Sociální
standardy 

Zdraví na pracovišti

Malá ekologická 
stopa

Průběžné analýzy 
energetických toků

Recyklace 

Dbáme na zdraví našich
zaměstnanců a pokud možno 
používáme chemické látky
a suroviny, které jsou
v souladu se zdravím
a životním prostředím. Například 
u našich vrutů Premium RAPID® 
již dlouhou dobu používáme 
antikorozní ochranu
bez obsahu Cr(VI).

Snažíme se neustále zlepšovat 
naši bilanci CO2.
To je zajištěno systémy
řízení energie ISO 50001
a životního prostředí ISO 14001. 
Návrhy na zlepšení každodenní 
práce každého pracovníka jsou 
průběžně aktivně
komunikovány.

Průběžně analyzujeme náš 
tok energie a spotřebu zdrojů 
a můžeme tak rychle zamezit 
„žroutům energie“ nebo
plýtvání. Současně aktivně
pracujeme na vývoji
a optimalizaci v oblasti
zpětného získávání energie
z výroby.

Naše prémiové výrobky
umožňují efektivnější řešení
aplikací s menším počtem vrutů, 
což šetří zdroje. Naše vysoce 
kvalitní vruty navíc zajišťují delší 
životnost a snadnější
a rychlejší zpracování.

Naše prémiové výrobky
lze díky kvalitnímu kluznému
povlaku a geometrii opět
odstranit ze dřeva, aniž by
zanechaly stopy. To znamená, 
že jednotlivé nosníky a trámy 
lze znovu sestavit do nových 
konstrukcí, čímž se šetří zdroje.

Přechod na elektrické
vysokozdvižné vozíky a LED
osvětlení, stejně jako nové 
energeticky úsporné
technologie, popř. stroje
ve výrobě a rekuperaci tepla
při kalení nám umožňují vyrábět 
ekologičtěji.

Samozřejmě dodržujeme
zákonná ustanovení.
V porovnání s jinými regiony
jsou mnohonásobně
přísnější, pokud jde o nakládání 
s CO2, energií, odpady
a chemickými látkami.

Našimi partnery jsou
především místní evropští
dodavatelé surovin. Díky tomu 
se zkracují naše přepravní
trasy ve srovnání s dovozem 
surovin kontejnerovými loděmi, 
které způsobují velmi vysoké 
emise znečišťujících látek.

Je samozřejmé,
že vykořisťování pracovníků
a pracovnic a dětská práce
nemají v rakouském podniku
místo. Dbáme však také na to, 
aby tyto a další sociální
standardy dodržovali i naši
dodavatelé a partneři.
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Program

Care4Sales

PRODEJNÍ NÁSTROJE OD NÁS PRO VÁS
S logem a designem vaší společnosti vám 
poskytneme profesionální prodejní
nástroje: od marketingových dokumentů 
jakéhokoli druhu přes produktové
katalogy až k webovým stránkám.

ZVLÁŠTNÍ PROJEKTY: NAŠI ODBORNÍCI
VÁS PODPOŘÍ 
Díky špičkovým mezinárodním odborným 
znalostem vám poskytneme poradenství 
v oblasti speciálních témat, jako je
protipožární ochrana, vzdálenosti od 
okraje, ochrana proti korozi a mnoho
dalších.

MARKETING & REKLAMA
Důsledná marketingová a tisková práce 
společnosti Schmid Schrauben vytváří 
důvěru: v naše výrobky, v nás, a tím
ve vás.

SERVIS & SOFTWARE
Svým zákazníkům můžete bez oklik
představit odbornou a obchodní kompetenci: 
s naším výpočtovým servisem a softwarem 
(střešní izolace Top-2-Roof, TCC)
od společnosti Schmid Schrauben.

RYCHLÉ DODÁNÍ & SPOLEHLIVOST DODÁVEK
Také prostřednictvím propojení s vaším
oddělením Dispo.

PŘÍMÉ ODVOLÁVKY
Rádi zařídíme podle skladových zásob mezi 
prodejcem a Schmid Schrauben.

NAKUPOVÁNÍ
Můžete využít našich služeb nákupu
nevýrobních dílů Non-production parts
(obchodní cesta) i přímých dodávek
koncovému zákazníkovi.

SEMINÁŘE, ŠKOLENÍ, TRÉNINK
(Přidaná) hodnota vrutů Schmid
se stane přesvědčivou, pokud
se o ní dozví vaše obchodní oddělení. 
Díky instruktážím, prohlídkám
výrobních závodů a praktickým
školením u vás i u nás posuneme vaše 
poradce na novou úroveň. Kromě toho 
nabízíme odborné semináře
na speciální témata s našimi externími 
partnery. (Koroze, protipožární
ochrana, výpočty atd.) 

Image: Silné stránky
Inovativními servisními službami posilujeme nejen značku 
Schmid Schrauben. Chceme také posílit vaši značku. 

Chcete při prodeji plně využít potenciál našich 
produktů? 
S tím vám můžeme pomoci.

Prodejní síla: Zvýšení
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VAŠE NÁSTROJE 
Frézování, soustružení, erodování, 
broušení, honování, zušlechtění:
Naše možnosti v oblasti obrábění kovů
jsou rozsáhlé a technologicky
na nejnovější úrovni. Stejně přesné 
jako vruty, vám také vyrobíme nástroj 
na míru: Podle vašich požadavků.
Využijte náš rozsáhlý strojový park!

Všechna práva vyhrazena. Společnost Schmid Schrauben Hainfeld GmbH je autorem tohoto dokumentu ve smyslu rakouského zákona
o autorských právech. (Technický) obsah uvedený v tomto dokumentu je platný pouze do doby, než bude zveřejněno nové vydání tohoto
dokumentu (ke stažení na internetu). I přes pečlivou přípravu a pravidelnou kontrolu jsou všechny údaje v tomto dokumentu vždy s výhradou 
možných tiskových, výpočetních chyb a/nebo překlepů a jiných omylů. Společnost Schmid Schrauben Hainfeld GmbH nenese odpovědnost, 
popř. neposkytuje záruku za aktuálnost, správnost a úplnost obsahu tohoto dokumentu a jeho další použití. Veškeré výpočty, předpoklady,
vlastnosti, hodnoty a/nebo (technické) výkresy obsažené v tomto dokumentu jsou pouze návrhy popř. plánovacími pomůckami pro orientaci 
zákazníka a vždy bez záruky a/nebo odpovědnosti za jejich správnost a/nebo úplnost, a proto by si zákazník měl zajistit řádný výkres a/nebo
výpočet popř.stanovení vlastností a hodnot u příslušného odborníka. Výrobky společnosti Schmid Schrauben Hainfeld GmbH, včetně jejich 
obalů, mohou obsahovat malé díly a/nebo ostré hrany, a proto musí být uchovávány mimo dosah dětí.

TECHNICKY INDIVIDUÁLNÍ
VÝVOJ PRODUKTŮ 
Vrut, který vy nebo váš zákazník
hledáte, je zatím jen na výkrese?
Nebo jeho podobu máte v hlavě?
Speciální projekty často vyžadují
speciální řešení na míru.
Navrhneme nebo vyrobíme pro vás 
podle vašeho výkresu popř. vzorku. 
Náš strojový park poskytuje širokou 
škálu výrobních možností. Od výroby 
prototypů Rapid pomocí 3D tiskáren 
přes výrobu speciálních dílů v malých 
sériích až po kalení a žárové zinkování. 
Neexistuje (téměř) nic, co bychom
nedokázali vyřešit.

ETIKETA/OBAL/KARTON
Etikety podle vašeho přání, vlastní 
obaly a přepravní materiály – nabízíme 
to správné řešení.

KVALITA
S námi je každá nuance měřitelná
a proveditelná. Naše paleta sahá
od materiálových testů, zkoušek
šroubování na našem vlastním
zkušebním stavu, měření tloušťky
vrstev a hodnot tření přes korozní 
zkoušky až po chemické analýzy.

Z „vrutu značky Schmid“ uděláme „vrut značky 
zákazníka“.

Značky: Vývoj
Vaše nápady pro vás realizujeme
pomocí přesné a vysoce kvalitní nástrojové 
technologie.

Zvláštní výroby



Speciální kalení
Naše vruty jsou houževnatě 
pružné a lze je ohnout 
minimálně o 45° – jsou 
pružné a vysoce pevné.

Váš vrut – vaše značka
Vyrábíme vruty přesně podle 
vašeho přání.

Vždy k dispozici
Náš sklad je vždy
zásoben rozsáhlým
sortimentem.

Bezpečnost 
Naše vruty jsou schváleny 
podle ETA 12/0373.

Nejvyšší kvalita
Vyrábíme podle normy ISO 
9001 pod dohledem
společnosti Holzforschung 
Austria. 

Udržitelnost
Dbáme na naše životní 
prostředí a vyrábíme podle 
norem ISO 14001 a ISO 
50001.

Statika
Naše vruty vykazují
nadprůměrné mechanické 
hodnoty pro vytažení
a protažení hlavy.

Orientace na služby
Ať už jde o výpočty,
know-how nebo zkušenosti 
– jsme tu pro naše 
zákazníky.

Zkušenosti
Již více než 175 let jsme 
specialisté na výrobu vrutů 
do dřevěných konstrukcí.

Schmid Schrauben Hainfeld GmbH
Landstal 10  |  3170 Hainfeld  |  T +43 (0)2764 2652
F +43 (0)2764 3149  |  E info@schrauben.at

6/2023 www.schmid-screw.com

Seifertova 33, 750 02 Přerov, Česká republika
+420 581 808 401 | eshop@wintech.cz

www.wintech.cz
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