revostavby
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Prohlaseni o vylouc¢eni odpovédnosti

Veskeré prispévky a ilustrace obsazené v tomto dokumentu slouzi pouze pro obecné infor-
macni Ucely. Spole¢nost Schmid Schrauben Hainfeld se snazi poskytovat informace, které
jsou presné, Uplné a odpovidaji nejnovéjsimu stavu techniky. Tento dokument obsahuje
vyhradné informace o vrutech pro dfevéné konstrukce od spole¢nosti Schmid Schrauben
Hainfeld. Je odpovédnosti uzivatele ovéfit, zda jsou informace obsazené v tomto dokumentu
pouzitelné pro dany stavebni projekt. Spolecnost Schmid Schrauben Hainfeld vSak neprebira
Zadnou odpovédnost za obsah tohoto dokumentu a nem(ize poskytnout Zadnou zaruku za
pfimé nebo nasledné skody zplsobené chybami ve stavebni konstrukci. Spoléhéni se na
obsah tohoto dokumentu a odkazy na néj je zcela na vlastni riziko uzivatele. V pfipadé zjisténi
chyb nebo novych poznatkUl se prosim obratte se svou zpétnou vazbou na autory. Vsechny
prispévky a ilustrace obsazené v tomto dokumentu jsou chranény autorskym pravem. Bez
vyslovného souhlasu vydavatele je jakékoli pouziti, jiné nez povoleno autorskym zakonem,
pfisné zakazano a bude stihano. V pripadé pochybnosti plati némecky original tohoto doku-
mentu.

Vydano v roce 2026, vSechna prava vyhrazena.

S vyhradou typografickych a tiskovych chyb.

Vydavatel

WT WINTECH a.s.
Seifertova 33

750 02 Prerov

tel: (+420) 581 808 401
e-mail: eshop@wintech.cz
www.wintech.cz



0O nas

Rakouskd spole¢nost Schmid Schrauben Hainfeld sta-
vi na vice nez 180leté tradici. Diky témto zkuSenostem
dnes patfi k evropskym technologickym lidriim ve vy-
robé vrutl a spojovacich feseni. Ackoliv byla firma pU-
vodné zaloZena jako tovarna na hrebiky a kosy, velmi
brzy rozpoznala potencidl vrutl pro dfevostavby. Dnes
v nasem zavodeé s priblizné 150 zaméstnanci vyrabime
technologicky vyspélé vruty pro dfevéné konstrukce.

V porovnani s béznymi vruty do dfeva jsou nase sa-
morezné vruty RAPID® a StarDrive GPR optimalizovany
z hlediska materialovych vlastnosti i geometrie. Nabizi-
me vysoce vykonné spojovaci prvky a spolehlivé produk-

ty, které vychazeji z naSeho know-how v oblasti vyroby.
Pomoci vrutll spole¢nosti Schmid Schrauben Hainfeld
jsou stavény budovy vSech tvar( a velikosti, coZ potvr-
zuje jejich vysokou kvalitu a dlouhou Zivotnost.

Nase poslani a vize nas vedou k tomu, abychom vzdy
dodavali ta nejlepsi feSeni a posouvali hranice moznosti
v oblasti spojovaci techniky. Se zamérfenim na inovaci,
kvalitu a udrzitelnost se aktivné podilime na utvareni
budoucnosti drevostaveb. Jsme spolehlivym partne-
rem pro nase zakazniky z oblasti dfevénych konstrukci,
projektanty drevostaveb i kvalifikované femeslniky po
celém svété.

PREHLED NEJDULEZITEJSICH ZMEN (ETA-12/0373:2025)

v s

> Vypocet spojtli ocel-dievo
st =d jako se silnym ocelovym
plechem pfi pouziti vrutl s plo-
chou hlavou (hlavy 180°), str. 20
(ocel-drevo)

> Novinka v sortimentu:
RAPID® Plny zavit valcova hlava
? 6,0 mm

> VysSi unosnost diky vétSimu
tahovému spoluptsobeni ve
smykoveé namahanych spojich.

> Maximalni hloubky zasroubovani
bez predvrtani pro vruty
RAPID® a RAPID® FT - Plny zavit
do tvrdého dreva, str. 16
(tabulka pro tvrdé drevo)

>Hodnoty K___pro protaZeni hlavy
vrutu a mechanicky model
pro stanoveni tuhosti spoje pfi
pouziti vrut(l s ¢asteCnym

i plnym zavitem

ETA-12/0373
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6,0 mm StarDrive GPR WH - Talifova hlava
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10,0 mm StarDrive GPR WH - Talifova hlava

8,0 mm RAPID® Hardwood

Technické hodnoty vruti s plnym zavitem
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Vruty RAPRID® a StarDrive GPR

Pouziti samoreznych a samovrtnych vrutti Schmid do drevenych

konstrukci

Vruty do dfevenych konstrukci Schmid jsou samovrtné
a samorezné vruty, které Ize pouzit ke spojovani nebo
vyztuzovani drevénych konstrukénich prvkd a prvki
z material(l na bazi dreva, a také ke spojovani téchto
konstrukénich prvkl s kovovymi sestavami. Vruty do
drevénych konstrukci se pouzivaji v souladu s instalac-
nimi pokyny, podminkami montaze a projektovymi pred-
pisy podle normy EN 1991-1-1:2014 a Evropského tech-

Navod k pouziti

Veskeré vruty do drevénych konstrukci Schmid lze
zasroubovat do dfeva a dfevénych material( bez pred-
vrtani, pfipadné do predvrtanych otvord. K dosazeni
vys$i prfesnosti u dlouhych vrutl a spoja blizko okraju
¢i el mGze pomoci vodici predvrtani o délce priblizné
5d. Vodici otvory se nepovazuji za predvrtané otvory.
Je zdsadni zajistit, aby byly vSechny vruty ve spoji zati-
Zeny rovhomérné. Obecné je u vSech spoju, a zejména
u spojli kov-drevo, vyzadovano plynulé a rovnomérné
zasroubovani vrutd. V téchto pfipadech miize pomoci
montdz s fizenym utahovacim momentem. Utahovaci
moment pfitom musi byt nizsi nez charakteristicka
torzni pevnost vrutd, pfislusné hodnoty naleznete

v ETA-12/0373. V dfevénych konstrukcich se zpravidla
uplatfuji utahovaci momenty ve vysi 70 % az 80 % cha-
rakteristické pevnosti v krouceni. Nasledujici tabulka

nického  posouzeni  ETA-12/0373:2025.  Druhy
zminovany dokument obsahuje nékolik dodatecnych
poznamek k navrhu a doporuceni pro specialni aplika-
ce, napr. vruty pro zesileni dfeva, upevnéni tepelné izola-
ce na krokve, ohybani tram( a sloup( pfi pruzném spo-
jovani a dalsi. Spravné pouziti v souladu s evropskymi
stavebnimi predpisy a normami je odpovédnosti odbor-
nikl a projektantd.

uvadi doporucené nastaveni krouticiho momentu pro
Sroubovak podle velikosti vrutu. Hodnoty slouzi jako
orientacni pokyny a doporuceni.

d doporuceny kroutici moment
6 mm 8 Nm
8 mm 20 Nm
10 mm 40 Nm
12 mm 50 Nm
16 mm 140 Nm




Vruty s castecnym zavitem vs. vruty s plnym zavitem

Vruty s CasteCnym zavitem
Umoznuji vytvorit stabilni spojeni

Vruty s plnym zavitem
Pouzivaji se pro rGzné typy spojl.

dvou prvkd. Zavit pfitom musi byt - —— Hiava S 4 U konstrukénich spoji kov-drevo
zcela zasSroubovan ve spodnim l nebo drevo—drevo se vruty apli-
prvku (2). Pfi zasroubovani vrut e kuji kolmo k povrchu nebo sikmo
s CasteCnym zavitem pfitahuje i a funguji jako aktivni spojovaci
horni prvek (1) ke spodnimu prvku ; prvky. Pro zvySeni unosnosti dieve-
(2). — Diik i nych prvkd se vruty pouzivaji také
Pfi osovém zatizeni je nutné ; jako pasivni spojovaci prvky, které
zohlednit protazeni hlavy vrutu { zvySuji odolnost proti tahovému
a vytazeni zavitu ze dreva (odpor i nebo tlakovému namahani kolmo
proti vytazeni). } ke drevu, napriklad u pficnych spo-
} jt, otvor(i apod.
i
i
| | — Frézka | £
’V,. } n!
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—— Spicka

TX drazka

TX drazka se utahuje pomoci standardnich TX bitd. TX je bézné obchodni

. oznaceni pro Sestihrannou drazku. Diky svému profilu dokaze rovhomérné
prenaset vysoké kroutici momenty na vSech Sest stran bez nutnosti doda-
tecného pritlaku. Mezi dalSi vyhody TX drazky, napfiklad oproti kfizové draz-
ce, patfi:

> Delsi Zivotnost (plati jak pro bit, tak pro drazku ve vrutu)

> Moznost presnéjsiho zasroubovani (i pfi nizkych otackach)

> Nizsi pravdépodobnost sklouznuti

> MozZnost pouZiti automatickych Sroubovacich nastrojl




Vruty RAPID® a StarDrive GPR

Typ hlavy

90° zapustna hlava
se zacCistujicimi kapsami (CS)

> zaCistujici kapsy snizuji trhani
a Stépeni dreva

> hlava se zcela zapusti do dieva

> dobre sedi do kovovych otvor(
bez poskozeni jejich povrchu

Hlava SuperSenkFix
(SSF)

> inovativni kombinace zapustné
hlavy a podlozky

> Cisté licujici zapusténi ve
spojich s vysokymi hodnotami
pratahu hlavy vrutu

> idealni pro pohledové spoje

> diky osazeni pod talifovou
hlavou jsou vruty vhodné pro
spoje kov-dievo

90° zapustna hlava
s frézovacimi zebry (CS)

> Zebra zajistuji optimalni
zapusténi hlavy do dreva

> vyrazné se snizuje Stépeni
dreva

> |ze pouzit pro spoje kov - dfevo

Dvojita hlava
(Dual head)

= '::' "

vysoky prenos sily, a to i pfi
pouziti rdzovych/pulznich
Sroubovaki (vyhnéte se
tvrdému zasroubovani)

> pridavna TX drazka Setfi Cas pfi
stfidani rznych typ0 vrutl

> osazeni pod hlavou zajistuje
optimalni usazeni v kovu

Talifova hlava
(WH)

> nejvyssi pripustné hodnoty pro-
tazeni hlavy umoznuji prenos
vysoké sily a zajistuji stabilni
a pevné spoje

> neni potfeba dodate¢nych pod-
lozek, coz umoznuje rychlejsi

Valcova hlava
(CL)

> mala hlava umoznuje velmi
hluboké zapusténi do dreva
(pouzijte dlouhy bit) — vhodné
pro pohledové spoje nebo jako
vyztuzeni

> minimalizuje $tépeni dreva

> nevhodné pro spoje kov—drevo




Specialni prvky

Kompresni frézka Treci frézka Rezné zarezy

I g

b |

> kompresni frézka stlacuje dre- > snizuje odpor pfi Sroubovani > vSechny typy zavitl jsou
vo, ¢imZz uvolfiuje prostor pro diky vyfrézovani volného pros- opatreny feznymi zarezy
drik a zamezuje treni toru pro dfik vrutu > narezavaji vlakna dreva a snizu-
> snizuje utahovaci moment, > snizuje utahovaci moment ji tak utahovaci moment pfi
Setfi Cas a energii Sroubovani
Zavit
HiLo zavit Jednochody zavit Hruby zavit
‘L_.
> dvouchody zavit s vysokym a > konstantné nizky utahovaci > rychlé zasroubovani diky vy-
nizkym profilem moment pfi Sroubovani sokému stoupani zavitu
> velmi vysoké stoupani zavitu > vynikajici odolnost proti vy- > dobré hodnoty dotazeni
umoznuje rychlé zasroubovani tazeni a vysoka pevnost v tahu
a Setfi Cas ve srovnani > excelentni pevnost v tahu ideal-
s béznymi vruty do dfevénych ni pro vyztuzovani

konstrukci




Vruty RAPRPID® a StarDrive GPR

Spicky vruth

Vsechny typy $picek vrutd do dre-
vénych konstrukci Schmid jsou
patentovany a vSechny tyto Spicky
jsou také samorezné. To znamena,
ze drevo neni nutné predvrtavat, ale
predvrtani je povoleno a neovliviiu-
je vykon vrut(.

Vyjimkou jsou druhy dfeva s vyso-
kym rizikem Stépeni, jako je dou-
glaska nebo dreva s hustotou nad
500 kg/m3, u kterych doporucuje-
me predvrtani. Podrobnéjsi infor-
mace k tomuto tématu naleznete

na strané 16 (minimalni vzdalenos-

ti).

RUzné typy Spicek byly vyvinuty tak,
aby zkratily dobu zabéru, snizily
kroutici moment pfi zaSroubovani
a minimalizovaly efekt stépeni dre-
va.

Ve srovnani s béznymi vruty do
drevénych konstrukci maji vyrazné
nizsi tendenci ke Stépeni a mensi
odpor pfi zasroubovani.

Spicka s zebrovanym jadrem
a HiLo zavitem

Cela Spicka s kompresorem
a jednochodym zavitem

Polovi¢ni Spicka: Pri pouziti vru-
10 s poloviéni Spickou Ize uplatnit
mensi rozteCe jako u ,predvrta-
nych” otvord (viz minimalni roztece
na strané 16). Béhem Sroubovani
nedochdzi k uhybdni vrutu, ktery
zlstava v pozadované linii Sroubo-
vani.

Spicka s zebrovanym jadrem
a jednochodym zavitem

Spicka s doprovodnym zavitem

Polovi¢ni Spicka s kompresorem
a jednochodym zavitem
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Odolnost proti korozi & oblast pouziti

V zavislosti na oznaceni jsou vruty vybaveny rliznymi
urovnémi odolnosti proti korozi. Typ povrchové Upravy
u kazdého typu vrutu naleznete na jednotlivych produk-
tovych strankdch (tabulky s technickymi hodnotami).
VSechny vruty do drevénych konstrukci jsou navic
opatfeny kluznym lakem pro snizeni utahovaciho mo-
mentu pfi Sroubovani. VSechny zde uvedené povrchové
Upravy jsou rovnéz bez obsahu Cr(VI). Odolnost proti
korozi je ovéfena pomoci testu solnym sprejem podle
normy EN ISO 9227. Pfi tomto testu jsou vzorky umis-

REDWIN
Barva: rizova

YELLWIN 500+
Barva: Zluta
Odolnost proti korozi: cca 500 h

ZNNI 1000+ *
Barva: Seda
Odolnost proti korozi: cca 1000 h

ZNNI 1500+ *
Barva: Seda
Odolnost proti korozi: cca 1500 h

Odolnost proti korozi: cca 50 h

tény v testovaci komore za normovanych podminek
a postrikany solnym roztokem (obvykle roztokem chlo-
ridu sodného). Test je omezen pfedem stanovenou do-
bou trvani, kterd se pohybuje od nékolika hodin aZ po
nékolik tisict hodin. Na konci testovaciho obdobi jsou
korozni jevy na zkuSebnich vzorcich hodnoceny jako
bila a Cervena rez. Nize je znazornéno, jak dlouho povr-
chové upravy chrani vruty pfed normovanou korozivni
solnou atmosférou, aniz by na jejich hlavé doslo ke
vzniku Cervené rzi:

BLUE GALVANISED
Barva: stfibrna
Odolnost proti korozi: cca 50 h

L
BLUEWIN

Barva: stribrna
Odolnost proti korozi: cca 50 h

BLUEWIN 700+
Barva: stribrna
Odolnost proti korozi: cca 700 h

UCEL POUZITI - KDE LZE VRUTY RAPID® A STARDRIVE GPR POUZIT?
VSechny nase vruty z uhlikové oceli Ize pouzivat ve tfiddch provozu
1a2.Toznameng, Ze jsou vhodné pro pouziti v suchych vnitfnich prostorach

mélo vihkost nizsi nez 16 %. Pro tfidu provozu 3, tj. venkovni pouziti bez

a krytych venkovnich prostorach. Déle je nutné zajistit, aby pouzivané drevo E g

kryti, doporucujeme vruty z nerezové oceli, napfiklad StarDrive GPR A2.

Pozor: Je dilezité zajistit suché podminky pro vSechny materialy (jako jsou drevo a vruty) i béhem montaze,
vCetné prepravy a skladovani na stavenisti. Musi byt chranény pred nadmérnou vlhkosti.




Vyroba vrutt

0D DRATU K VRUTU

Vruty do dfevénych konstrukci jsou vyrabény ze speci-
alniho dratu z uhlikové oceli. Drat je navinut na civky
a nasledné tazen do pozadovaného priméru. Ve stro-
jich na tvareni hlavy je drat nastfihan na polotovary
pozadované délky a poté je za studena tvarovan, ¢imz
se vytvafi zakladni tvar hlavy vrutu. Po tvareni hlavy za
studena probiha valcovani zavitu, které dokoncuje geo-
metrii vrutu.

VODIKOVA KREHKOST

Diky letitym zkuSenostem jsme vyvinuli stabilni procesy
tvareni, kaleni a nanaseni povrchovych tprav. Spolecné
s nasimi partnery vzdy dbame na to, abychom ve vSech
procesech, zejména pfi tepelném zpracovani a galva-
nickém pokovovani, zamezili vzniku vodikové kiehkosti.
Podilime se také na nékolika projektech ve spolupraci
s renomovanymi univerzitami, kde se vyvijeji a zavadeji
vhodné normy pro prevenci vodikové kiehkosti.

KONTROLA KVALITY

Vsechny vruty jsou béhem vyrobniho procesu pribézné
testovany. Mimo jiné se méfi jejich geometrie, kontroluji
se mechanické vlastnosti po kaleni a provadi se kontro-
la povrchové upravy po galvanizaci. Vruty jsou baleny
a pfipravovany k expedici az po uspésném absolvovani
vsech testd.

TEPELNE ZPRACOVANI

Vruty prochdzeji specialnim procesem tepelného zpra-
covani, aby byla zajisténa jejich vysoka vykonnost. Diky
tomu dokazi odolat velmi vysokému zatizeni, a presto
z(stavaji mimoradné ohebné a tvarné. Vruty vyrobené
spolecnosti Schmid Schrauben Ize ohnout o vice nez
45° bez prasknuti nebo zlomeni.

POVRCHOVE UPRAVY

Po tepelném zpracovani jsou vruty odeslany ke galva-
nizaci, kde Ize aplikovat rizné povrchové Upravy (napf.
YellWin, BlueWin). Béhem procesu galvanizace se vruty
zinkuji v rdiznych tloustkach vrstvy a nésledné se pasivu-
ji nebo silnovrstvé pasivuji do poZzadované barvy (napf.
Zluté, modré). Kazdy vrut je opatfen kluznym lakem,
ktery zajistuje nizky odpor pfi zasroubovani.




Aplikace
Vruty s castecnym zavitem

ZESILENI KROKVI (1)

Zdvojeni pro zesileni krokve se obvykle provadi na horni nebo bo¢ni strané
krokve. Pouzivaji se zde vruty se zapustnou hlavou, které dokonale licuji

s povrchem.

KROKVE (2)
Vruty s ¢asteénym zavitem, napf. RAPID® Talifova hlava, prenaseji zatizeni
sdnim vétru a smykové sily pres hlavy vrutl do podkladové konstrukce.

. PLECHY A TVAROVANE DILY Z PLECHU

! Vruty RAPID® Dual a RAPID® SSF jsou optimalni pro kovové desky

! a tvarované plechové dily. Tyto vruty maji pod hlavou osazeni, které
5 zajistuje optimalni vystfedéni a presné usazeni v kovu.

STENY A STROPY Z CLT

Vruty RAPID® a StarDrive GPR jsou schvaleny podle ETA-12/0373 pro
pouziti do pfiénych a podélnych vldken (0° a 90°), stejné jako do ploch

a Uzkych hran paneld z lepeného vrstveného dieva (CLT).

Proto jsou vruty Schmid do dfevénych konstrukci, zejména RAPID®
SuperSenkFix, idealni pro spojovani sténovych a podlahovych CLT paneld.

Rohové a sténové spoje jsou k sobé pevné pritazeny a bezpecné
sesroubovany pomoci vrutli RAPID® SSF.
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Pouziti

Vruty s plnym zavitem

ZESILENI PODPORY POMOCI OCELOVEHO PLECHU
AVRUTU S PLNYM ZAVITEM (1)

Vruty RAPID® FT s plnym zavitem prenaseji nosné
zatizeni z prlifezu dreva pres hlavy vrutl pfimo na
ocelovou desku. Ta rozlozi silu rovnomeérné do celniho
dfeva podpéry.

ZESILENI PEVNOSTI V TAHU NAPRIC VLAKNY

PRI VYRIZNUTI (2)

Statik musi ovéfit potiebu zesileni. Pokud je pficné
tahové zatizeni prilis vysoké pro dany drevény prirez,
pouziji se vruty RAPID® FT - Plny zavit k zesileni

a zajisténi tramu, aby se predeslo Stépeni podél
oznacené Cervené linie.

VYZTUZENI OTVORU DLOUHYMI VRUTY S PLNYM
ZAVITEM

Oblast oznacena Cervené signalizuje riziko praskani.
Pouziti stejné délky zavitu nad a pod touto oblasti
zvysuje odolnost trdmu. Vyhodou vrutl RAPID® FT CL
s plnym zavitem a valcovou hlavou je moznost
presného zapusténi pomoci dlouhych bit(.




SPOJ DESEK Z LEPENEHO DREVA

Vruty RAPID® FT CL - Plny zavit s valcovou hlavou

se pouzivaji k vytvoreni smykové odolného vzoru
prisroubovani u panell z lepeného vrstveného dreva.

TIP: Spoj by mél byt nejprve pevné stazen dohromady,
napfiklad pomoci vrut(l s ¢aste¢nym zavitem nebo
tesarskym stahovakem. Sklon vrutd by mél byt
orientovana ve sméru hlavniho zatizeni.

UPEVNENI V BODE PATKY SLOUPU

Pro tuto aplikaci jsou nejvhodnéjsi vruty

RAPID® FT CS - PIny zavit se zdpustnou hlavou.
Efektivné prenaseji smykové sily. Vruty RAPID®
poskytuji vysokou uroven bezpecnosti diky odolnosti
proti korozi v délce 500 hodin (v solné mize).

Info: V oblastech vystavenych povétrnostnim vlivim
(vlhké podminky > 19 %) by mély byt pouzZity vruty

z nerezové oceli v souladu s normou pro navrh
drevénych konstrukci. Je odpovédnosti projektanta
urcit rozsah pozadavk( na ochranu proti korozi.




Minimalni vzdalenosti

BOCNi nebo KOMBINOVANE zatizeni

(kolmo k vlaknim a ve sméru vlaken)

nepredvrtané
RAPID® FT - Plny

predvrtané 420 kg/m? Zévit s poloviéni RAPID® Hardwood
< 420 kg/m? <ps épickou (HSP) a RAPID®
500 kg/m3 b, < 500 kg/m? p, < 730 kg/m?
AXIALNI ROZTEC ROVNOBEZNE S VLAKNY
Zatizeni rovnobézné s vlakny: a = 0° a, 5d 12d (10d) ¥ 15d 5d 15d
Zatizeni kolmé k vlaknim: o = 90° a, 4d 5d 7d 4d 7d
AXIALNI ROZTEC KOLMA K VLAKNUM
Zatizeni rovnobézné s vldkny: a = 0° a, 3d 3d
Zatizeni kolmé k vlaknim: o = 90° a, 4d > 7d 4ad 7
KONCOVA VZDALENOST
Se zatizenim a,, 12d 15d 20d 12d 20d
Bez zatizeni a,, 7d 10d/15d " 15d 7d 15d
VZDALENOST OD OKRAJE
Se zatizenim a,, 7d (5d) ¥ 10d (7d) ¥ 12d (9d) ¥ 7d 12d
Bez zatizeni a,, 3d 5d/3d 2 7d 3d 7d
VZDALENOST PRI KRIZENI
Aoss 1,5d
V15dprot<5dadz8mm MINIMALNI TLOUSTKA t
2 3d pokud a, = 25d a a, = 25d pro konstrukéni prvky, pro bocné zatizené vruty
¥ Hodnota v zavorce plati pro d < 5 mm od mm <8 8 10 12
tloustka t mm 24 30 40 80

TVRDE DREVO - HARDWOOD
Maximalni tloustka nebo hloubka zavrtani vrut RAPID® bez predvrtani do tvrdého dfeva (napf. LVL buk) s pk < 730 kg/m?

RAPID® FT - Plny zavit s polovicni

© %t g ®
Spickou (HSP) RAPID® casteCny zavit RAPID® Hardwood

od mm 8 10 12 5 6 8 10 8

Max. hloubka zavrtani mm 200 390 360 45 50 100 90 400

AXIALNi namahani

(boéni a celni vidkna)
p, < 500 kg/m?

Vruty s d < 8 mm nebo vruty s polovi¢ni Spickou (HSP) d>8mm
AXIALNI ROZTEC ROVNOBEZNE S VLAKNY a, 5d 7d
AXIALNI ROZTEG KOLMA K VLAKNUM a, 5d 3d pokud | 2.5d pokud 5d
a,-a,z21d a,-a,z25d

KONCOVA VZDALENOST" bez zatizeni a, ¢ 5d 10d
VZDALENOST OD OKRAJE" bez zatizeni 8,0 4d 4d
VZDALENOST VRUTU PRI KRIZENI a_.. 1,5d

MINIMALNI TLOUSTKY DREVA t 12d

mérfeno od tézisté zavitu vrutu v daném prvku



ROZTEC VRUTU, VZDALENOST OD OKRAJU A KONCU U BOCNE ZATIZENYCH VRUTU

Q

0 O

D

3t
- Ia4"

> Pokud neni dodrzena minimalni tloustka dreva, je
zpravidla nutné predvrtani.

> Primeér predvrtani: pro jehlicnaté drevo s di
(-0,5/+1,0), pro listnaté drevo a LVL s di (-0/+0,5).

> Drevo, u néhoz hrozi riziko Stépeni (napf.
douglaska, jedle bélokord), musi byt predvrtano
podle EN1995-1-1 nebo musi byt pouzity zvySené
minimalni tloustky.

> Polohovaci, vodici a orientacni otvory se povazuji
za NEPREDVRTANE.

> Minimalni hloubka zapusténi vrut( 4d, u ¢elniho
dreva 20d.

> U spoju ocel-dfevo miize byt minimalni vzdéalenost
nasobena faktorem 0,7.

a = Uhel mezi zatizenim a smérem vldken

€ = Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken

di = vnitfni prdmér zavitu

d = vnéjsi primér zavitu




POUZITI VRUTU S PREVAZNE OSOVYM ZATIZENIM

Roztece vrut(, vzdalenosti od okraje a od konce u Sikmych sroubl a u zkfiZzenych pard sSroubd
(pfevazné osové namahani).

SIKME SPOJE SIKMY SPOJ ZATIZENY V TAHU
Vzdalenost se méri od tézisté zavitové casti vrutu Vruty se musi v prostfedni Casti prekryvat nejméné
v pfislusném stavebnim prvku. 0 4d, aby se zabranilo poruseni prostfedniho

stavebniho prvku tahem kolmo na vlakna. Vzdalenost

8,6 a \E stavebnim prvku.
1

Y = — :
[ =y

- —>
a
1,CG %
f a
; a0 < = 4d I 16
% % aZ
aZ,CG
SPOJ HLAVNIHO A VEDLEJSIHO NOSNIKU ZAREZ
S 4 zkFizenymi vruty (2 kfizeni vrut(). Zesileni v tahu pomoci jednoho nebo vice axialné
Bod prlniku / kfizeni vrut( by mél lezet na ose zatizenych vrutl usporadanych v fadé kolmo na smér
vedlejsiho nosniku. vlaken dreva.
B
a2,CG a1,CG
—
—
a
\l\ DWW aee a1,CG
aZ
JESS a
I Cross az,CG

4 zkfizené vruty
(2 kfizené vruty)



Minimalni vzdalenosti v CLT

ROZTECE VRUTU, VZDALENOSTI OD OKRAJE A OD KONCE NA SIROKE PLOSE CLT

a, a

NN

CLT

VZDALENOST MEZI VZDALENOST OD KVONCE VZDALENOST OD OKRAJE
N vzhledem ke sméru vzhledem ke sméru
DVEMA VRUTY , , . .
P . vlaken vrchni vrstvy vlaken vrchni vrstvy
vzhledem ke sméru vidken
vrehni vrstvy se zatizenim bez zatizeni se zatizenim bez zatizeni
a1 aZ a3,l a3,c aA,t a4,c
axidlni a/nebo lateralni zatizeni 4d 2,5d 6d 6d 6d 2,5d

Minimalni tloustka t,, prvku CLT je 10d, minimalni hloubka zapus$téni do Siroké plochy je 4d.

VZDALENOSTI VRUTU, VZDALENOSTI OD OKRAJE A OD KONCE NA UZKE PLOSE CLT

a3,c aS,c
——N ——h
a, x_ — a4,cX a X @&
a, ai = = 4, ‘3 ae a5
4 ,
tor

VZDALENOST MEZ|

DVEMA VRUTY VZDALENOST OD KONCE VZDALENOST OD OKRAJE
v roviné desky kolmo k roviné zgtl%eno bez zatizeni se zatizenim bez zatizeni
v roviné desky
a1 aZ a3,| aS,C a4,& aA,c
axialni a/nebo lateralni zatizeni 10d 3d 12d 7d 5d 3d

Minimalni tloustka t, CLT panelu je 10d, minimalni hloubka zapu$téni do zké plochy CLT je 10d.




Spoje kov-drevo
dle ETA-12/0373:2025

Charakteristické hodnoty pro vypocet spoji ocel-drevo naleznete v tabulkdch v tomto katalogu nebo je Ize urcit
v souladu s Eurokdédem 5 (EC5) a dokumentem ETA-12/0373. Podle téchto norem je definovano nasledujici:

TENKY OCELOVY PLECH: tloustka plechu t < 0,5d

SILNY OCELOVY PLECH: tloustka plechu t > d s toleranci priiméru otvorl mensi nez 0,1d nebo tloustka plechu
t > d s hlavou typu Dual, SSF a WH (klasifikovano jako silny plech i bez dodrzeni
tolerance prliméru otvoru)

Unosnost ocelovych prvki musi byt testovana samostatné v souladu s pfisludnymi normami. Vruty RAPID® Dual,
RAPID® SSF a StarDrive GPR PS byly specialné vyvinuty pro pouziti ve spojich kov—drevo. Osazeni pod hlavou pfi
zaSroubovani automaticky vycentruje vrut a zajisti dokonalé dosednuti. V kovu se doporucuje vyvrtat valcovy otvor
o primérud__, *'° (viz tabulky nize).

RAPID® WH / StarDrive GPR WH -

RAPID® Dual / T-Lift RAPID® SSF P
Talifova hlava
————
t t t
dsteel dsteel
steel
d ds!eel dsteel steel
6 mm - 8,5 mm 6 mm
8 mm 8 mm 10,5 mm 8 mm
10 mm 10 mm 13,5 mm 10 mm
12 mm 12 mm
16 mm 16 mm

Zavrtani pod uhlem 90° poskytuje zapustné hlavé dostatecné velkou dosedaci plochu na zkosené hraneé.
Vrut se pri zasroubovani automaticky vycentruje.

RAPID® CS / StarDrive GPR CS RAPID® CS / StarDrive GPR CS
valcovy otvor v kovu d,,_, > d Valcovy otvor v kovud, = d
primér zahloubenf (zkoseni) d,, primeér zahlouveni (zkoseni) d, ... > d,
90°
/—\ 8/ ‘\'\dk s
chamfer / N
dsteel :
!
, =2 mm
"\ t
t —
dsteel
d dk dsleel
d min.d__ d.. 6 mm 12mm 6 mm
6 mm 15 mm 6 mm 8 mm 15 mm 8 mm
8 mm 19 mm 8 mm 10 mm 18,5 mm 10 mm
10 mm 23 mm 10 mm 12 mm 21 mm 12 mm
12 mm 25 mm 12 mm

s=23mmproe>45°|s=2mmpro 30°s € < 45° Sikmé otvory
pod thlem 45° jsou vhodné pro kovy o tloustce t = 10 m.



Obecné informace k vypoctiim

> Informace vychazejici z dokumentd ETA-12/0373:2025
a EN 1995-1-1:2014 (Eurocode 5).

> Geometrie vrutl a jejich mechanické charakteristiky vychazi
z ETA-12/0373.

> Uvedené charakteristické unosnosti plati pouze pro sméry zatizeni
a orientaci vlaken specifikované v ilustracich a/nebo tabulkach.

> Pfi vypoCtu Unosnosti ve stiihu F, , byl zohlednén vliv sevieni podle
ETA-12/0373.

> Spoj se skldda minimalné ze dvou vrutl. Uvedené charakteristické tinos-
nosti Fv,Rk plati pouze pro jeden vrut nebo jeden kfiZzovy spoj vrutd. Pfi
vypoctu Unosnosti spoje s vice vruty nebo vice kfizovymi spoji musi byt
zohlednén vliv skupiny spojovacich prostfedk pomoci G¢inného poctu
n, v souladu s Eurocode 5 nebo ETA-12/0373,n . * F,.

> Navrhova hodnota Unosnosti F_, se vypocita z charakteristické unosnosti
F .. modifikacniho soucinitele vlivu trvani zatizeni a vlhkosti k__ a dil¢iho
soucinitele spolehlivosti materialu y,, v souladu s Eurocode 5 nebo
narodnimi normami nasledovné:

FRd — FRk;kmod
m

> Pro spojeni hlavni—vedlejsi nosnik musi mit hlavni nosnik dostatecnou
kroutici pevnost a byt osazen na vidlicové podpore. Uvedené hodnoty
plati pouze pro vertikalni zatizeni.

> Jakékoliv tahové napéti kolmé na smér vlaken a/nebo jiné mozné krehké
mechanismy poruseni musi byt ovéfeny samostatné.

> Pokud neni uvedeno jinak, hodnoty v tabulkach se vztahuji na C24
(pk =350 kg/m3).

> Hodnoty a informace v tomto dokumentu slouzi pouze jako pomdcka pfi
navrhu.

> Projekty smi byt provadény pouze autorizovanymi odborniky.

Photo © Graf-Holztechnik, photographer Benjamin Wald




4,0 4,5 mm RAPID® CS - Zapustna hlava

TX drazka, zapustna hlava, zacistujici kapsy pod hlavou,
s/bez stfedové frézky, HiLo zavit, povrchova tprava YellWin 500+

L

b

-2
—— r-x%&ﬁ'—%‘!ée‘ﬂ?s"% od

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

Q>

d dk dere d'\ fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k

mm mm - mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm

24,0 8,0 T20 2,45 14,3 171 5,0 3100

24,5 9,0 T20 2,75 13,3 17,6 7,0 4200

e
Fv,Rk
t1
_
Fhead,Rk Ief }
v
AXIALNi g =a=90°" STRIH £ =90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
2) 3) 2) 3) 2)4) 3)4)
o d L b F F t Fv,Rk Fv,Rk Fv,Rk,lhin Fv,Rk,lhin Fv,Rk,(hick Fv,Rk,(hick
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°

mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
40* 30 20 1,09 1,14 - - - 0,79 0,95 1,27 1,43
40% 35 20 1,09 1,14 - - - 0,94 1,13 1,40 1,51
40% 40 25 1,09 1,43 - - - 1,09 122 1,47 1,58
40 45 25 1,09 1,43 : : : 1,15 122 1,47 1,58
40 50 30 1,09 1,72 - - - 1,22 1,29 1,54 1,65
40 60 35 1,09 2,00 25 1,06 112 1,29 1,36 161 172
4,0 70 35 1,09 2,00 25 1,06 112 1,29 1,36 1,61 172
45% 30 20 1,43 1,20 - - - 0,84 1,01 1,39 1,57
45% 35 20 1,43 1,20 - - - 1,00 1,20 1,53 174
45% 40 25 1,43 1,50 - - - 117 1,40 173 1,85
45% 45 25 1,43 1,50 - - - 1,33 1,42 1,73 1,85
45+ 50 30 1,43 1,80 - - - 1,40 1,50 1,80 1,93
45 60 40 1,43 2,39 - - - 1,55 1,65 1,95 2,08
45 70 40 1,43 2,39 30 1,31 1,38 1,55 1,65 1,95 2,08
45 80 40 1,43 2,39 30 1,31 1,38 1,55 1,65 1,95 2,08

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZzovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



5,0 mm RAPID® CS - Zapustna hlava

TX drazka (T25 / truhlarska verze T20), zapustna hlava,
zacistujici kapsy pod hlavou, s/bez stifedové frézky, HiLo zavit, v i
povrchové dprava YellWin 500+ . ;g d

B €K o

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

b

|

d dk d'\ fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
25,0 10,0 3,25 13,6 14,6 8,8 5900

AXIALNi g =a=90°" STRIH £ = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO

od L b P Foun V| oy | ot | e | Tl | Cpess” | Fem
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
BI0M 30 20 1,46 1,36 - - - 0,89 1,06 1,57 1,76
5,0% 35 20 1,46 1,36 - - - 1,06 1,28 1,71 1,93
50 40 25 1,46 1,70 - - - 1,24 1,49 1,94 2,20
5,0% 50 30 1,46 2,04 - - - 1,59 1,80 217 2,33
OI0& 60 40 1,46 2,72 - - - 1,86 1,97 2,34 2,50
50 70 40 1,46 2,72 30 1,49 1,60 1,86 1,97 2,34 2,50
50 80 50 1,46 3,40 30 1,49 1,60 2,03 2,14 2,51 2,67
50 90 50 1,46 3,40 40 1,54 1,62 2,03 2,14 2,51 2,67
50 100 60 1,46 4,08 40 1,54 1,62 2,20 2,31 2,68 2,84
50 110 60 1,46 4,08 40 1,54 1,62 2,20 2,31 2,68 2,84
50 120 60 1,46 4,08 40 1,54 1,62 2,20 2,31 2,68 2,84

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



6,0 mm RAPID® CS - Zapustna hlava

TX drézka (T30), zapustna hlava, zacistujici kapsy pod hlavou,
s/bez stfedové frézky, HiLo zavit, povrchova tprava YellWin 500+

L

b

S ES—
— r‘-x???{%ﬁ'—h«‘!{e'ﬂ%‘s'-@ 7; ad
JEBCEER q

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

Q>

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
26,0 12,0 4,00 13,0 14,6 131 10700

I -
Fv,Rk
t1
L ==
Fhead,Rk /ef ’
v
AXIALNi g =a=90°" STRIH € = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
od L b P Foun V| oy | ot | e | Tl | Tpess” | Fem
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
6,0* 50 30 2,10 2,34 - - - 1,77 212 2,75 3,12
6,0* 60 40 2,10 312 - - - 2,17 2,61 3,17 3,39
6,0 70 40 2,10 3,12 30 1,93 2,06 2,47 2,63 3,17 3,39
6,0 80 50 2,10 3,90 30 1,93 2,06 2,66 2,82 3,36 3,59
6,0 90 50 2,10 3,90 40 2,20 2,33 2,66 2,82 3,36 3,59
6,0 100 60 2,10 4,68 40 2,20 2,33 2,86 3,02 3,56 3,78
6,0 110 60 2,10 4,68 50 2,21 2,33 2,86 3,02 3,56 3,78
6,0 120 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 130 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 140 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 150 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 160 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 180 70 2,10 5,46 50 2,21 238 3,05 3,21 B¥/5] 3,98
6,0 200 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 220 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 240 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 260 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 280 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 300 70 2,10 5,46 50 2,21 2,33 3,05 3,21 3,75 3,98

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZzovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



8,0 mm RAPID® CS - Zapustna hlava

TX drézka (T40), zapustna hlava, zacistujici kapsy pod hlavou,
stfedova frézka, HiLo zavit, povrchova uprava YellWin 500+

JNBBCEES

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d d d f f F. M

k i ax,k,90 head k tensk yk
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
28,0 15,0 535 10,9 12,4 23,3 22 600

E—
Fv,Rk I
4 [t
i
Fhead,Rk Ief }
v
AXIALNi e =a=90°" STRIH £ = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO

8¢ L b P Fu P G S e

mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
8,0 80 50 2,79 4,36 30 2,69 2,86 3,54 4,06 4,93 5,29
8,0 90 50 2,79 4,36 40 2,97 3,18 3,80 4,06 4,93 529
8,0 100 60 2,79 523 40 2,97 3,18 4,02 4,28 514 5,51
8,0 120 80 2,79 6,98 40 2,97 3,18 4,46 4,71 5,58 5,95
8,0 140 80 2,79 6,98 60 3,41 3,60 4,46 4,71 5,58 5,95
8,0 160 80 2,79 6,98 60 341 3,60 4,46 4,71 5,58 5,95
8,0 180 100 2,79 8,72 60 341 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 200 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 220 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 240 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 260 100 2,79 8,72 60 341 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 280 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 300 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 320 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 340 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 360 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 5,15 6,02 6,38
8,0 380 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 5,15 6,02 6,38
8,0 400 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 420 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 &1 6,02 6,38
8,0 440 100 2,79 8,72 60 341 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 460 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38
8,0 480 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 5,15 6,02 6,38
8,0 500 100 2,79 8,72 60 3,41 3,60 4,89 515 6,02 6,38

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;




10,0 mm RAPID® CS - Zapustna hlava

TX drazka (T50), zapustna hlava, frézujici zebra pod hlavou,
stfedova frézka, HiLo zavit, povrchova uprava YellWin 500+

JNEBCEES

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
10,0 18,5 6,80 11,0 12,2 35,0 33600

Fv.Rk
t1
=
Fhead,Rk /ef ’
v
AXIALNig=a=90°" STRIH £ = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
od L b Foun V| ot | o | aots | T || Peee
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
10,0 80 50 418 5,50 - - - 4,03 4,83 6,21 6,91
10,0 100 60 418 6,60 40 3,86 412 518 5,57 6,71 7,19
10,0 120 80 418 8,80 40 3,86 412 578 6,12 7,26 7,74
10,0 140 80 4,18 8,80 60 4,62 4,87 578 6,12 7,26 7,74
10,0 160 80 418 8,80 60 4,62 4,87 578 6,12 7,26 7,74
10,0 180 100 4,18 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 200 100 4,18 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 220 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 240 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 260 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 280 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 300 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 320 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 340 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 360 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 380 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 400 100 4,18 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 420 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 440 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 460 100 4,18 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29
10,0 480 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 781 8,29
10,0 500 100 418 11,00 60 4,62 4,87 6,33 6,67 7,81 8,29

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZzovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;




12,0 mm RAPID® CS - Zapustna hlava

b »
TX drézka (T50), zapustna hlava, frézujici Zebra pod hlavou, |
s/bez stfedové frézky, jednochody zavit, povrchova Uprava d, @—5;&&1&#%&- Ay, f ad
YellWin 500+ ' A(a'd Fryrr" Vv

JANBBCEER

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
2120 21,0 7,00 11,2 10,3 42,0 46 900

1

VRk

ef

AXIALNi e =a=90°" STRIH € = 90°
PROTAZEN( VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO

od L b P Fu VG oo e ey Tewst Pamt
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
12,0% 100 60 4,54 8,06 - - - 575 6,90 8,38 8,99
12,0* 120 80 4,54 10,75 - - - 7,06 7,62 9,06 9,66
12,0 140 80 4,54 10,75 - - - 7,19 7,62 9,06 9,66
12,0 160 80 4,54 10,75 80 564 596 7,19 7,62 9,06 9,66
12,0 180 100 4,54 13,44 80 5,64 5,96 7,86 8,29 9,73 10,34
12,0 200 100 4,54 13,44 80 5,64 5,96 7,86 8,29 9,73 10,34
12,0 220 100 4,54 13,44 80 5,64 5,96 7,86 8,29 9,73 10,34
12,0 240 100 4,54 13,44 80 5,64 5,96 7,86 8,29 9,73 10,34
12,0 260 100 4,54 13,44 80 5,64 5,96 7,86 8,29 9,73 10,34
12,0 280 100 4,54 13,44 80 5,64 5,96 7,86 8,29 9,73 10,34
12,0 300 120 4,54 16,13 80 5,64 5,96 8,53 8,96 10,40 11,01
12,0 320 120 4,54 16,13 80 5,64 5,96 8,53 8,96 10,40 11,01
12,0 340 120 4,54 16,13 80 5,64 5,96 8,53 8,96 10,40 11,01
12,0 360 120 4,54 16,13 80 5,64 5,96 8,53 8,96 10,40 11,01
12,0 380 120 4,54 16,13 80 5,64 5,96 8,53 8,96 10,40 11,01
12,0 400 120 4,54 16,13 80 5,64 5,96 8,53 8,96 10,40 11,01

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



6,0 mm RAPID® WH - Talifova hlava

TX drézka (T30), talifova hlava, s/bez stredové frézky,
HiLo zavit, povrchova Uprava YellWin 500+

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
26,0 14,0 4,00 13,0 16,7 131 10700

A
I Fv,Rk
F., t
Rk ‘ 1
é Ief

Fhead,Rk Ief }
_—
v _——
AXIALNi € =a=90°" STRIH € =90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
2) 3) 2) 3) 2)4) 3)4)
o d L b F F t Fv,Rk Fv,Rk Fv,Rk,thin Fv,Rk,thin Fv,Rk,lhick Fv,Rk,lhick
head,Rk ax,Rk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
6,0% 60 40 327 312 - - - 2,17 2,61 3,17 3,39
6,0 80 50 327 3,90 30 2,22 2,35 2,66 2,82 3,36 3,59
6,0 100 60 327 4,68 40 2,49 2,63 2,86 3,02 3,56 3,78
6,0 120 70 327 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 140 70 3,27 546 50 2,51 2,63 3,05 321 BY5) 398
6,0 160 70 3,27 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 180 70 3,27 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 BI/5] 3,98
6,0 200 70 327 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 220 70 327 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 Y5 3,98
6,0 240 70 327 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 260 70 327 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 3,75 398
6,0 280 70 327 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 300 70 327 5,46 50 2,51 2,63 3,05 3,21 3,75 398

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



8,0 mm RAPID® WH - Talifova hlava

TX drazka (T40), talifova hlava, stfedova frézka, HiLo zavit,
povrchova dprava YellWin 500+

JNBECEES

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
28,0 20,0 535 10,9 17,6 23,3 22 600

F Ief }

head,Rk

A
I Fv,Rk
F., t
Rk ‘ 1
E Ief

-
A 4 .|
AXIALN{ e =a=90°" STRIH € = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
(] d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thine) Fv,Rk,lhickZ) 9 Fv,Rk,lhicka) 9
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
8,0 80 50 7,04 4,36 30 3,08 3,25 3,54 4,06 4,93 529
80 100 60 7,04 523 40 3,58 3,80 4,02 4,28 514 5,51
80 120 80 7,04 6,98 40 4,02 4,23 4,46 471 5,58 595
80 140 80 7,04 6,98 60 4,46 4,65 4,46 471 5,58 595
80 160 80 7,04 6,98 60 4,46 4,65 4,46 471 5,58 595
80 180 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 200 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 220 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 240 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 260 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 280 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 300 100 7,04 8,72 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 320 100 7,04 8,72 60 4,47 467 4,89 515 6,02 6,38
80 340 100 7,04 872 60 4,47 467 4,89 515 6,02 6,38
80 360 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 380 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 400 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 450 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38
80 500 100 7,04 872 60 4,47 4,67 4,89 515 6,02 6,38

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;




10,0 mm RAPID® WH - Talifova hlava

TX drazka (T50), talifova hlava, stfedova frézka, HiLo zavit,
povrchova dprava YellWin 500+

JNBECEES

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
10,0 25,0 6,80 11,0 15,2 35,0 33600

F Ief }

head,Rk

A
I Fv,Rk
F., t
Rk ‘ 1
E Ief

-
A 4 .|
AXIALN{ g =a=90°" STRIH & = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
(] d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thine) Fv,Rk,lhickZ) 9 Fv,Rk,lhicka) 9
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
100 100 60 9,50 6,60 40 4,47 4,72 518 5,57 6,71 7,19
100 120 80 9,50 8,80 40 5,02 527 578 6,12 7,26 7,74
100 140 80 9,50 8,80 60 578 6,03 578 6,12 7,26 7,74
100 160 80 9,50 8,80 60 578 6,03 578 6,12 7,26 7,74
100 180 100 9,50 11,00 60 595 621 6,33 6,67 7,81 8,29
100 200 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 220 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 240 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 260 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 280 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 300 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 320 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 340 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 360 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 380 100 9,50 11,00 60 595 6,21 6,33 6,67 7,81 8,29
100 400 100 9,50 11,00 60 595 621 6,33 6,67 7,81 8,29
100 450 100 9,50 11,00 60 595 621 6,33 6,67 7,81 8,29
100 500 100 9,50 11,00 60 595 621 6,33 6,67 7,81 8,29

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZzovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;




6,0 mm RAPRID® SSF

TX drazka (T30), hlava SuperSenkFix, osazeni pod hlavou,
stfedova frézka, HiLo zavit, povrchova Uprava BlueWin 700+

\ 4

b

VAN 'Y\ VAN R A

od

<>

A
A BC €25 °
ANBE R ca
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d dk d4 di fax,k,90 fhead,k F(ens,k My,k
mm mm mm mm N/mm? N/mm? kN Nmm
% 6,0 13,0 8,0 4,00 13,0 19,7 131 10 700
A
*?%7 a—a
E Fv,Rk F
ax,Rk v,Rk
] <
F
I head Rk I }
-
v
AXIALNI g =a=90°" STRIH g =90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
Fv Rk2) Fv Rk3) Fv RK, thin2) Fv RK, thine) Fv Rk, thickZ) & Fv Rk, lhicka) &

od L b Fhead,Rk Fax,Rk t1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN

6,0 80 50 6188 3,90 30 2,23 2,37 2,66 2,82 3,36 3,59

6,0 100 60 333 4,68 40 2,51 2,64 2,86 3,02 3,56 3,78

6,0 120 70 333 5,46 50 2,52 2,64 3,05 3,21 BY/5 3,98
6,0 140 70 333 546 50 2,52 2,64 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 160 70 333 5,46 50 2,52 2,64 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 180 70 333 5,46 50 2,52 2,64 3,05 3,21 3,75 3,98
6,0 200 70 333 5,46 50 2,52 2,64 3,05 3,21 3,75 3,98

VPlati pro uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dfeva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro boc¢ni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



8,0 mm RAPID"® SSF

TX drazka (T40), hlava SuperSenkFix, osazeni pod hlavou, h p b i
stfedova frézka, HiLo zavit, povrchova Uprava BlueWin 700+ '

! PR, : e
(] Yo
d. | ¥ AR AR ¢gd
od
d dk d4 d\ fax,k,gﬂ fhead,k Ftens,k My,k
mm mm mm mm N/mm?2 N/mm? kN Nmm
28,0 19,0 10,0 535 10,9 229 23,3 22 600
A
- = = —
V,Rk
Fax,Rk ‘ t1 FVRk
P
F 4
I head,Rk ) s }
P
AXIALNi g =a=90°" STRIH g = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
2) 3) 2) 3) 2)4) 3)4)
(] d L b F F t Fv,Rk Fv,Rk Fv,Rk,thin Fv,Rk,thin Fv,Rk,lhick Fv,Rk,lhick
head Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0" a=90° a=0°

mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
8,0 80 50 8,27 4,36 30 3,08 8125 3,54 4,06 4,93 5,29
8,0 100 60 827 5,23 40 3,58 3,80 4,02 4,28 514 5,51
8,0 120 80 827 6,98 40 4,02 4,23 4,46 4,71 5,58 595
8,0 140 80 827 6,98 60 4,46 4,65 4,46 4,71 5,58 595
8,0 160 80 827 6,98 60 4,46 4,65 4,46 4,71 5,58 595
8,0 180 100 827 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 200 100 827 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 220 100 827 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 240 100 827 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 260 100 827 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 280 100 8,27 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 300 100 8,27 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 320 100 827 872 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 340 100 8,27 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 360 100 8,27 8,72 60 4,78 4,97 4,89 G 6,02 6,38
8,0 380 100 827 8,72 60 4,78 4,97 4,89 515 6,02 6,38
8,0 400 100 827 8,72 60 4,78 4,97 4,89 1% 6,02 6,38

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



10,0 mm RAPID"® SSF
L

TX drazka (T50), hlava SuperSenkFix, osazeni pod hlavou, R ’ b i

>

stfedova frézka, HiLo zavit, povrchova uprava BlueWin 700+ ¢ oy |
d, ¥l \\y.\;\_\n_\nn ¢Q,d
[] di
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d dk dA d'\ fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
10,0 24,0 13,0 6,80 11,0 12,3 35,0 33600
A
- = F = :
V,Rk
Fax,Rk ‘ t1 FVRk
-
I F head Rk I } }
—
v
AXIALNi e =a=90°" STRIH & = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
F_2 F_3 F_._2 F_.% F_ 29 F 34
v,Rk v,Rk v,Rk,thin v,Rk,thin v,Rk,thick v,Rk,thick

od | L | b Freaane Fous 4 a~90°  a%0°  a=90° a=0° a=90° =0
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
100 120 80 7,08 8,80 40 4,59 484 578 6,12 7,26 7,74
100 140 80 7,08 8,80 60 535 5,60 578 6,12 7,26 7,74
100 160 80 7,08 8,80 60 535 5,60 578 6,12 7,26 7,74
100 180 100 7,08 11,00 60 535 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 200 100 7,08 11,00 60 535 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 220 100 7,08 11,00 60 535 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 240 100 7,08 11,00 60 535 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 260 100 7,08 11,00 60 5,35 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 280 100 7,08 11,00 60 5,35 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 300 100 7,08 11,00 60 5,35 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 350 100 7,08 11,00 60 5,35 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29
100 400 100 7,08 11,00 60 535 5,60 6,33 6,67 7,81 8,29

VPlati pro uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dfeva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro boc¢ni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



8,0 mm RAPID® Dual

L
>
. . L e "y b
TX drézka (T30) a Sestihran (rozmér klice 12), dvojita hlava, - ‘ d, ‘4*—>
osazeni pf)q hlavou, s / bgz stfedové frézky, HiLo zavit, d, -; AVRNVR I [ od
povrchova uprava BlueWin 700+ ! A
¥ od
A BC €ER |
& CA
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d SW = dk dA d'\ fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm mm N/mm? N/mm?2 kN Nmm
28,0 12,0 8,0 535 10,9 16,5 23,3 22 600
A
= _— = =
F —«F
F t F
ax,Rk 1 v,Rk
_ <
I Freagre I } }
-
v
AXIALNi g =a=90°" STRIH € =90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
F 2 F_>2 F..? F..9 F_ 29 F_ 39
v,Rk v,Rk v,Rk,thin v,Rk,thin v,Rk,thick v,Rk,thick
od | L | b Freaane Facme 4 a=90°  a0°  a=90° d=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
8,0* 50 30 2,38 2,62 = = = 2,07 2,48 8152 3,95
8,0* 60 40 2,38 3,49 - - - 2,56 3,07 4,12 4,65
8,0* 70 40 2,38 3,49 30 241 2,70 3,05 3,66 4,54 5,07
8,0 80 50 2,38 4,36 30 2,58 2,76 3,54 4,06 493 5,29
8,0 100 60 2,38 5123 40 2,87 3,08 4,02 4,28 514 5,51
8,0 120 80 2,38 6,98 40 2,87 3,08 4,46 4,71 5,58 595
8,0 140 80 2,38 6,98 60 3,31 3,50 4,46 4,71 5,58 595
8,0 160 80 2,38 6,98 60 3,31 3,50 4,46 4,71 5,58 595
8,0 180 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 200 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 220 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 240 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 260 100 2,38 872 60 3,31 3,50 4,89 5,19 6,02 6,38
8,0 280 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 300 100 2,38 8,72 60 B3Il 3,50 4,89 OHlS} 6,02 6,38
8,0 320 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 340 100 2,38 872 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 360 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 380 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38
8,0 400 100 2,38 8,72 60 3,31 3,50 4,89 515 6,02 6,38

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZzovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;




10,0 mm RAPID? Dual

L
I S
TX drézka (T40) a sestihran (rozmér klice 15), dvojita hlava, ‘ :

»!
>

d, r—»

B v Fog

osazeni pod hlavou, s / bez stfedové frézky, HiLo zavit, -;'
povrchova uprava BlueWin 700+ /

. UK oq
M C€ea

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

|l
<

d SW = dk dA d'\ fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
10,0 15,0 10,0 6,80 11,0 16,7 35,0 33600
A
= [r— — = j =
Fv,Rk I
Fax,Rk t1 Fka
_ 4

I Freagre i } }

-
v
AXIALN{ e =a=90°" STRIH g = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
(] d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thina) Fv,Rk,lhickZ) K Fv,Rk,lhicka) K
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
100* 60 40 3,76 4,40 - - - 2,88 345 4,99 5,59
100* 70 40 376 4,40 - - - 345 414 5,44 6,16
100 80 50 3,76 5,50 - - - 4,03 4,83 621 691
100 100 60 376 6,60 40 3,76 4,01 518 5,57 6,71 7,19
100 120 80 376 8,80 40 3,76 4,01 578 6,12 7,26 7,74
100 140 80 376 8,80 60 4,51 4,77 578 6,12 7,26 7,74
100 160 80 376 8,80 60 4,51 4,77 578 6,12 7,26 7,74
100 180 100 376 11,00 60 4,51 4,77 6,33 6,67 7,81 8,29
100 200 100 376 11,00 60 4,51 4,77 6,33 6,67 7,81 8,29
100 220 100 376 11,00 60 4,51 4,77 6,33 6,67 7,81 8,29
100 240 100 376 11,00 60 4,51 477 6,33 6,67 7,81 8,29
100 260 100 3,76 11,00 60 4,51 4,77 6,33 6,67 7,81 8,29
100 280 100 3,76 11,00 60 4,51 4,77 6,33 6,67 7,81 8,29
100 300 100 3,76 11,00 60 4,51 4,77 6,33 6,67 7,81 8,29
100 350 100 3,76 11,00 60 4,51 477 6,33 6,67 7,81 8,29
100 400 100 3,76 11,00 60 4,51 4,77 6,33 6,67 7,81 8,29

* bez frézky

VPlati pro uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dfeva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro boc¢ni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



12,0 mm RAPID® Dual

%% L »
TX drézka (T40) a sestihran (rozmér klice 17), dvojita hlava, d, <b—,
’ v e e . ’ s 7\7 o1 25 = -
osazeni pf)q hlavou, s/be'z stfedové frézky, jednochody zavit, o] § A ARAA ‘V‘ T w e od
povrchova uprava BlueWin 700+ kv A 12
R ad
A BBCEES |
& : CA
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d SW = dk dA d'\ fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
$12,0 17,0 12,0 7,00 11,2 17,1 42,0 46900
A
= e - = j ==
Fv,Rk I
Fax,Rk t1 Fka
_ 4

I Freagre I } }

-
v
AXIALN{ g =a=90°" STRIH & = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
(] d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thine) Fv,Rk,thickZ) 9 Fv,Rk,lhicka) 9
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°

mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
12,0 80 50 4,94 6,72 - - - 4,45 533 7,23 8,16
120+ 100 60 4,94 8,06 - - - 575 6,90 8,38 8,99
120 120 80 4,94 10,75 - - - 7,06 7,62 9,06 9,66
120 140 80 4,94 10,75 - - - 7,19 7,62 9,06 9,66
120 160 80 4,94 10,75 80 574 6,06 7,19 7,62 9,06 9,66
120 180 100 4,94 13,44 80 574 6,06 7,86 8,29 9,73 10,34
120 200 100 4,94 13,44 80 574 6,06 7,86 8,29 9,73 1034
120 220 100 4,94 13,44 80 574 6,06 7,86 8,29 9,73 10,34
120 240 100 4,94 13,44 80 574 6,06 7,86 8,29 973 10,34
120 260 100 4,94 13,44 80 574 6,06 7,86 8,29 973 10,34
120 280 100 4,94 13,44 80 574 6,06 7,86 8,29 973 10,34
120 300 120 4,94 16,13 80 574 6,06 8,53 8,96 10,40 11,01
120 350 120 4,94 16,13 80 574 6,06 8,53 8,96 10,40 11,01
120 400 120 494 16,13 80 574 6,06 8,53 8,96 10,40 11,01

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutua smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



4,0|4,5|50mm StarDrive GPR CS - Zapustna hlava

L

>»
»

TX drazka, zapustna hlava, frézujici Zebra pod hlavou,
s/bez stfedové frézky, hruby zavit, ostra Spicka | 3
s doprovodnym zavitem, povrchova Uprava zinek bily i ! AR [ g d

i
v o A
Mﬁ( EE od :

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

b

>

d d, drive d fhea " F wensk My’k
mm mm - mm N/mm? kN Nmm
?4,0 8,0 T20 2,50 17,1 5,0 3,200
® 4,5 9,0 T20 2,70 17,6 58 4,900
®5,0 10,0 T25 325 14,6 8,5 6,500
% Fv,Rk‘ I t,
é Fhead,Rk I é
: ef /. 2 }
v - AN e
AXIALNi e =a=90°" STRIH & = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
g d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thins) Fv,Rk,lhickZ) K Fv,Rk,lhickS) &
head Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
4,0% 30 24 1,09 1,42 = = = 0,79 0,95 1,34 1,50
4,0% 35 24 1,09 1,42 - - - 0,94 1,13 1,47 1,60
4,0% 40 30 1,09 1,78 - - - 1,09 1,31 1,58 1,68
4,0 50 30 1,09 1,78 - - - 1,24 1,32 1,58 1,68
4,0 60 85 1,09 2,07 25 1,06 1,13 1,32 1,40 1,65 1,76
4,0 70 35 1,09 2,07 25 1,06 1,13 1,32 1,40 1,65 1,76
45 40 24 1,43 1,49 - - - 117 1,40 1,77 1,97
4,5 45 24 1,43 1,49 - - - 1,33 1,50 1,83 1,97
4,5 50 29 1,43 1,80 = = = 1,48 1,58 1,91 2,05
4,5 60 29 1,43 1,80 30 1,38 1,46 1,48 1,58 1,91 2,05
4,5 70 39 1,43 2,42 30 1,38 1,46 1,64 1,74 2,07 2,20
4,5 80 39 1,43 2,42 30 1,38 1,46 1,64 1,74 2,07 2,20
50 50 30 1,46 1,92 - - - 1,59 1,83 2,22 2,39
5,0 60 30 1,46 1,92 30 1,47 1,62 1,71 1,83 2,22 2,39
50 70 37 1,46 2,37 30 1,51 1,62 1,83 1,94 2,34 2,50
50 80 37 1,46 2,37 35 1,60 1,69 1,83 1,94 2,34 2,50
50 90 55) 1,46 3,52 85 1,60 1,69 2,11 2,23 2,62 2,79
50 100 55 1,46 3,52 35 1,60 1,69 2,11 2,23 2,62 2,79
50 110 55) 1,46 Bi57) 35 1,60 1,69 2,11 2,23 2,62 2,79
50 120 55 1,46 3,52 35 1,60 1,69 2,11 2,23 2,62 2,79

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



6,0 mm StarDrive GPR CS - Zapustna hlava

L

TX drazka (T30), zapustna hlava, frézovaci Zebra pod >
hlavou, stfedova frézka, hruby zavit, ostra Spicka

s doprovodnym zavitem, povrchova Uprava zinek bily

b

"'-“‘*‘“‘: VA Y AW ‘Q d

¥
B

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

>

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
26,0 12,0 3,95 13,5 14,6 12,4 10100

Fv,Rk I
- Fax’Rk ‘ t
2 F head,Rk [ef Ief 2 }
7 9
v ~ P 00092
AXIALN{ g =a=90°" STRIH & = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
(] d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thine) Fv,Rk,lhickZ) 9 Fv,Rk,lhicka) 9
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
6,0 60 36 2,10 2,92 24 177 1,88 2,17 2,52 3,05 327
6,0 70 36 2,10 2,92 30 191 2,04 2,37 2,52 3,05 327
6,0 80 48 2,10 3,89 30 191 2,04 2,61 2,77 3,29 3,51
6,0 90 48 2,10 3,89 40 2,16 2,28 2,61 2,77 3,29 3,51
60 100 48 2,10 3,89 40 2,16 2,28 2,61 2,77 3,29 3,51
60 110 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 361 384
60 120 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 361 384
60 130 64 2,10 518 40 2,16 228 2,94 3,09 361 384
60 140 64 2,10 518 40 2,16 228 2,94 3,09 361 384
60 150 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 361 384
60 160 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 361 384
60 180 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 3,61 3,84
60 200 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 3,61 384
60 220 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 3,61 384
60 240 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 361 384
60 260 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 361 3,84
60 280 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,09 361 3,84
60 300 64 2,10 518 40 2,16 2,28 2,94 3,0 3,61 3,84

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZzovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



8,0 mm StarDrive GPR CS - Zapustna hlava

L

R Y AN | g g

¥
. A iy
BB

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

TX drazka (T40), zapustna hlava, frézovaci Zebra pod hlavou,
stfedova frézka, hruby zavit, ostra Spicka s doprovodnym
zavitem, povrchova Uprava zinek bily od

b

>

d dk d\ fax,k,QD fhead,k Ftens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
28,0 15,0 5,30 131 12,4 22,0 21000

I Fv,Rk I t
- Fax,Rk ‘ U
2 F head,Rk [ef Ief 2 }
5 ¥
v - L L
AXIALNi e =a=90°" STRIH € = 90°
PROTAZEN( VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
o d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rka) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thina) Fv,Rk,thickZ) K F\I,Rk,thick3) K
head Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
8,0 80 54 2,79 5,66 - - - 3,54 4,25 511 5,46
80 100 54 2,79 5,66 45 3,10 3,33 4,03 4,28 511 5,46
80 120 54 2,79 5,66 55 331 3,50 4,03 4,28 511 5,46
80 140 84 2,79 8,80 55 331 3,50 482 5,06 5,90 6,25
80 160 84 2,79 8,80 55 331 3,50 4,82 5,06 5,90 6,25
80 180 100 2,79 10,48 55 3,31 3,50 523 548 6,32 6,67
80 200 100 2,79 10,48 55 3,31 3,50 523 548 6,32 6,67
80 220 100 2,79 10,48 55 3,31 3,50 523 548 6,32 6,67
80 240 100 2,79 10,48 55 3,31 3,50 523 548 6,32 6,67
80 260 100 2,79 10,48 55 3,31 3,50 523 548 6,32 6,67
80 280 100 2,79 10,48 55 331 3,50 523 548 6,32 6,67
80 300 100 2,79 10,48 55 331 3,50 523 548 6,32 6,67
80 320 100 2,79 10,48 55 3,31 3,50 6,32 5,48 6,32 6,67
80 340 100 2,79 10,48 55 3,31 3,50 523 548 6,32 6,67
80 360 100 2,79 10,48 55 331 3,50 523 548 6,32 6,67
80 380 100 2,79 10,48 55 331 3,50 523 5,48 6,32 6,67
80 400 100 2,79 10,48 55 331 3,50 523 548 6,32 6,67

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



10,0 mm StarDrive GPR CS - Zapustna hlava

L

A\

TX drézka (T40), zapustna hlava, frézovaci zebra pod hlavou,
s/bez stfedové frézky, hruby zavit, ostra Spicka s doprovodnym
zavitem, povrchova Uprava zinek bily @d,

b

"'-“‘*‘“‘: v Y AW : od

iy
£ A ‘F
NBC €%

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk d\ fax,k,gﬂ fhead,k Ftens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
10,0 18,5 6,20 12,5 12,2 32,0 33000

Fv,Rk I
- Fax’Rk ‘ t
2 F head,Rk [ef Ief 2 }
7 9
v ~ P 00092
AXIALN{ g =a=90°" STRIH & = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
(] d L b F F t Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,thine) Fv,Rk,lhickZ) 9 Fv,Rk,lhicka) 9
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°

mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
100* 80 60 418 7,50 - - - 4,03 4,83 6,70 7,36
100 100 60 418 7,50 45 4,02 431 518 576 6,89 7,36
100 120 60 418 7,50 55 4,41 4,75 5,42 576 6,89 7,36
100 140 60 4,18 12,50 55 4,41 4,75 5,42 576 6,89 7,36
100 160 100 418 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 8,14 8,61
100 180 100 4,18 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 814 8,61
100 200 100 418 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 814 8,61
100 220 100 418 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 814 8,61
100 240 100 418 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 814 861
100 260 100 418 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 814 8,61
100 280 100 418 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 814 861
100 300 100 418 12,50 60 4,59 4,84 6,67 7,01 8,14 8,61
100 320 100 418 12,50 60 4,59 484 6,67 7,01 8,14 8,61
100 340 100 4,18 12,50 60 4,59 4284 6,67 7,01 8,14 8,61
100 360 100 418 12,50 60 4,59 4,84 6,67 7,01 8,14 8,61
100 380 100 418 12,50 60 4,59 4,84 6,67 7,01 8,14 8,61
100 400 100 418 12,50 60 4,59 4,84 6,67 7,01 8,14 8,61

* bez frézky

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZzovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



6,0 mm StarDrive GPR WH - Talirova hlava

L

TX drazka (T30), talifova hlava, stfedova frézka, hruby zavit,

ostra Spicka s doprovodnym zavitem, povrchova Uprava zinek ;

bily gd, i i i i e i e s T
3 _ X

B

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

b

<

d dk d\ fax,k,QD fhead,k Ftens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
26,0 14,0 3,95 13,5 16,7 12,4 10100

E t1
Fhead,Rk }
Ief
v
AXIALNI g =a=90°" STRIH e =90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
2) 3) 2) 3) 2) 4) 3)4)
"] d L b F F t Fv,Rk Fv,Rk Fv,Rk,thin Fv,Rk,thin Fv,Rk,thick Fv,Rk,thick
head Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
6,0 60 36 3,27 292 24 1,97 2,08 2,17 2,52 3,05 3,27
6,0 80 48 3,27 3,89 30 2,20 2,33 2,61 2,77 3,29 3,51
6,0 100 48 3,27 3,89 40 2,46 2,57 2,61 2,77 3,29 3,51
6,0 120 64 3,27 518 40 2,46 2,57 2,94 3,09 3,61 3,84
6,0 140 64 3,27 518 40 2,46 2,57 2,94 3,09 3,61 3,84
6,0 160 64 3,27 5718 40 2,46 2,57 294 3,09 3,61 3,84
6,0 180 64 3,27 518 40 2,46 2,57 294 3,09 3,61 3,84
6,0 200 64 327 5718 40 2,46 2,57 294 3,09 3,61 3,84

VPlati pro uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dfeva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro boc¢ni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



8,0 mm StarDrive GPR WH - Talirova hlava

. . . P , L
TX drézka (T40), talifova hlava, stredova frézka, hruby [« b >
zavit, ostra Spicka s doprovodnym zdavitem, povrchova v v
Uprava zinek bily TN AN | o d
A A
%ﬂ ( E UK 2d,
% cA
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
28,0 20,0 5,30 13,1 17,6 22,0 21000
z t1
F 4
head,Rk
Ief
v
AXIALNi € =a=90°" STRIH & = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
F_2 F_3 F..2 F__3 F___ 249 F 39
v,Rk v,Rk v,Rk,thin v,Rk,thin v,Rk,thick v,Rk,thick
od | L | b Freaane Facme 4 a=90°  a0°  a=90° d=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
8,0 80 54 7,04 5,66 = = = 3,54 4,25 5,11 5,46
8,0 100 54 7,04 5,66 45 3,82 4,05 4,03 4,28 511 5,46
8,0 120 54 7,04 5,66 55 4,03 4,22 4,03 4,28 511 5,46
8,0 140 84 7,04 8,80 55 4,37 4,56 4,82 5,06 5,90 6,25
8,0 160 84 7,04 8,80 55) 4,37 4,56 4,82 5,06 5,90 6,25
8,0 180 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 5,48 6,32 6,67
8,0 200 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 548 6,32 6,67
8,0 220 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 548 6,32 6,67
8,0 240 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 548 6,32 6,67
8,0 260 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 5,48 6,32 6,67
8,0 280 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 5,48 6,32 6,67
8,0 300 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 5,48 6,32 6,67
8,0 320 100 7,04 10,48 55) 4,37 4,56 5,23 5,48 6,32 6,67
8,0 340 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 5,48 6,32 6,67
8,0 360 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 023 5,48 6,32 6,67
8,0 380 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 5,48 6,32 6,67
8,0 400 100 7,04 10,48 55 4,37 4,56 523 5,48 6,32 6,67

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vldken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



10,0 mm StarDrive GPR WH - Talifova hlava

TX drazka (T50), talifova hlava, stfedova frézka, hruby S L >

b
zavit, ostra Spicka s doprovodnym zavitem, povrchova
Uprava zinek bily

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

y
i, "\1? YRR (o d
A )
od

d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F{ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
10,0 25,0 6,20 12,5 15,2 32,0 33000

E t1
Fhead,Rk }
Ief
v
AXIALNl g =a=90°" STRIH £ = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
2) 3) 2) 3) 2) 4) 3)4)
(] d L b F F t Fv,Rk Fv,Rk Fv,Rk,lhin Fv,Rk,lhin Fv,Rk,thick Fv,Rk,thick
head,Rk axRk 1 a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
10,0 100 60 9,50 7,50 40 4,68 4,93 518 5,76 6,89 7,36
10,0 120 60 9,50 7,50 60 542 567 542 5,76 6,89 7,36
10,0 140 60 9,50 7,50 60 542 5,67 542 5,76 6,89 7,36
10,0 160 100 9,50 12,50 60 592 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 180 100 9,50 12,50 60 592 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 200 100 9,50 12,50 60 592 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 220 100 9,50 12,50 60 5,92 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 240 100 9,50 12,50 60 592 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 260 100 9,50 12,50 60 5,92 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 280 100 9,50 12,50 60 5,92 6,17 6,67 7,01 814 8,61
10,0 300 100 9,50 12,50 60 5,92 6,17 6,67 7,01 814 8,61
10,0 320 100 9,50 12,50 60 5,92 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 340 100 9,50 12,50 60 592 6,17 6,67 7,01 814 8,61
10,0 360 100 9,50 12,50 60 592 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61
10,0 380 100 9,50 12,50 60 5,92 6,17 6,67 7,01 814 8,61
10,0 400 100 9,50 12,50 60 592 6,17 6,67 7,01 8,14 8,61

D Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vlaken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech drevénych prvkd;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechl podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20; Obecné informace str. 21;



8,0 mm RAPID® Hardwood

RAPID® Hardwood je prvni vrut do drfevénych konstrukci schvaleny pro
pouziti do vSech tvrdych dievin bez nutnosti predvrtani. Spoj s timto vrutem
je schvalen do bocniho i ¢elniho dfeva (90° az 0°), stejné jako do boc¢ni
a uzké strany laminovaného dyhovaného feziva z buku. U nosnik( BauBuche
GL75 (ETA-14/0354:2025) je nutné pevnost v otlaceni na tzké strané snizit
0 80 %.

Jedinecny vrut RAPID® Hardwood umoznuje pIné zatizeni bez ohledu na to,
zda bylo provedeno predvrtani ¢i nikoliv. Pokud presto provedete predvrtani
vruty ¢ 6,0-6,5 mm, snizi se kroutici moment u RAPID® Hardwood o 2/3
a vyrazné se zmensi rozte¢ vrutd. Pfedvrtani je nutné u tlousték dreva nebo
hloubek zasroubovani vétsich nez 400 mm (viz také strana 16).

RAPID? Hardwood WH - Talirova hlava

L
TX drazka (T40), talifova hlava, stfedova frézka, jednochody B b i
e o ew P . i S T —
zavit, Spicka s kompresorem, povrchova uprava BlueWin700+ LB 4
dek ml VYRR | | g of
v

A = PR

VLASTNOSTI A HODNOTY

d dk d\ fax,k,90 fhead,k Ftens,k My,k
mm mm mm N/mm? N/mm? kN Nmm
LVL beech p, = 730 kg/m?* 49,2 60,8
28,0 22,0 6,10 32,8 42 800
C24 p, =350 kg/m? 131 20,4
= Fv
.Rk{ t,
LIEp
Fhead,Rk !
v
AXIALNi g =a=90°" STRIH g =90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
Fv Rk2) Fv ng) Fv RK, thinZ) Fv RK, thina) Fv RK, thickZ) & Fv Rk, thick3) &
od | L | b Freaane Focae 4 a=90° a=0°  a=90° a=0°  a=90° a=0°
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
LVL beech ? (p, = 730 kg/m?)
8,0 160 100 29,43 32,80 60 11,38 11,72 12,48 13,48 15,02 15,67
€24 (p, = 350 kg/m?)
8,0 160 100 9,87 10,48 60 &§7% 6,07 6,35 6,71 7,90 8,40

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni se smérem zatizeni kolmo k vidkntm (a = 90°) alespon v jednom ze dvou drevénych prvkd;
% Plati pro bo¢ni zatiZzeni se smérem zatiZzeni rovnobézné s vidknem (a = 0°) ve vSech drevénych prvcich;

4 Dodrzujte pozadavky na silné ocelové plechy podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo" na str. 20,

9 Veskeré posouvaci Unosnosti F ., pro LVL buk jsou vypocteny pro vrutové spoje v okrajové plose;

Obecné informace: str. 21 '



RAPID? Hardwood CS - Zapustna hlava

L~ . . . . L
TX drazka (T40), zapustna hlava, frézovaci Zebra, 5 >
jednochody zavit, Spicka s kompresorem, povrchova
. . A4
uprava BlueWin700+ 1_\".\\\11_\\.\\Y\\\Hnn‘u. od
A A
A B €ch o
&y cA
VLASTNOSTI A HODNOTY
d dk d'\ fax,k,gﬂ fhead,k F!ens,k My,k
mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
LVL beech p, = 730 kg/m? 49,2 46,0
28,0 15,0 6,10 328 42 800
C24 p, =350 kg/m? 13,1 12,4
—— F
v.Rk‘ t1
Fhead,Rk Ief Ief }
-
v
AXIALNi e =a=90°" STRIH € = 90°
PROTAZENI VYTAZENI DREVO-DREVO KOV-DREVO
F_>2 F .2 Fon? F_ .3 F_ 29 F_ 39
v,Rk v,Rk v,Rk,thin v,Rk,thin v,Rk,thick v,Rk,thick
od | L | b Freaane Fous 4 a~90°  af0°  a=90° a=0° a=90° =0
mm mm mm kN kN mm kN kN kN kN kN kN
LVL beech ® (p, = 730 kg/m?)
8,0 80 60 1035 23,62 - - - 591 7,10 12,72 13,37
80 100 80 1035 31,49 - - - 7,56 9,07 15,02 15,67
80 120 100 1035 32,80 - - - 9,20 11,04 15,02 15,67
80 160 100 1035 32,80 55 7,32 775 12,48 13,48 15,02 15,67
80 200 100 10,35 32,80 55 7,32 7,75 13,02 13,48 15,02 15,67
80 240 100 10,35 32,80 55 7,32 7,75 13,02 13,48 15,02 15,67
80 280 100 10,35 32,80 55 7,32 7,75 13,02 13,48 15,02 15,67
80 320 100 10,35 32,80 55 7,32 7,75 13,02 13,48 15,02 15,67
80 440 100 10,35 32,80 55 7,32 7,75 13,02 13,48 15,02 15,67
C24 (p, = 350 kg/m?)
8,0 80 60 2,79 6,29 - - 3,54 425 6,06 6,79
80 100 80 2,79 8,38 - - 4,53 543 7,37 7,88
80 120 100 2,79 10,48 - - 5,51 6,61 7,90 8,40
80 160 100 2,79 10,48 60 3,98 4,30 6,35 671 7,90 8,40
80 200 100 2,79 10,48 75 4,43 4,70 6,35 6,71 7,90 8,40
80 240 100 2,79 10,48 75 4,43 4,70 6,35 6,71 7,90 8,40
80 280 100 2,79 10,48 75 4,43 4,70 6,35 6,71 7,90 8,40
80 320 100 2,79 10,48 75 443 4,70 6,35 6,71 7,90 8,40
80 440 100 2,79 10,48 75 443 4,70 6,35 6,71 7,90 8,40

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni se smérem zatizeni kolmo k vidkntm (a = 90°) alespon v jednom ze dvou dfevénych prvkd;
% Plati pro boc¢ni zatiZzeni se smérem zatizeni rovnobézné s vidknem (a = 0°) ve vSech dfevénych prveich;

4 Dodrzujte pozadavky na silné ocelové plechy podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo" na str. 20

% Veskeré posouvaci unosnosti F ., pro LVL buk jsou vypocteny pro vrutové spoje v okrajové plose;

Obecné informace: str. 21 '



8,0 mm RAPID® FT CS - PIny zavit, zapustna hlava

. . . . . L
TX drézka (T40), zapustna hlava, frézovaci Zebra, < b >
jednochody zavit, polovi¢ni Spicka s kompresorem, "-p v — >
povrchova Uprava YellWin500+ od. | B “'*"“?m.m%’“mf:mwa’“”ﬁ“*" — | g ]
ABECE LS a “
&7 cA
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d dk di fax,k,go fhead F{ens,k My,k Np\,k . Kcs)
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
280 150 510 13,1 12,4 24,1 20300 12,2

AXIALNi g =a=90°" STRIH £ = 90°
DDFliEE\\//% KOV-DREVO DREVO-DREVO KOV-DREVO
l.=b/2 l.=b l,=b/2 l.=b
o d L b F F Fv,RkZ) Fv,Rks) Fv,Rk,thinZ) Fv,Rk,lhina) Fv,Rk,thickZ) K Fv,Rk,thicka) K
ax,Rk axRk a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN kN kN kN kN kN kN
8,0 120 110 576 11,53 4,01 4,19 545 570 6,52 6,86
8,0 140 130 6,81 13,62 4,27 4,46 598 6,22 7,04 7,39
8,0 160 150 7,86 15,72 4,54 472 6,50 6,75 7,56 7,91
8,0 180 170 891 17,82 4,80 4,98 7,02 7,27 8,09 8,44
8,0 200 190 9,96 19,91 5,06 524 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 220 210 11,00 22,01 532 5,50 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 240 230 12,05 24,10 5,58 577 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 260 250 13,10 24,10 585 6,03 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 280 270 14,15 24,10 6,11 6,29 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 300 290 15,20 24,10 6,37 6,55 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 325 315 16,51 24,10 6,70 6,88 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 350 340 17,82 24,10 7,02 7,21 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 375 365 19,13 24,10 7,35 7,54 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 400 390 20,44 24,10 7,39 7,57 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 450 427 22,37 24,10 7,39 7,57 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 500 477 24,10 24,10 7,39 7,57 8,60 8,84 9,66 10,01
8,0 600 577 24,10 24,10 7,39 7,57 8,60 8,84 9,66 10,01

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatiZzeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke smeéru vidken a = 90° alespori v jednom ze dvou dievénych prvk(;
9 Plati pro boc¢ni zatiZeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u véech drevénych prvk(;

4 Dodrzujte poZadavky na tloustku ocelovych plechti podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo", str. 20;

% Celd délka vrutu ve dreve;

Obecné informace: str. 21



8,0 mm RAPRID® FT CS - PIny zavit, zapustna hlava

L
TX drazka (T40), zapustna hlava, frézovaci zebra, b >
jednochody zavit, polovicni Spicka s kompresorem, . < 4 "y
pOVrChOVé L'Jprava Ye||W|n500+ o dk wsctdideiuiaindrdrdi i drdbdidhdn it daddndnteiohdie | ad

_ BB S A
B '

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk di fax,k,QO fhead F tensk My,k Npl,k ’ Kcs)
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
28,0 15,0 5,10 13,1 12,4 24,1 20300 12,2

KRIZEN{ VRUTU 97

e = 45° STRIH € = 45° KRIZENI VRUTU 79
DREVO-DREVO DREVO-DREVO KOV-DREVO CLT PODLAHA/ZED
= b/2 I,=b/2 I =b L= br2
2 d L b arecom Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,XB,Rk Fv,Rk Fv,Rk Fv,X1,Rk
mm mm mm mm kN kN kN kN kN kN
8,0 120 110 - - - - 5,09 10,19
8,0 140 130 - - - - 6,02 12,04
8,0 160 150 - - - - 6,95 13,89
8,0 180 170 - - - - 7,87 1575
8,0 200 190 - - - - 8,80 17,60
8,0 220 210 - - - - 9,73 19,45
80 240 230 88 16,58 29,84 44,76 10,65 21,30
80 260 250 95 17,32 31,17 46,76 11,58 21,30 17,32
8,0 280 270 103 18,06 32,51 4876 12,51 21,30 18,06
80 300 290 110 18,80 33,84 50,76 1343 21,30 18,80
80 325 315 118 19,73 35,51 53,26 14,59 21,30 19,73
80 350 340 127 20,65 37,18 55,76 15,75 2130 20,65
80 375 365 136 21,58 38,84 58,26 16,91 21,30 21,58
80 400 390 145 22,51 40,51 60,77 18,06 21,30 22,51
80 450 427 167 23,88 42,98 64,47 19,78 21,30 23,88
80 500 477 185 25,10 45,17 67,76 21,30 21,30 25,10
80 600 577 220 25,10 45,17 67,76 21,30 21,30 25,10
% Celd délka vrutu ve dreve;
®a_ .. Doporucena vzdalenost priseciku pfil = b/2, v souladu s minimalnimi vzdalenostmi;

/) osouvaci Unosnost: F 1 i PrO jeden kiiz vrutd sloZeny ze dvou vrutd, nebo F.xo i PO dva zkiizené vruty, a F ., pro tfi zkfizene vruty;
8 Kfizové spojeni vruty mezi CLT podlahou a CLT sténou, specifikovano pro referenéni hustotu p, = 350 kg/m?;

Obecné informace: str. 21



10,0 mm RAPID® FT CS - PIny zavit, zapustna hlava

. . . . . L
TX drézka (T50), zapustna hlava, frézovaci Zebra, < b >
jednochody zavit, polovi¢ni Spicka s kompresorem, "-p v — >
povrchova Uprava YellWin500+ od. | B “'*"“?m.m%’“mf:mwa’“”ﬁ“*" —] | g df
. ) di A
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d dk di fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k Np\,k . Kcs)
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
2100 185 630 12,5 12,2 40,0 36700 189

AXIALNi g =a=90°" STRIH & = 90°
DDF;EE\\//% KOV-DREVO DREVO-DREVO KOV-DREVO
l.=b/2 l.=b l.=b/2 l.=b

o d L b F F Fv,RkZ) Fv,Rk3) Fv,Rk,lhinZ) Fv,Rk,thinS) Fv,Rk,thickZ) K Fv,Rk,!hicks) &

ax,Rk axRk a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN kN kN kN kN kN kN
10,0 120 108 6,75 13,50 5,08 5,56 6,33 7,47 8,66 9,16
10,0 160 148 9,25 18,50 6,05 6,32 8,36 872 9,91 10,41
10,0 180 168 10,50 21,00 6,36 6,63 8,99 9,34 10,53 11,04
100 200 188 1175 23,50 6,67 6,94 961 9,97 11,16 11,66
100 220 208 13,00 26,00 6,99 7,25 10,24 10,59 1178 12,29
100 240 228 14,25 28,50 7,30 7,57 10,86 11,22 12,41 12,91
100 260 248 15,50 31,00 7,61 7,88 11,49 11,84 13,03 13,54
100 280 268 16,75 33,50 7,92 8,19 13,74 14,09 15,28 15,79
100 300 288 18,00 36,00 8,24 8,50 13,74 14,09 1528 15,79
100 325 301 18,81 37,63 8,44 871 13,74 14,09 15,28 15,79
100 350 326 20,38 40,00 8,83 9,10 13,74 14,09 15,28 15,79
100 375 351 21,94 40,00 9,22 9,49 13,74 14,09 15,28 15,79
100 400 376 23,50 40,00 9,61 9,88 13,74 14,09 1528 15,79
100 450 426 26,63 40,00 10,39 10,66 1374 14,09 15,28 15,79
10,0 500 476 29,75 40,00 11,17 11,44 1374 14,09 15,28 15,79
10,0 600 576 36,00 40,00 11,74 12,00 1374 14,09 15,28 15,79
100 700 676 40,00 40,00 11,74 12,00 1374 14,09 15,28 15,79
10,0 800 776 40,00 40,00 11,74 12,00 13,74 14,09 15,28 15,79
100 1000 976 40,00 40,00 11,74 12,00 1374 14,09 15,28 15,79

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatiZzeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke smeéru vidken a = 90° alespori v jednom ze dvou dievénych prvk(;
9 Plati pro boc¢ni zatiZeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u véech drevénych prvk(;

4 Dodrzujte poZadavky na tloustku ocelovych plechti podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo", str. 20;

% Celd délka vrutu ve dreve;

Obecné informace: str. 21




10,0 mm RAPID® FT CS - PIny zavit, zapustna hlava

TX drazka (T50), zapustna hlava, frézovaci zebra,
jednochody zavit, polovi¢ni Spicka s kompresorem,

povrchova uprava YellWin500+

M

BCekR

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

L
>
|- b »
) < V > v
od ot S i B i S S i il i e, d
k ) 2
od, \

. 5)
d dk d\’ fax,k,QO fhead,k Flens,k My,k Npl,k Kc

[mm]  [mm] [mm] [N/mm?]  [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
2100 185 6,30 12,5 12,2 40,0 36 700 189

a a

recom recom
e
457N ez =
45 v
Fv,Rk
-
| &
KRIZENi VRUTU &7 . . Lo .
. STRIH e =45 KRIZENI VRUTU 7®
€=45
DREVO-DREVO DREVO-DREVO KOV-DREVO CLT PODLAHA/ZED
l.=b/2 l.=b/2 l,=b l,=b/2
2 d L b arecom Fv,X1,Rk FV,XZ,RK Fv,XS,Rk Fv,Rk Fv,Rk Fv,X1,Rk
mm mm mm mm kN kN kN kN kN kN
100 120 108 597 11,93
100 160 148 818 16,35
100 180 168 9,28 18,56
100 200 188 10,39 20,77
100 220 208 11,49 22,98
100 240 228 12,60 25,19
100 260 248 13,70 27,40
100 280 268 14,81 29,61 23,69
100 300 288 110 25,26 45,46 68,19 1591 31,82 25,26
100 325 301 123 25,83 46,49 69,74 16,63 33,26 25,83
100 350 326 132 26,93 48,48 72,72 18,01 35,36 26,93
100 375 351 141 28,04 50,47 7571 19,39 3536 28,04
100 400 376 150 29,14 52,46 78,69 20,77 35,36 29,14
100 450 426 168 31,35 56,44 84,66 23,53 35,36 31,35
100 500 476 185 33,56 60,41 90,62 26,30 35,36 33,56
100 600 576 221 37,98 68,37 102,55 31,82 35,36 37,98
100 700 676 256 4081 73,46 110,19 3536 35,36
100 800 776 291 4081 73,46 110,19 3536 35,36
100 1000 976 362 4081 73,46 110,19 35,36 35,36
% Celd délka vrutu ve dreve;
9a .. Doporucena vzdalenost priseciku pri /. = b/2, v souladu s minimalnimi vzdalenostmi,

recom

7 osouvaci unosnost: F ., .. pro jeden kfiz vrutl slozeny ze dvou vrutd, nebo F,

Lo Pro dva zkfizené vruty, a F .. . pro tfi zkizene vruty;

8 Kfizové spojeni vruty mezi CLT podlahou a CLT sténou, specifikovano pro referenéni hustotu p, = 350 kg/m?;
Obecné informace: str. 21



12,0 mm RAPID® FT CS - PIny zavit, zapustna hlava

. , , , . L
TX drézka (T50), zapustna hlava, frézovaci Zebra, < b >
jednochody zavit, polovi¢ni Spicka s kompresorem, o v > v
' . S e Bt it e e S e it S e i e e o
povrchova uprava YellWin500+ 2d, ;!;, - =i . Bt Sdddabiige, | o o
L A
A BBC €S ”
& et cA
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d dk di fax,k,go fhead,k F{ens,k My,k Np\,k . Kcs)
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
2120 210 7,00 11,2 10,3 46,7 48 500 23,6
A F
""" -
AXIALNig=a=90°" STRIH & = 90°
%FI;EE\\//% KOV-DREVO DREVO-DREVO KOV-DREVO
I, =b/2 I,=b I =b/2 l,=b
F_2 F_? F . 2 F_.3 F_. 29 F_. 99
v,Rk v,Rk v,Rk,thin v,Rk,thin v,Rk,thick v,Rk,thick
od L b L F i a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN kN kN kN kN kN kN
12,0 200 180 12,10 24,19 7,60 7,93 10,63 11,06 12,52 13,14
12,0 220 200 13,44 26,88 7,94 8,27 11,30 11,74 13,20 13,81
12,0 240 220 14,78 29,57 8,27 8,60 11,97 12,41 13,87 14,49
12,0 260 240 16,13 32,26 8,61 8,94 12,64 13,08 14,54 15,16
12,0 280 260 17,47 34,94 8,95 9,27 13,31 13,75 15,21 15,83
12,0 300 280 18,82 37,63 9,28 9,61 16,25 16,69 18,15 18,77
12,0 350 330 22,18 44,35 10,12 10,45 16,25 16,69 18,15 18,77
12,0 400 380 25,54 46,70 10,96 11,29 16,25 16,69 18,15 18,77
12,0 500 480 32,26 46,70 12,64 12,97 16,25 16,69 18,15 18,77
12,0 600 580 38,98 46,70 13,92 14,25 16,25 16,69 18,15 18,77
12,0 700 680 45,70 46,70 13,92 14,25 16,25 16,69 18,15 18,77
12,0 800 780 46,70 46,70 13,92 14,25 16,25 16,69 18,15 18,77
12,0 1000 980 46,70 46,70 13,92 14,25 16,25 16,69 18,15 18,77

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatiZzeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke smeéru vidken a = 90° alespori v jednom ze dvou dievénych prvk(;
9 Plati pro boc¢ni zatiZeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u véech drevénych prvk(;

4 Dodrzujte poZadavky na tloustku ocelovych plechti podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo", str. 20;

% Celd délka vrutu ve dreve;

Obecné informace: str. 21



12,0 mm RAPID® FT CS - PIny zavit, zapustna hlava

L
TX drazka (T50), zapustna hlava, frézovaci zebra, < b >
jednochody zavit, polovi¢ni Spicka s kompresorem, ﬁ_ — "y
pOVrChOVé L'Jprava Ye||W|n500+ o dk J; wsctdideiuiaindrdrdi i drdbdidhdn it daddndnteiohdie | ad

_ BB S A
A €S '

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d d, q, fax,k,QO fhead,k Flens,k My,k Npl,k KO
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
2120 21,0 7,00 11,2 10,3 46,7 48 500 23,6

KRIZEN{ VRUTU 97

e = 45° STRIH g = 45° KRIZENI VRUTU 79
DREVO-DREVO DREVO-DREVO KOV-DREVO CLT PODLAHA/ZED
I,=b/2 l,=b/2 l=b l,=b/2

2 d L b arecom Fv,)(‘l,Rk Fv,XZ,Rk Fv,)(a,Rk Fv,Rk Fv,Rk FV,XT,RK

mm mm mm mm kN kN kN kN kN kN

120 200 180 - - - - 10,69 21,38

120 220 200 - - - - 11,88 23,76

120 240 220 - - - - 13,07 26,13

120 260 240 - - - - 14,26 28,51

120 280 260 - - - - 15,44 30,89

120 300 280 - - - - 16,63 3326

120 350 330 - - - - 19,60 39,20 31,36

120 400 380 148 3379 60,82 91,23 22,57 41,28 33,79

120 500 480 184 38,54 69,37 104,06 28,51 41,28 38,54

120 600 580 219 43,29 77,92 116,89 34,45 41,28 43,29

120 700 680 255 48,04 86,48 129,72 40,39 41,28

120 800 780 290 48,75 87,76 131,63 41,28 41,28

120 1000 980 361 48,75 87,76 131,63 4128 4128

% Cela délka vrutu ve drevé;
®a_ .. Doporucena vzdalenost priseciku pfil = b/2, v souladu s minimalnimi vzdalenostmi;

/) osouvaci Unosnost: F 1 i PrO jeden kiiz vrutd sloZeny ze dvou vrutd, nebo F.xo i PO dva zkiizené vruty, a F ., pro tfi zkfizene vruty;
8 Kfizové spojeni vruty mezi CLT podlahou a CLT sténou, specifikovano pro referenéni hustotu p, = 350 kg/m?;

Obecné informace: str. 21



6,0 mm RAPID® FT CL - PIny zavit, valcova hlava

. . , . e L
TX drézka (T30), valcova hlava, jednochody zavit, $picka s < b >
kompresorem, povrchova Uprava YellWin500+ v | ¥
. d iyt i o e i S Sl it i S B e i T B @ d

JABRC €S ! o
57 Ll cA di

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk di fax,k,go fhead F{ens,k My,k Np\,k . Kcs)
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
% 6,0 8,2 3,80 13,5 - 12,5 10 000 6,6

A
Fax.Rk
Ief
-
AXIALN{ STRIH KRIZEN{ VRUTU 97 STRIH
e=a=90"" €=90 € =45° € =45°
DREVO- “ “ . . . .
DREVO DREVO-DREVO DREVO-DREVO DREVO-DREVO
l,=b/2 l,=b/2 l.=b/2 l,=b/2
F 2 Fv 3)
2 d L b ax,Rk a ;"RS()“ a ’=Rk00 arecom Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk
mm mm mm kN kN kN mm kN kN kN kN
6,0 80 70 2,84 2,22 2,45 - - - - 2,51
6,0 100 90 3,65 2,54 2,66 - - - - 3,22
6,0 120 110 4,46 274 2,86 - - - - 3,94
6,0 140 130 527 2,95 3,06 - - - - 4,65
6,0 160 150 6,08 315 327 - - - - 5,37
6,0 180 170 6,89 3,35 3,47 67 9,25 16,64 24,97 6,09
6,0 200 190 7,70 3,55 3,67 74 9,82 17,67 26,51 6,80

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dfeva v rozsahu 30° < € < 90°;
2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alesponi v jednom ze dvou drevénych prvk;
9 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech dreveénych prvkd;

9 Celd délka vrutu ve dreve

9a_.. . doporucena vzdalenost praseciku pfil = b/2, v souladu s minimalnimi vzdalenostmi;

) Smykova Unosnost: F ., . pro jeden kiizovy spoj vrutl (slozeny ze dvou vrutl), nebo F ,, . pro dva kfizové spoje vruti a F ...
vrutd;

® KFizovy spoj vrutl mezi CLT stropem a CLT sténou, stanoveny pro referencni hustotu p, = 350 kg/m?,

Obecné informace, str. 21.
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8,0 mm RAPID® FT CL - PIny zavit, valcova hlava

L
TX drézka (T40), valcova hlava, jednochody zavit, $picka s < b >
kompresorem, od 450mm s poloviéni Spickou, povrchova v ‘ | ¥ _ ¥
uprava YeIIW|n500+ Q dk ".-"'.-\—_-'&--.5-’.-:'.'-*;h*:-\.-r-ﬁn—wd5-:‘}*.'l+'!*ph:\?d(a‘n‘:v'.:\.-.wh&l?mrr-‘.'a'@-i"-:‘v::r-.‘.\\’:'ﬁ"f"vu’\'r'-'r-ﬂ*-"-;‘a . g d
di

JNBBCEES

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk di fax,k,go fhead F{ens,k My,k Np\,k . Kcs)
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
28,0 10,2 510 13,1 - 24,1 20 300 12,2

A

a;

F X,RK ‘ T
Ief,1

I s
% Ly ] ’
e éﬁ'f;’;! ) ST:F;'E, KRIZENI VRUTU 97 g = 45° SSIFZ'SH KRIZEN[ VRUTU 7®
DREVO- - - x x - . .
DREVo  DREVO-DREVO DREVO-DREVO DREVO-DREVO CLT PODLAHA/ZED
I.=b/2 l,=b/2 I.=b/2 l,=b/2 l,=b/2
Food
2 d L b Fax,Rk Fv,RkZ) a V.=Rk0° arecom Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,X1 Rk
mm mm  mm kN kN kN mm kN kN kN kN kN
8,0 120 110 5,76 4,01 4,19 S S S S 5,09
8,0 140 130 6,81 4,27 4,46 - - - - 6,02
8,0 160 150 7,86 4,54 4,72 - - - - 6,95
8,0 180 170 891 4,80 4,98 - - - - 7,87
8,0 200 190 9,96 5,06 524 - - - - 8,80
8,0 220 210 11,00 532 5,50 - - - - 9,73
8,0 240 230 12,05 5,58 577 88 16,58 29,84 44,76 10,65
8,0 260 250 1310 585 6,03 95 17,32 3117 46,76 11,58 9,26
8,0 280 270 1415 6,11 6,29 103 18,06 32,51 48,76 12,51 10,00
8,0 300 290 15,20 6,37 6,55 110 18,80 33,84 50,76 1343 10,75
8,0 325 315 16,51 6,70 6,88 118 19,73 35,51 53,26 14,59 11,67
8,0 350 340 17,82 7,02 7,21 127 20,65 3718 55,76 15,75 12,60
8,0 375 365 1913 7,35 7,54 136 21,58 38,84 58,26 16,91 13,52
8,0 400 390 20,44 739 7,57 145 22,51 40,51 60,77 18,06 14,45
8,0% 450 427 22,37 7,39 7,57 167 23,88 42,98 64,47 19,78 15,82
8,0* 500 477 24,10 7,39 7,57 185 25,10 4517 67,76 21,30 17,04
8,0* 600 577 24,10 7,39 7,57 220 25,10 4517 67,76 21,30 17,04

*s poloviénim hrotem

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°%;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alesponi v jednom ze dvou drevénych prvk;

9 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vildken a = 0° u vSech dreveénych prvkd;

) Cela délka vrutu ve drevé

)a.,.... - doporucena vzdalenost praseciku pfi [ = b/2, v souladu s minimalnimi vzdalenostmi;

) Smykova Unosnost: F ., .. pro jeden kiizovy spoj vrutl (slozeny ze dvou vrutl), nebo F ,, . pro dva kfizové spoje vrutl a F .. pro tfi kiizové spoje
vrutd;

® KFizovy spoj vrutl mezi CLT stropem a CLT sténou, stanoveny pro referencni hustotu p, = 350 kg/m?,

Obecné informace, str. 21.
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10,0 mm RAPID® FT CL - PIny zavit, valcova hlava

L
TX drazka (T30), valcova hlava, jednochody zavit, < b >
polovi¢ni Spicka s kompresorem, povrchova Uprava ||« >y
YellWin500+ od, | (Eeaasasasansns 4@@5&:“&*{%&9@@& od
A d

JANBBCEES

VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24

d dk di fax,k,go fhead F{ens,k My,k Np\,k . Kcs)
[mm]  [mm] [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
100 134 6,30 12,5 - 40,0 36 700 18,9
A
Fax.Rk
Ief
%
Séﬁ'fgg! ) ST:F;'E*, KRIZENI VRUTU 97 ¢ = 45° SSIFZ"; KRIZEN{ VRUTU 7®
DREVO- < < < . . . .
DREVO DREVO-DREVO DREVO-DREVO DREVO-DREVO CLT PODLAHA/ZED
I,=b/2 I =b/2 I,=b/2 I =b/2 I =b/2
F.2
2 d L b Fax,Rk Fv,RkZ) a V'=Rk0° arecom Fv,X1,Rk Fv,X2,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk FV,X1 Rk
mm mm mm kN kN kN mm kN kN kN kN kN
100 200 188 11,75 6,67 6,94 . - . . 10,39
100 240 228 14,25 7,30 757 - - - - 12,60
100 260 248 15,50 7,61 7,88 . - . . 13,70
100 280 268 16,75 7,92 819 - - - - 14,81 11,84
100 300 288 18,00 824 8,50 110 2526 4546 6819 1591 12,73
100 325 301 18,81 8,44 8,71 123 2583 4649 69,74 16,63 13,30
100 350 326 20,38 8,83 9,10 132 2693 4848 7272 18,01 14,41
100 375 351 21,94 922 9,49 141 2804 5047 7571 19,39 15,51
100 400 376 23,50 9,61 9,88 150 2914 5246 78,69 20,77 16,62
100 450 426 26,63 10,39 10,66 168 3135 5644 84,66 23,53 18,83
100 500 476 29,75 11,17 11,44 185 3356 6041 90,62 26,30 21,04
100 600 576 36,00 11,74 12,00 221 3798 6837 10255 31,82 25,46
100 700 676 40,00 11,74 12,00 256 4081 7346 110,19 3536
100 800 776 40,00 11,74 12,00 291 4081 7346 110,19 3536
100 1000 976 40,00 11,74 12,00 362 4081 7346 110,19 3536

) Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alesponi v jednom ze dvou drevénych prvk(;
9 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vlaken a = 0° u vSech dreveénych prvka;

% Cela délka vrutu ve dreve

®a_ . doporucena vzdalenost praseciku pfil = b/2, v souladu s minimalnimi vzdalenostmi;
7 Smykova Unosnost: F . . pro jeden kfizovy spoj vrutl (slozeny ze dvou vrutd), nebo F, . pro dva kfizové spoje vrutd a F_,, ., pro tfi kifzové spoje
vrutd; o ' o

% KFizovy spoj vrutl mezi CLT stropem a CLT sténou, stanoveny pro referenéni hustotu p, = 350 kg/m?
Obecné informace, str. 21.



12,0 | 16,0 mm RAPID® T-L.ift

. . o , - L
TX drazka a Sestihran, dvojita hlava, osazeni pod hlavou, < b >
jednochody zavit, Spicka s kompresorem, povrchova v i< Y ol
Uprava BlueWin, ¢ 12mm s certifikaci ICC-ES d, +i EARLALELL ' 4 MAAMAAMAAAMAASRSYS | o d
d ‘ A
ABCeds | "'
& CA
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d SW = dk driVe d4 dl fax,k,QO fhead F(ens,k My,k Npl,k ’ Kc5
[mm] [mm] - [mm]  [mm] [N/mm? [N/mm?] [kN] [Nmm] [kN]
$12,0 17,0 T40 120 7,00 11,2 17,1 450 48 500 23,6
3 16,0 24,0 T50 160 10,70 11,0 11,0 88,6 112 900 56,7
AXIALNig=a=90°" STRIH & = 90°
DREVO- . iy . 5
DREVO KOV-DREVO DREVO-DREVO KOV-DREVO
I =b/2 I,=b I, =b/2 I,=b
Fv Rk2) Fv Rka) Fv RK, thin2) Fv Rk, lhina) Fv Rk, thickZ) K Fv RK, thicka) &
od | L b Fou Four a=90° a=0° a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN kN kN kN kN kN kN
12,0 60 48 - 6,45 - - 3,14 3,77 6,21 6,87
12,0 80 68 - 9,14 - - 4,45 533 7,87 8,79
12,0 100 85 - 11,42 - - 575 6,90 9,33 9,95
12,0 120 105 7,06 14,11 - - 7,06 8,47 10,00 10,62
12,0 140 125 8,40 16,80 - - 8,37 9,22 10,68 11,29
12,0 160 145 9,74 19,49 - - 9,45 9,89 11,35 11,97
12,0 180 165 11,09 22,18 7,35 7,68 10,12 10,56 12,02 12,64
12,0 220 205 13,78 27,55 8,02 8,35 11,47 11,90 13,36 13,98
12,0 300 285 19,15 38,30 9,37 9,69 15,83 16,27 17,73 18,34
12,0 380 365 24,53 45,00 10,71 11,04 15,83 16,27 17,73 18,34
16,0 180 155 13,64 27,28 - - 13,11 15,28 17,75 18,79
16,0 240 215 18,92 37,84 12,46 13,01 17,19 17,92 20,39 21,43
16,0 280 255 22,44 44,88 13,34 13,89 18,95 19,68 22,15 23,19
16,0 320 295 25,96 51,92 14,22 14,77 20,71 21,44 2391 24,95
16,0 400 B35 33,00 66,00 15,98 16,53 24,23 24,96 27,43 28,47
16,0 600 575 50,60 88,60 20,38 20,93 29,88 30,61 33,08 34,12

" Plati pro Uhel mezi osou vrutu a smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alesponi v jednom ze dvou drevénych prvk;
9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvka;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plech( podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—dfevo", str. 20;

% Celd délka vrutu ve drevé

Obecné informace, str. 21.



12,0 | 16,0 mm RAPID® T-Lift
1,3t & 2,5t zvedaci system

Oblasti pouziti
> Pouziti pro drevéné konstrukce jako zdvihaci systém pro zvedani prefab-
rikovanych stfesnich, sténovych a stropnich prvkd, pro masivni dfevéné
desky, jako je kfizem vrstvené dievo a podobné.
> RAPID® T-Lift je vhodny pro kfizem vrstvené dfevo, masivni dfevo, dfevéné
materidly (OSB, LVL,...) z jehlicnatého dfeva bez pfedvrtani. Do listnatého
dfeva doporucujeme predvrtani.
> Lze pouzit pro axialni zatizeni (osové namahany vrut) a pro Sikmé zatize- \&'
ni (kombinované namahany vrut).

Pokyny k pouziti
Zvedaci systém 1,3 t Zvedaci systém 2,5 t
RAPID® T-Lift HOOK RAPID® T-Lift HOOK
(zdvihaci hlava s kulovou spojkou) 1,3 t (zdvihaci hlava s kulovou spojkou) 2,5 t
samovrtny vrut RAPID® T-Lift samovrtny vrut RAPID® T-Lift
@ 12 mm x délka L dle ETA-12/0373 @ 16 mm x délka L dle ETA-12/0373

> Pfesnd hmotnost zvedanych prvk( musi byt zndma a nesmi prekrocit
vypoctenou unosnost.
> Bfemeno musi byt zvedano s ohledem na pfipustné uhly zavéseni.

S8 T T T S T R o T
-

Spravné zapojeni RAPID® T-Lift HOOK:

Vystupek na kulové hlavé musi smérovat dovnitf nebo nahoru.
\/ 1 \/

%{/“@f\

Photo © Steffen HoI_zbgu p'ﬁa‘t




Bezpecnostni pokyny

> Z bezpecnostnich dlvod smi byt vruty RAPID® T-Lift aplikovany pouze
jednou a v této pozici pak mohou byt pouzity opakované. Pripustné je
vicenasobné zvedani ve vyrobnim zavodé az po osazeni na stavenisti.

> Pouzité vruty se mohou v konstrukénim prvku ponechat, nebo mohou byt
odstranény.

> Nosniky se musi zvedat pomoci minimalné dvou vrutl RAPID® T-Lift.
U deskovych stavebnich prvki je nutné pouzit minimalné tfi vruty RAPID®
T-Lift.

> RAPID® T-Lift HOOK musi byt pred kazdym pouzitim zkontrolovan, jestli
neni poskozen.

> Nejméné 1x rocné musi byt zvedaci systém RAPID® T-Lift HOOK zkon-
trolovan odbornikem (napf. bezpecnostnim technikem) ze spole¢nosti
uzivatele. Kromé rdiznych poskozeni se musi zjistit predevsim stupen
opotrebeni.

>Zmény a opravy na zvedacim systému RAPID® T-Lift HOOK, zejména pak
svarovani, nejsou povoleny.

> Zajistéte skladovani v suchém prostredi! Jakmile se na vrutu RAPID®
T-Lift nebo na RAPID® T-Lift HOOK objevi znamky koroze, nesmi byt déle
pouzivany a musi se zlikvidovat.

‘EX ~LX

Nesroubujte do Nepouzivejte Minimalné 2 zvedaci body
trhlin / pozor na zkorodované vruty
vznik trhlin

KA
pe

Nestujte v bezprostredni nebezpecné zéné pod
zavésenym bfemenem - ohrozeni Zivota

Navod k obsluze, tabulky nosnosti
a dal$i informace naleznete na:
c -C co

Photo © Binderholz



https://www.schmid-screw.com/world-of-screws/products/rapid-t-lift
https://www.schmid-screw.com/world-of-screws/products/rapid-t-lift

8,0 mm RAPID® Top-2-Roof

Detaily
TX drazka (T40), valcova hlava, zavit pod hlavou, stfedova frézka, hruby
zavit, Spicka s dvojitym zavitem, povrchova uprava BlueWin

.»M Efngm EE

Pouziti

> Schvaleno pro tvrdé i mékké izolacni materialy.

> Specialné u nadkrokevnich izolaci: pfenos smykovych a tlakovych sil.

> Diky prenosu tlakovych sil je izolacni material podstatné méné zatlaco-
van do podkladu, ¢imz se zlepsuji izolacni vlastnosti.

> Diky zavitu pod hlavou vrutu je optimalné zafixovana kontralat.

Izolace strechy a obvodovych stén

> Zabezpeceni kontralaté vcetné Sroubového spoje.
> Sedlové a pultové strechy.

> |zolace stén 90°.

o

-

.\
e

Navrhovy software J
> Jednoduché intuitivni ovladani — tabulkovy procesor. '

EXCEL nevyzaduje zadné specidlni znalosti softwaru.
> Vyrazné zkraceni doby vypoctu. od
> Typy vrutl a pfeddefinované izolaéni materidly Ize vybrat, [mm]

popf. individualné rozsifit o vlastni izolacni materidly. 8,0
> Software zohlednuje narodni predpisy a je k dispozici 8,0

v némc¢iné, anglicting, francouzstiné a italstiné. 80
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

8,0

o
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L
[mm]
240
260
280
300
320
340
360
400
450
480
520

rozmeéry
b1
[mm]
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

b2
[mm]
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

dk
[mm]
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
10,2
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drazka

T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40



https://www.schmid-screw.com/world-of-screws/products/rapid-top-2-roof

8,0 mm RAPID® T-Con

Detaily
TX drazka (T40) a Sestihran (SW12 - rozmér klice 12mm), dvojita hlava, stfedova
frézka, hruby zavit, Spicka s doprovodnym zdavitem, povrchova tGprava RedWin

[ATEr ]
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Vyhody difevobetonové kompozitni konstrukce

> ZvySena nosnost pfi nizké montazni vySce.

> Stavajici strop Ize i naddle pouzivat, zejména pfi renovaci starych
budov — hospodarnéjsi, udrzitelnéjsi a cenove pfiznivéjsi feseni.

V porovnani s Cisté drevénymi stropy:

> Vy$Si nosnost a tuhost.

> Pozarni ochrana: Riziko Sifeni pozaru je vyrazné snizeno.

> Betonovy stropni panel snizuje vibrace a zlepsSuje zvukovou izolaci.

V porovnani s Cisté betonovymi stropy:
> Lepsi ekologicka rovnovaha: Pouzito 2/3 dreva.
> Nizsi vlastni hmotnost.

Navrhovy software

> Software pro navrhovani dfevobetonovych kompozitnich systémi je
k dispozici v nasledujicich jazycich: némc¢ina, angli¢tina, francouzstina,
italStina a Cestina.

> 0d tloustky betonu 50 mm (DE: 70 mm).

> Sroubovani pod Ghlem 30°/45°/90° nebo kfiZové 45° a 135° a u podpory
pod Uhlem 90° a 135°.

> Beton s trhlinami / bez trhlin.

> Hmotnost nalitku betonu je zohlednéna u prirezu stropnice.

RAPID® T-Con
Rozmeéry L
od L b drazka
[mm]  [mm] [mm] SW E
8,0 155 100 SW12  T40
8,0 205 130 SW12  T40

F.Nl:lVINKA

RAPID® FT Plny zavit 9 8 mm and ¢ 10 mm
i § schvaleno pro drfevobetonovy kompozitni
systém od délky 240 mm, ETA-18/0829:2025



https://www.schmid-screw.com/world-of-screws/products/rapid-t-con

8,0 mm StarDrive GPR PS

vrut pro tesarské kovani, TX drazka (T40), talifova hlava,
osazeni pod hlavou, hruby zavit, Spicka s doprovodnym
zdavitem, povrchova Uprava ZnNi 1000+

ad
& : CcA
VLASTNOSTI A HODNOTY PRO C24
d dk d4 d\ fax,k,QO fhead,k Ftens,k My,k

mm mm mm mm N/mm?2 N/mm?2 kN Nmm
88,0 20,0 8,0 5,30 13,1 17,6 22,0 21,000

AXIALN{ < R

e=a=90°" STRIH € =90
VYTAZENI KOV-DREVO
Fv RK, thinZ) Fv Rk, thina) Fv Rk, lhickZ) & Fv Rk, lhicka) &

od L b Fou a=90° a=0° a=90° a=0°
mm mm mm kN kN kN kN kN
8,0 40 32 335 1,57 1,89 333 3,67
8,0 50 42 4,40 2,07 2,48 3,92 435
8,0 60 52 545 2,56 3,07 4,57 510

Spoje kov-drevo
= StarDrive GPR PS byl specialné navrzen pro spoje kov-dfevo. Osazeni pod

¢ hlavou zajistuje dokonalé usazeni v kovu. Dalsi informace o spojich kov-
drevo najdete na str. 20.
Povrchova Uprava Zinek-Nikl 1000+ je idealnim doplikem k zarové
zinkovanym kovovym dilim a je vhodnd i pro pouziti v ndroénych
Oyee = 8 MM podminkach.

7/
s sl

s

" Plati pro Uhel mezi osou Sroubu a smérem vldken dreva v rozsahu 30° < € < 90°;

2 Plati pro bo¢ni zatizeni' s orientaci zatézovaci sily kolmo ke sméru vidken a = 90° alespori v jednom ze dvou dievénych prvkd;

9 Plati pro bocni zatizeni s orientaci zatéZovaci sily rovnobézné se smérem vldken a = 0° u vSech drevénych prvka;

4 Dodrzujte pozadavky na tloustku ocelovych plechd podle EN 1995-1-1, viz také kapitola ,Spoje kov—drevo’, str. 20;

Obecné informace, str. 21.




RAPID® Secure: sroubovaci nastavec

RAPID® Secure predstavuje zcela novou technologii pro
bezpecné Sroubové spoje v dfevostavbach.

Toto feSeni umoznuje bezpecné, bezproblémové a rychlé
zasroubovani dlouhych konstrukénich vrutl a vrutl do
tvrdého dreva pomoci jakéhokoli Sroubovaku c¢i vrtacky
(se sklicidlem 13 mm).

Hlava vrutu je bezpecné fixovana na misté a pevneé spoje-
na s nastavcem RAPID® Secure. Bit nemize vyklouznout
a neni tfeba jej pfitlacovat. . |
S nastavcem RAPID® Secure je Sroubovani konstrukénich
vrutl do dfeva mimoradné bezpecné a jednoduché.
Nastroj Ize pouzivat s béznymi Sroubovaky a poskytuje
pracovniklim jistotu i pfi praci v nevhodnych polohéach.

VYHODY POUZITI RAPID® SECURE:

> ZvySena bezpecnost prace pro zaméstnance

> Po zaaretovani sedi vrut pevné na bitu, bit vydrzi vyrazné déle

> Zjednoduseni Sroubovani v obtiznych a nebezpecnych pracovnich polohach
a situacich

POUZITI RAPID® SECURE S VRUTY RAPID®

A STARDRIVE GPR

@ 8 mm RAPID®/GPR CS - zapustna hlava

@ 8 mm RAPID® FT CL - plny zavit, valcova hlava

@ 10 mm RAPID® Dual
@ 8 mm RAPID® T-Con

RAPID® SECUREL, T 40

RAPID® SECURE L, Specialni bit T50 @ 10 mm RAPID® FT CL - pIny zavit, valcova hlava

@ 8 mm RAPID®/GPR WH - talifova hlava
@ 8 mm RAPID® SSF

¢ 12 mm RAPID® Dual

@ 12 mm RAPID® T-Lift

RAPID® SECURE XL, T 40

@ 10 mm RAPID®/GPR CS - zapustna hlava
RAPID® SECURE XL, T 50 @ 12 mm RAPID®/GPR CS - zapustna hlava
¢ 10 mm RAPID® SSF

VICE INFO



https://www.youtube.com/watch?v=WSon0_7Osos
https://www.schmid-screw.com/world-of-screws/products/rapid-secure

Idaho Central Credit Union Arena
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Aréna s kapacitou 4000 mist slouzi jako novy do-
mov univerzitnich basketbalovych tym{ Vandals
a predstavuje hlavni prostor pro Skolni i komunitni akce.
Drevo zde hraje zdsadni roli v architektonickém feseni,
které dodava prostoru teply charakter a zéroven zajistu-
je konstrukeni Citelnost.

Jednim z charakteristickych prvk( projektu je por-
talovy ram z kombinace dfeva a oceli o rozpé-
ti 36,5 m, ktery umoziuje zachovat volné vyhle-
dy z hornich fad hledisté nad tréninkovou plochou.
S cilem minimalizovat prace ve vyskach byl cely
ram na stavenisti predem smontovan do tfi velkych
dild. Zvlastni vyzvu a pokrocilé drevarské inzenyr-
stvi pfitom predstavovaly smykové spoje mezi nos-
nikem a sloupy, protoze musi odolat tlaku 204 tun.

Photos © Structure Craft

Nad hlavni arénou jsou pouzity vazniky typu king-post
s rozpétim pres 36,5 m. Instalace téchto prvkl po-
moci jefabu umisténého v prostoru arény predsta-
vovala vyznamnou technickou vyzvu. Pro jejich na-
vrh byl vytvofen parametricky model, ktery vyuzival
genetické algoritmy k optimalizaci tvaru konstrukce
pfi souCasném splnéni klicovych estetickych poza-
davkd. Tento pristup zvysil efektivitu, snizil hmot-
nost prefabrikovanych dili a pomohl udrzet projekt
v rdmci rozpoctu.

Vzhledem k vysokému zatizeni pisobicimu na nosniky
a podpérné prvky byly v celé konstrukci pouzity vysoce
kvalitni vruty RAPID® FT - pIny zavit, které zajistuji poza-
dovanou unosnost a spolehlivost konstrukce.

Zakladni udaje:

Investor:
University of Idaho

Architekt:
Opsis Architecture, USA

Lokalita:
Moscow, ID, USA

Statitk a zhotovitel konstrukce:
Structure Craft, Canada

Dokonceni:
2021



Rozhledna na Pyramidenkogelu

e

S vyskou 100 metrd je rozhledna Pyramidenkogel nej-
vyssi dfevénou vyhlidkovou stavbou na svété, coz je vy-
sledek Uspésné spoluprace spolecnosti Rubner Holzbau
Ober-Grafendorf a Schmid Schrauben Hainfeld. Kon-
strukce obsahuje 500 m? lepeného lamelového dreva
(glulam) a 1000 m? kfizem lepenych drevénych panell
(CLT). Charakteristicky tvar véze je tvoren Sestnacti ma-
sivnimi sloupy z modfinu, uspofddanymi do elipsy
a stoupajicimi v jemné spirale, ¢imz vznika charakteris-
tické zkrouceni véze.

Konstrukce se rozklada na deseti patrech zakoncenych
dvéma otevrenymi vyhlidkovymi ploSinami s panorama-

Photos © Rubner Holzbau

tickym vyhledem 360°. Nejvy$Sim bodem je skybox,
uzavreny Sirokym panoramatickym zasklenim. Navstév-
nici se do tohoto patra dostanou po schodisti nebo vy-
tahem, pfipadné mohou vyuzit 120 metrd dlouhou sklu-
zavku zpét doll do prvniho patra.

Montaz provedla spolecnost Rubner Holzbau. Rychla
vystavba byla umoznéna diky precizni prefabrikaci
v z4dvodé v Obergrafendorfu a pouziti vrutll od Schmid
Schrauben Hainfeld. Pravé vysoky stupen prefabrikace
zajistil rychly postup stavby a pfinesl vyrazné Uspory na-
kladd.

Zakladni udaje:

Investor:
Pyramidenkogel Infrastruktur GmbH & Co KG

Architekt:
Klaura, Kaden + Partner, Austria

Lokalita:
Austria, Carinthia

Statitk a zhotovitel konstrukce:
Rubner Holzbau, Austria

Dokonceni:
2013



Fyrtornet

Fyrtornet (v prekladu “majdak”) je inovativni administra-
tivni budova v méstskeé ¢asti Hyllie ve Svédském Malmo
a predstavuje centralni soucast developerského projek-
tu ,Embassy of Sharing”. Se svymi jedendcti podlazimi
se jednd o nejvy$si dfevostavbu ve Svédsku, kombinu-
jici udrzitelny design s vyuzitim solarni a geotermalni
energie. S ddrazem na principy cirkularni ekonomiky
a cile Agendy 2030 nabizi Fyrtornet flexibilni pracovni
prostory, knihovnu, zelené terasy a vysoce efektivni sta-
vebni systémy.

Binderholz, Photos © Granitor

Drevo hraje v projektu zasadni roli. Konstrukce vyuziva
1640 m?3 kfizem lepenych drevénych panelt (CLT)
a 1030 m? lepeného lamelového dfeva (glulam). Projek-
tovani, statické Feseni, detaily a prefabrikace byly reali-
zovany spolecnostmi Binderholz a b_project.

PouzZiti dieva zajistuje nejen konstrukéni stabilitu, ale
také snizuje celkovou uhlikovou stopu budovy. Pre-
fabrikované prvky vyrazné zkratily dobu vystavby.
K realizaci projektu podstatné prispély také vruty
RAPID®, které se pro tento projekt dokonale hodily diky
svym vynikajicim technickym hodnotam, jako jsou tinos-
nost a jejich minimalni osové a okrajové vzdalenosti.

|7
' Zakladni udaje:

Investor:
Granitor Projects AB

Architekt:
Wingardhs, Svédsko

Lokalita:
Svédsko

Drevéna konstrukce:
Binderholz, Rakousko

Dokonceni:
2024



World of VVolvo
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World of Volvo v Goéteborgu je prikopnickd drevéna
stavba, kterd& kombinuje technickou preciznost
s vyraznou architektonickou identitou. Projekt byl vy-
vinut spolec¢nosti WIEHAG, dlouholetym partnerem
Schmid Schrauben Hainfeld, ve spolupraci s prednimi
architekty a inzenyry, a stavba tak dosahuje vyvazené
syntézy tvaru, konstrukce a funkénosti.

Charakteristickym prvkem je impozantni dfevéna kon-
strukce, ktera zajistuje nejen atraktivni vzhled, ale i vy-
sokou Unosnost a bezpeénost. Precizni planovani a re-
alizaci tohoto slozitého systému podpofila inzenyrska
spolecnost Ramboll, jejiz odborné znalosti umoznily

Photos © WIEHAG Holding GmbH

presny navrh zakfivenych a protinajicich se dfevénych
prvkd.

Pro tento vyznamny projekt dodala spole¢nost WIEHAG
pfiblizné 6000 m?3 lepeného lamelového dfeva (glulam),
z toho 3600 m?® pro sloupy a nosniky a 2400 m? pro
stresni a stropni prvky. Nejvétsi nosniky dosahuji délky
az 34 m, ¢imz pfispivaji k prostornym a otevienym in-
teriérdm.

Kromeé vystavnich prostor poskytuje World of Volvo také
prostory pro akce a gastronomii, ¢imz vytvari vSestran-
né prostredi pro navstévniky. Vruty RAPID® pak zajistily
pozadovanou konstruk¢ni pevnost pro narocné spoje
drevénych prvkd v celé budové.

Zakladni udaje:

Investor:
AB Volvo a Volvo Cars

Architekt:
Henning Larsen

Lokalita:
Svédsko

Drevéna stresni konstrukce a technologie:
WIEHAG GmbH

Dokonceni:
2023



Odpovednost za budoucnost

NASE POSLANI

Ve spole¢nosti Schmid Schrauben Hainfeld kombinu-
jeme vysoce kvalitni produkty s ekologickou vyrobou.
Aktivné se zapojujeme do iniciativ, které podporuji
Setrnost k zivotnimu prostredi, a prebirame odpovéd-
nost za ochranu klimatu s cilem vyrazné snizit naSe
emise CO, a zajistit udrZitelnou budoucnost.

UDRZITELNY NAKUP

Produkt je udrzitelny jen do té miry, do jaké jsou udrzitel-
né jeho soucasti. Na§ kodex chovani pro dodavate-
le zajistuje ekologické, socidlni a etické standardy.
Spoléhame na ,zelenou ocel” = 99% nasich dodavatel(
ma sidlo v Evropé, z toho 68% v Rakousku.

ANALYZA EMISI A SNIZOVANI EMISI

Analyzujeme nase emise CO,, abychom identifikovali
hlavni zdroje a cilené je snizili. Diky energetické ucin-
nosti, 100% elektfiné z obnovitelnych zdrojl a nasi foto-
voltaické elektrarné o vykonu 700 kWp optimalizujeme
spotrebu energie jak ve vyrobég, tak v kancelarich.

EFEKTIVNI VYUZITI ZDROJU

V nasSich procesech podporujeme recyklaci, opétovné
pouziti materiald a Setfeni vody. Kompenzacni nadrze
snizuji potfebu chladici vody az o 300 m? denné, tepel-
na Cerpadla vyuzivaji odpadni teplo z peci pro vytapéni
a nas systém reverzni osmodzy snizuje spotrebu Cisti-
cich prostredk(l o 6 tun ro¢né. Priibézné také obménu-
jeme nas vozovy park za elektromobily.




BALENI SETRNE K PRIRODE

Vice nez 95% nasich produktovych a prepravnich obal(
je vyrobeno z kartonu - i vypliovy materidl pochazi
z recyklovaného kartonu. Pro naSe extra dlouhé vruty
RAPID® plny zavit pouzivame vratné plastové obaly, které
jsou diky spolupraci s nasimi zakazniky recyklovany
a znovu pouzity.

BIODIVERZITA

Na nasem nadvori podporujeme biodiverzitu vysadbou
domacich druh, zajistujeme hnizdni mista a vyhybdme
se pouzivani pesticid(. Invazivni neofyty odstranujeme
v rané fazi, zelené plochy se kosi jen zfidka a parkovisté
jsou navrzena co nejpfirozenéji s pouzitim travnich
dlazebnich prvki.

Environmentalni prohlaseni o produktu (EPD)

Nase prvni EPD (Environmental Product Declaration) bylo zverejnéno v roce 2024. EPD je standardizovany a trans-
parentni dokument, ktery poskytuje komplexni informace o vlivu produktu na Zivotni prostfedi b&€hem celého jeho
zivotniho cyklu — od tézby surovin a vyroby az po uzivani a likvidaci.

EPD umoznuje projektovym a architektonickym kancelafim i stavebnim firmam cinit informovana rozhodnuti na
zdakladé spolehlivych a ovéfenych dat a realizovat tak projekty Setrné&jsi k zivotnimu prostredi.

> Transparentnost a ddvéryhodnost: Podrobné informace o Zivotnim pros-
tredi umoznuji uzivatellim presné védét, jaky vliv ma produkt na zZivotni
prostredi.

> Optimalizace ekologické stopy: Data z EPD pomahaiji uzivatelim hodnotit

H u b a minimalizovat ekologickou stopu jejich stavebnich projekt(.

> PFistup k certifikacim udrzitelného stavebnictvi: Stavebni certifikace, jako
jsou LEED nebo DGNB, ¢asto vyzaduji EPD pro pouzité materialy.

> Konkurenéni vyhoda: Stavebni firmy, které pouzivaji produkty s certi-
fikatem EPD, se mohou jasné odlisit na trhu a vyuzit dotac¢ni programy
pro udrzitelné stavby.
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ZKUSENOST

Jsme specialisté na vyrobu
konstrukénich vrutd pro
drevostavby jiz vice nez
180 let.

NA MIRU SITA RESENI
Vruty vyrabime presné
podle vasich pozadavku.

STATIKA

Nase vruty vykazuji
nadpriimérné mechanické
hodnoty pro vytazeni

a protazeni hlavy.
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schrauben hainfeld

UDRZITELNOST
PeCujeme o nase zivotni
prostredi a vyrabime podle
norem ISO 14001

a IS0 50001.

SPECIALNI KALENI

NasSe vruty jsou houzevnaté
a ohybatelné minimalné

0 45° - elastické a vysoce
pevné.

BEZPECNOST

NasSe vruty jsou schvaleny
podle norem ETA 12/0373
a ICC-ESR-4549.
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EPD HUB

Vliv nasich vrutli na Zivotni
prostredi je dokumentovan
po celou dobu jejich
Zivotniho cyklu.

ORIENTACE NA SLUZBY
At uZ jde o vypocty, know-
how, nebo zkuSenosti

- jsme tu pro nase
zdakazniky.

NEJVYSSI KVALITA
Vyrabime podle normy

ISO 9001 pod dohledem
spole¢nosti Holzforschung
Austria.

Schmid Schrauben Hainfeld GmbH
Landstal 10 | A-3170 Hainfeld | T +43 (0)2764 2652 | E info@schrauben.at

@ WINTECH

WT WINTECH a.s., Seifertova 33, 750 02 Pierov, Ceska republika
+420 581 808 401 | eshop@wintech.cz | www.wintech.cz

Vyhradni zastoupeni
pro Ceskou republiku:
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